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1. ENCARGO

El proyecto de adaptacién de local que se entrega a continuacidon ha sido redactado por el
Ingeniero Industrial D. Fernando Sdinz de Ugarte Fernandez, con N.I.F. 16550940-W, colegiado N¢
2059 del llustre Colegio Oficial de Ingenieros Industriales de Aragén y La Rioja, por encargo del

promotor.
PROMOTOR: TALLERES ELITE SC
CIF. 121670831
DIRECCION: ¢/ Pescadores n? 1, nave 1
POBLACION: 26009 Logrofio (La Rioja)

2. OBIJETO

Es objeto del presente proyecto, la adaptacion de una nave industrial para taller de

reparacion de vehiculos, acometiéndose en el mismo, el desarrollo de los distintos planos y

documentos necesarios a tal fin.

3. SITUACION Y EMPLAZAMIENTO

La referencia catastral del inmueble es 7923204WN4072S0001Al

Localizacion
CL PESCADORES PG CANTABRIA 1 Es:1 PI:00 Pt:01
26009 LOGRONO (LA RIOJA

Clase: URBANO

Uso principal: Industrial
Superficie construida: 211 m2
Afo de construccién: 1993

Datos de la parcela

Superficie grafica: 12.099 m2
Participacién del inmueble: 2,5600%
Tipo: Parcela con varios inmuebles (division horizontal)

Nos remitimos al plano de situacién y emplazamiento para ver su ubicacidn exacta.
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4. CARACTERISITCAS DE LA ADAPTACION Y JUSTIFICACION URBANISTICA

Uso: Taller de reparacidn de vehiculos
Desde el punto de vista urbanistico, el local se ubica en el poligono industrial de Cantabria, toda

la actividad se desarrolla en planta baja, uso industrial y por tanto con uso global permitido para la
actividad que nos ocupa.

4.1. Normas Urbanisticas del Plan General Municipal de Logrofio

Subseccion tercera. INDUSTRIA

Art2 2.2.14. Introduccion.

El uso "industria" comprende un conjunto de actividades dirigidas a la obtencién, reparacion,
mantenimiento, transformacién o reutilizacion de productos materiales, el envasado y embalaje,
almacenaje y distribucion de productos materiales, asi como el aprovechamiento, recuperacion y
eliminacidn de residuos o subproductos, cualquiera que sea la naturaleza de los recursos y procesos
utilizados

En nuestro caso “Reparacién de vehiculos”

Art2 2.2.15. Clasificacion.

A.3) TALLERES DE SERVICIO. Actividad industrial con superficie Gtil maxima de 500 m2. Area
acustica Tipo |, (Ordenanza municipal de ruidos y vibraciones.)

En nuestro caso: Superficie Gtil 196,08 m?
Art2 2.2.17. Condiciones generales.

Cumpliran las que fijen las disposiciones vigentes sobre las materias y las que se establecen
en los articulos siguientes.

Especialmente se aplicaran:

- Ordenanza General de Seguridad e Higiene del Trabajo.

- Disposiciones minimas en materia de sefalizacion de seguridad y salud en el trabajo. (Real
Decreto 485/97 de 14 de abril).

- Disposiciones minimas de Seguridad y Salud en los lugares de trabajo. (Real Decreto 486/97
de 14 de abril)
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- Ley 5/2002, de 8 de octubre, de Proteccion del Medio Ambiente de La Rioja y el Decreto
62/2006, de 10 de noviembre, por el que se aprueba el Reglamento de desarrollo del Titulo I,
“Intervencidon administrativa” de la citada Ley.

- Cddigo Técnico de la Edificacion.

- Reglamento de Seguridad Contra Incendios en los Establecimientos Industriales (Real
Decreto 2267/2004, de 3 de diciembre).

- Ordenanza Municipal para la Proteccidon del Medio Ambiente contra emisién de Ruidos y
Vibraciones.

- Las instalaciones industriales deberan cumplir la Ordenanza Municipal del uso del
alcantarillado y control de vertidos de aguas residuales.

Art2 2.2.18. Dimensiones y condiciones de los locales.

La superficie que ocupa una industria viene fijada por la suma de superficies de todos los
locales y espacios destinados a esta actividad. No se computara la superficie de las oficinas, zona de
exposicion y venta, si éstas tienen acceso independiente de los locales destinados a trabajo
industrial, bien directo desde el exterior o a través de un vestibulo de distribucion.

Dispondran de los vestuarios y aseos exigidos por la Legislacion de Seguridad y Salud en los
lugares de trabajo. Como minimo, en cualquier caso donde existan puestos de trabajo permanente,
se requiere la existencia de un retrete y un lavabo completamente cerrado y que contard con
ventilacién natural o forzada. Estos no comunicaran directamente con comedores, cocinas y cuartos
—vestuarios.

Se cumple con lo especificado

Art2 2.2.19. Evacuacion

Las instalaciones industriales deberan cumplir la Ordenanza Municipal del uso del
alcantarillado y control de vertidos de aguas residuales.

En los casos singulares de instalaciones industriales que por su situacidon fuera del suelo
urbano no tienen conexién con la red municipal se exigira la autorizacién de vertido por el
organismo competente, en su caso Confederacion Hidrografica del Ebro. No obstante, la conexién
mediante albafial a la red de saneamiento municipal podrd ser solicitada y valorada por este
Ayuntamiento en los términos previstos en la Ordenanza.

Se cumple con lo especificado
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Art2 2.2.20. Acceso.

Salvo para los talleres domésticos el acceso debe ser independiente del correspondiente a
otros usos no industriales, a excepcidn del portero o vigilante.

El edificio o local debera disponer de una zona adecuada de carga y descarga de mercancias,
sin que sea necesario realizar maniobras en la calle para el acceso de vehiculos.

Cuando no se disponga de los accesos adecuados o de zona de descarga citada se prohibira
la realizacién de estas actividades con vehiculos mayores que una furgoneta (con carga maxima
inferior 3.500 kg.) y a las horas que sefale el Ayuntamiento

Se cumple con lo especificado.

5. ESTADO ACTUAL Y DESCRIPCION DEL LOCAL

5.1. Descripcion del Estado Actual

Superficie construida: .......cccccoeeeeiiiiiei e, 211,00 m?
Superficie Util: cooveeeveeeeiieceee e 206,87 m?
PN 0L U 1 TP 5,85 m
AITUTra CUMDBIEIO: vttt 7,44 m

La nave se engloba dentro de una manzana de naves industriales situadas en la calle
Pescadores 1

Se trata de una nave trapezoidal con cubierta a 1 agua y estructura conformada por pilares,
cerchas y correas metalicas.
Su estructura esta formada por:
e Pilares: HEB-100
e Vigas: Perfil L40.40.8
e Correas: Perfiles conformados en frio ZF 250x3
Dispone de dos fachadas a calle, una principal que da acceso a calle Pescadores y otra lateral
derecha que da a patio privado.
Es medianera con la nave n92 en su medianera lateral izquierda y con la nave n23 en su
medianera trasera.
Los cerramientos de fachada estan conformados por fabrica de ladrillo caravista, aislamiento
de lana de roca y fabrica de ladrillo cerdmico revestido con mortero de cemento, acabado pintado.
Los acabados de las medianeras estan realizados con bloque prefabricado de hormigén
acabado pintado.
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La solera de la nave es de hormigdn y su acabado esta realizado en pintura epoxi.

La nave dispone de ventanas de aluminio anodizado en fachada principal y lateral derecha.

Su acceso se realiza a través de una puerta pre leva situada en fachada principal.

En la actualidad la nave industrial se encuentra didfana y dispone de todos los servicios

necesarios para desarrollar la actividad.

5.2. Cuadro de superficies estado actual

CUADRO DE SUPERFICIES

SUPERFICIE
ESTANCIA UTIL (m?)
Estancia 206,87
TOTAL SUPERFICIE UTIL 206,87
SUPERFICIE CONSTRUIDA 211,00
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6. NECESIDADES

La reforma por realizar consiste en la adaptacion de la nave como taller de reparacién de
vehiculos.

Las obras consisten fundamentalmente en la construccion de unas estancias en el interior de
la nave que van a ser destinadas a vestuarios, aseo y almacén

A parte de la obra de albafileria se modificara la instalacién eléctrica de la nave para
adecuarla a las necesidades del taller de reparacion de vehiculos.

7. DESCRIPCION DE LA ACTUACION

7.1.  Estructura
Estructura de cerramiento formada por perfiles metalicos:
e Pilares: 2UPN80 soldadas en cajén
e Vigas: IPE-200
e Correas: IPE-120

7.2. Tabiqueria

Tabique formado por placas de cartdén yeso de 12,5 mm de espesor, con placa antihumedad por
la cara del obrador, colocado sobre perfileria de aluminio de 70 mm de espesor y relleno con lana de
roca en su interior

7.3. Falsos techos
Falso techo formado por placas de vinilo 600x600 mm colocado sobre perfileria de aluminio
lacada en blanco vista.

7.4. Acabados
.- Cuartos humedos

e Alicatado con azulejo de 12 calidad
e Solado de gres de 12 calidad antideslizante Clase 2
.- Cuartos secos

e Pintura plastica en paramentos verticales
e Solado de gres de 12 calidad Clase 1

7.5. Carpinteria interior
Puertas abatibles de una hoja de 0,82x2,02 m de madera, acabado lacadas en blanco

7.6. Saneamiento
El local dispone de tomas de desaglie para lavabo e inodoro, en las que se conectaran dichos
aparatos sanitarios.
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7.7. Fontaneria

Red de fontaneria conformada con tuberia de polietileno para uso alimentario, con red de agua
caliente y agua fria

Se colocara un termo de ACS de 50 litros.

7.8. Electricidad e iluminacién
Se adecua la nave industrial al Reglamento Electrotécnico de Baja Tension, REBT 2002 con las
siguientes necesidades
.- Zona de taller

e Colocacion de dos subcuadros eléctricos segin esquema unifilar adjunto
e Luminarias industriales led de 100W 5000K colocadas suspendidas de la estructura de la
nave.

.- Zona de vestuarios

e Puntos de luz sencillos
e Enchufes de 16A
e Luminarias dowligth 20W 4000K

Los detalles de la instalacion eléctrica se especificaran en el proyecto eléctrico que se
redactard de forma especifica debido a la actividad de la nave.

7.9. Extraccién y ventilacion

Aseo

Se colocara un extractor mural/techo modelo EDQUIT/S 100-T con temporizador con una
potencia de aspiracion de 90 m3/h. y con salida de aire viciado a fachada principal a una altura de
2,70 m.

Nave industrial

Cuenta con huecos practicables para asegurarlos la ventilacién necesaria.

7.10. Pinturas

Pintura plastica en paramentos verticales en color a determinar por la propiedad

EXP. 25014 11
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8. CUADRO DE SUERFICIES REFORMADO

CUADRO DE SUPERFICIES

SUPERFICI
ESTANCIA OTIL (m?)
Taller mecanico 179,50
Inodoro 2,13
Lavabo-Vestuario 7,75
Almacén 6,70
TOTAL SUPERFICIE UTIL 196,08
SUPERFICIE CONSTRUIDA 211,00

EXP. 25014
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9. FORMA DE EJECUTAR LA ACTIVIDAD

FVIGOUO5MLONWRQIU verificable en https://coiiar.e-gestion.es

La actividad de la empresa va a consistir en un taller de reparacion de vehiculos.
Las labores a realizar van a ser las propias del mantenimiento de vehiculos, cambios de aceite,
pastillas de freno y pequefios recambios

NO se van a cambiar baterias ni neumaticos.

El numero de trabajadores es de 1 persona en taller y otra no permanente que llevara las
labores de administracion.
El horario de funcionamiento serd en horario laboral jornada de mafanay tarde

10. MAQUINARIA

La maquinaria a utilizar en la actividad va a ser:

Descripcion Potencia eléctrica (kW)
1.- Elevador 2,2 kW
2.- Compresor portatil 1,0 kW
3.- Extractor aseo 0,2 kW
TOTAL 2,7 kW

11. RESIDUOS
La estimacion de residuos generados por la actividad es de:

RESIDUO Cantidad Cantidad Codigo CER
almacenada anual

Absorbentes, trapos y filtros 200 | 600 | 150202
Envases de plastico 10 Kg 30 Kg 150110
Aceite 1000 | 3000 | 130204-06
Filtros de aceite 2201 660 | 160107
Anticongelante 220 | 660 | 160114
Liquido de frenos 60 | 180 | 160113
Aerosoles 10 Kg 20 Kg 160504
Papel y cartén 100 Kg 350Kg| = -

Todos los residuos seran gestionados por un gestor autorizado por la administracién y se
realizard un contrato, el cual sera entregado a la administracion con el Certificado Final de Obra.
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12. MEDIDAS CORRECTORAS.

Al producirse la instalacion de la actividad, las instalaciones han de adaptarse a las exigencias

de los distintos Reglamentos afectados y entre otros:

- Planeamiento urbanistico general.

- ABASTECIMIENTO:

- Real Decreto 3/2023, de 10 de enero, por el que se establecen los criterios técnico-
sanitarios de la calidad del agua de consumo, su control y suministro

- Normativa municipal de abastecimiento de agua potable.

-Real Decreto Legislativo 1/2001, de 20 de julio, por el que se aprueba el texto
refundido de la Ley de Aguas

- PREVENCION DE INCENDIOS:

-R.D. 2267/2004, de 3 de diciembre, por el que se aprueba el Reglamento de
seguridad contra incendios en los establecimientos industriales.

-R. D. 314/2006, de 17 de marzo, Codigo Técnico de la Edificacion y su Documento
Basico: DB-SI.

- ATMOSFERA:

-Ley 34/2007 de 15 de Noviembre de calidad de aire y proteccion de la atmadsfera

- Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se actualiza el catalogo de
actividades potencialmente contaminadoras de la atmdsfera y se establecen las
disposiciones basicas para su aplicacién.

- Ley 6/2017, de 8 de mayo, de Proteccidon del Medio Ambiente de la Comunidad
Auténoma de La Rioja

- VERTIDOS:

-R.D. Legislativo 1/2001, de 20 de junio, de la Ley de Aguas.

-Ley 5/2000, de 25 de octubre, de saneamiento y depuracién de aguas residuales de
La Rioja. (D. 55/2001).

-Ordenanza municipal de vertidos.

- RUIDOS Y VIBRACIONES:

-R. D. 314/2006, de 17 de marzo, Cddigo Técnico de la Edificaciéon y su Documento
Basico: DB-HR.

EXP. 25014
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-Ordenanza de protecciéon del medio ambiente contra la emisién de ruidos vy
vibraciones en la ciudad de Logrofio.

- RESIDUOS:

-. Real Decreto 105/2008 por el que se regula la produccién y gestidn de los residuos de
construccion y demolicién.

- SUELO:
-R.D. 9/2005, de 14 de enero, por el que se establece la relacién de actividades
potencialmente contaminantes del suelo y los criterios y estandares para la
declaracion de suelos contaminados.

- Otras Ordenanzas aplicables.

12.1. Instalacion eléctrica.

La instalacién eléctrica se realizard en baja tensién dotandose a la misma de protecciones
magnetotérmicas y diferenciales de alta sensibilidad, la instalacion cumplird las exigencias del
Reglamento electrotécnico de Baja Tensidn e Instrucciones complementarias.
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13. PROTECCION CONTRA INCENDIOS.

La actividad que nos ocupa queda englobada dentro del REAL DECRETO 2267/2004, de 3 de
diciembre, por el que se aprueba el Reglamento de Seguridad Contra Incendios en los

Establecimientos Industriales y Correccién de errores (BOE de 5 de marzo de 2005).

Capitulo 1 Objeto y ambito de aplicacion

Articulo 3.- Compatibilidad reglamentaria

2. Cuando en un establecimiento industrial coexistan con la actividad industrial otros usos con

la misma titularidad, para los que sea de aplicaciéon la Norma basica de la edificacién: condiciones de

proteccion contra incendios, o una normativa equivalente, los requisitos que deben satisfacer los

espacios de uso no industrial serdn los exigidos por dicha normativa cuando superen los limites

indicados a continuacién:

COMPATIBILIDAD DE USOS

Capitulo I, Art. 3 RD 2267/2004 RSCIEI-2004

Uso

Superficie const. (m?)/ocupacion

Uso industrial

211,00

En nuestro caso no coexisten otros usos con la misma titularidad.
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ANEXO |
CARACTERIZACION DE LOS ESTABLECIMIENTOS INDUSTRIALES EN RELACION CON LA SEGURIDAD
CONTRA INCENDIOS

1.-Establecimiento:

Se entiende por establecimiento el conjunto de edificios, edificio, zona de éste, instalacién o
espacio abierto de uso industrial o almacén, segun lo establecido en el articulo 2, destinado a ser
utilizado bajo una titularidad diferenciada y cuyo proyecto de construccién o reforma, asi como el
inicio de la actividad prevista, sea objeto de control administrativo.

Los establecimientos industriales se caracterizaran por:

a) Su configuracién y ubicacién con relacién a su entorno.

b) Su nivel de riesgo intrinseco.

En el caso que nos ocupa, tenemos un Unico establecimiento.

2.- Caracteristicas de los establecimientos industriales por su configuracién y ubicacién con
relacion a su entorno.

Tipo A: El establecimiento industrial ocupa parcialmente un edificio que tiene, ademas otros
establecimientos, ya sean estos de uso industrial ya de otros usos

3.- Caracterizacion de los establecimientos industriales por su nivel de riesgo intrinseco.
Dentro del establecimiento disponemos de un Unico sector de incendios
SECTOR 01: Superficie construida 211,00 m?

Carga de fuego:

Podemos asimilar la carga de fuego a taller mecénico que segun la tabla 1.2 del citado real decreto:
C=1

Mcal/ |Mcal/ |Ra Superficie del sector de
m3 m2 incendios (m2)
Taller mecénicos 48 Bajo 211,00 m?
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a) Para actividades de produccion, transformacién, reparacién o cualquier otra distinta al
almacenamiento; en los que se incluyen los acopios de materiales y productos cuyo consumo o
produccidn es diario:

_ Xgsix Six Ci
A

Ra

Os

Donde:

Qs = Densidad de carga de fuego, ponderada y corregida, del sector de incendio, en Mcal/m?2.

Ci = Coeficiente adimensional que pondera el grado de peligrosidad (por combustibilidad) de cada
combustible (i) que existen en el sector de incendio.

Ra = Coeficiente adimensional que corrige el grado de peligrosidad (por la activacién) inherente a la
actividad industrial que se desarrolla en el sector de incendio, produccién, montaje, transformacion,
reparacion, almacenamiento, etc.

gsi = Densidad de carga de fuego de cada zona con proceso diferente segun los distintos procesos
que se realizan en el sector de incendio (i), en Mcal/m?.

Si = Superficie de cada zona con proceso diferente y densidad de carga de fuego, gsi diferente, en
m2

s1=297,90 m2, C=1 gs=48 Mcal/m2, Ra=1
Qs= (48*1*211)*1/211 = 48 Mcal/m2

El nivel de riesgo intrinseco de un edificio o un conjunto de sectores de incendio de un
establecimiento industrial, a los efectos de aplicacion de este Reglamento, se evaluard calculando la
siguiente expresion, que determina la densidad de carga de fuego, ponderada y corregida Qe, de
dicho edificio industrial.

_ 2XQ0six Ai
>A

Qe

En (Mcal/m?)

Donde:

Qe = Densidad de carga de fuego, ponderada y corregida, del edificio industrial, en Mcal/m?2.

Qsi = Densidad de carga de fuego, ponderada y corregida, de cada uno de los sectores de incendio
(i), que componen el edificio industrial, en Mcal/m?.

Ai = Superficie construida de cada uno de los sectores de incendio, (i), que componen el edificio
industrial, en m?

EXP. 25014 18
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Por lo tanto:

Qe = Qs = 48 Mcal/m2 Que segun la tabla 1.3 la actividad presenta un riesgo bajo, gradol

(Qs<100).

Teniendo en cuenta este riesgo, y el R.D. 2267/2004, de 3 de diciembre por el que se

aprueba el Reglamento de seguridad contra incendios en establecimientos industriales, se dispone:

Tabla 1.3
) ) o, Densidad de carga al fuego ponderada y corregida
Nivel de riesgo intrinseco Mcal/m? M)/m?
BAJO 1 Qs<100 Qs<425
2 100<Qs<200 425<Qs<850
3 200<Qs3200 850<Qs<1.275
MEDIO 4 300<Qs<400 1.275<Qs<1.700
5 400<Qs<800 1.700<Qs<3.400
6 800<Qs<1.600 3.400<Qs<6.800
ALTO 7 1.600<Qs<3.200 6.800<Qs<13.600
8 3.200<Qs 13.600<Qs

En consecuencia nuestro Establecimiento tiene una RIESGO INTRISECO BAJO TIPO 1

EXP. 25014

19

Documento original depositado en los archivos del Colegio Oficial de Ingenieros Industriales de Aragén y La Rioja

FVIGOUO5MLONWRQIU verificable en https://coiiar.e-gestion.es

con Reg. Entrada n® RG01405-25 y VISADO electrénico VD00162-25R de 25/03/2025. CSV



EBRO
TEC

ingeEniaros

MEMORIA

COLEGIO OFICIAL DE INGENIEROS

INDUSTRIALES DE ARAGON Y LA RIOJA

Ne°.Colegiado.: 0002059

VISADO Ne°. : VD00162-25R
DE FECHA : 25/03/2025

FERNANDO SAINZ DE UGARTE FERNANDEZ}

E-VISADO

PROYECTO DE ADAPTACION DE NAVE INDUSTRIAL COMO TALLER DE REPARACION DE VEHICULOS

ANEXO II: REQUISITOS CONSTRUCTIVOS SEGUN CONFIGURACION:

Teniendo en cuenta este tipo de configuracion, ubicacion y nivel de riesgo intrinseco, los

requisitos constructivos del establecimiento deben ser:

A -Fachadas accesibles

Las condiciones de disefio y construccion del edificio, sus accesos, huecos en fachadas, etc...,

posibilitan y facilitan la intervencién de los servicios de extincién de incendios.

Fachada accesible al menos en 5 m., con las condiciones:

-Huecos: Se dispone de huecos para el acceso a las plantas.

-Condiciones del entorno de los edificios: cumplen.

-El vial de aproximacién hasta la fachada accesible del edificio, asi como los espacios de

maniobra para facilitar la intervencién de los servicios de extincién de incendios, cumple las

condiciones impuestas por el articulado.

Fachada accesible: se permite este tipo de ubicacién, puesto que la fachada posee mas de 5

m. de anchura libre.

2 —Sectorizacion de los establecimientos industriales

.- Mdxima superficie permitida segun Tabla 2.1:

Riesgo intrinseco del Configuracion del establecimiento

sector de incendio TIPO A (m?) TIPO B (m?) TIPO C (m?)

BAJO (1)-(2)-(3) (2)-(3)-(5) (3)-(4)
1 2000 6000 SIN LIMITE

2 1000 4000 6000

MEDIO (2)-(3) (2)-(3) (3)-(4)

3 500 3500 5000

4 400 3000 4000

5 300 2500 3500

ALTO (3) (3)-(4)

6 2000 3000

- NO ADMITIDO 1500 2500

8 NO ADMITIDO 2000

Superficie construida: 211,00 m2. Cumple.

EXP. 25014

20

Documento original depositado en los archivos del Colegio Oficial de Ingenieros Industriales de Aragén y La Rioja

FVIGOUO5MLONWRQIU verificable en https://coiiar.e-gestion.es

con Reg. Entrada n® RG01405-25 y VISADO electrénico VD00162-25R de 25/03/2025. CSV



COLEGIO OFICIAL DE INGENIEROS

INDUSTRIALES DE ARAGON Y LA RIOJA

BRO N°.Colegiado.: 0002059
FERNANDO SAINZ DE UGARTE FERNANDEZ

VISADO Ne°. : VD00162-25R
TEC DE FECHA : 25/03/2025

E-VISADO

ingeEniaros
MEMORIA
PROYECTO DE ADAPTACION DE NAVE INDUSTRIAL COMO TALLER DE REPARACION DE VEHICULOS

3- Materiales
3.1 Productos de revestimientos:

- Suelos-minimo CFL-s1 M2: En nuestro caso, pintura de Resinas Epoxi sobre solera de
hormigén. Cumple.

- Techos-minimo C-s3 dO M2: Falso techo de placas cartdn yeso y placas “Alumisol” Cumple.

- Paredes-minimo C-s3 dO M2: los cerramientos constan de fabrica de ladrillo guarnecido y
enlucido con pasta de yeso negro y acabado con pintura plastica; lo que garantiza una MO.
Cumple.

3.2 Productos incluidos en paredes y cerramientos:

Cuando un producto que constituya una capa contenida en un suelo, pared o techo sea de una
clase mds desfavorable que la exigida al revestimiento correspondiente, segun el apartado 3.1, la
capa y su revestimiento, en su conjunto,seran,comominimo,EI30(RF30).

En nuestro caso no tenemos productos incluidos en cerramientos.

Los cables para la instalacidon eléctrica de esta actividad, al estar regidos por los requisitos
establecidos por la reglamentacién vigente que especificamente les afecta, como es el R.E.B.T. bajo
el R.D. 842/2002, cumplira la instalacion técnica de servicios y seran no propagadores de incendio y
con emisién de humo y opacidad reducida.

3.3 Otros productos: los productos situados en el interior de falsos techos o suelos elevados, tanto
los utilizados para aislamiento térmico y para acondicionamiento acustico como los que constituyan
o revistan conductos de aireacondicionadoodeventilacidn,etc.,debenserdeclaseBs3d0(M1)omas
favorable.

Los cables deberan ser no propagadores de incendio y con emisién de humo y opacidad reducida.

3.5 Los productos de construccion pétreos, ceramicos y metdlicos, asi como los vidrios, morteros,
hormigones o yesos, se consideraran de claseA1(MO0).

En nuestro caso se cumple con lo especificado.

EXP. 25014 21

Documento original depositado en los archivos del Colegio Oficial de Ingenieros Industriales de Aragén y La Rioja

FVIGOUO5MLONWRQIU verificable en https://coiiar.e-gestion.es

con Reg. Entrada n® RG01405-25 y VISADO electrénico VD00162-25R de 25/03/2025. CSV



COLEGIO OFICIAL DE INGENIEROS

INDUSTRIALES DE ARAGON Y LA RIOJA

BRO N°.Colegiado.: 0002059
FERNANDO SAINZ DE UGARTE FERNANDEZ

T EC VISADO N°. VD00162-25R

DE FECHA : 25/03/2025
ingeniaros E-VI SADO
MEMORIA

PROYECTO DE ADAPTACION DE NAVE INDUSTRIAL COMO TALLER DE REPARACION DE VEHICULOS

-4.Estabilidad al fuego de los elementos constructivos portantes:

Segln la Tabla 2.2 del R.D.,

- A efectos de estabilidad al fuego de nuestra nave TIPO A - Riesgo BAJO - Planta sobre

rasante -
NIVEL DE TIPO A TIPOB TIPO C

RIESGO Planta Planta Planta Planta sobre | Planta Planta
INTRINSECO sotano sobre sotano rasante sdtano sobre
rasante rasante

BAJO R 120 R 90 R 90 R 60 TE?:? R 30
(EF-120) (EF-90) (EF-90) (EF-60) 60) (EF-30)

MEDIO NO R 120 R 120 R 90 TE?:? R 60
ADMITIDO | (EF-120) | (EF-120) (EF-90) 90) (EF-60)

ALTO NO NO R 180 R 120 R(;FZ_O R 90
ADMITIDO | ADMITIDO | (EF-180) (EF-120) 120) (EF-90)

Se aplicard un tratamiento intumescente R90 (EF-90) a la estructura principal de cubierta y
sus soportes

La estructura de las nuevas estancias no se considera portante ya que el taller no dispone de
entreplanta, por consiguiente no se aplicara el tratamiento intumescente.

4.2.5 Naves industriales de tipo A con medianerias (edificacion en planta baja).

A las cubiertas ligeras de los edificios industriales de tipo A con medianerias, sera de
aplicacion lo previsto en el apartado 5.4.

-5.Resistencia al fuego de elementos constructivos de cerramiento:

» 5.1.- La resistencia al fuego de los elementos constructivos delimitadores de un sector
de incendio respecto de otros, no sera inferior a la estabilidad al fuego exigida en la
tabla 2.2, para los elementos constructivos con funcion portante en dicho sector de
incendio.

No existen sectores de incendios diferenciados

> 5.2. Medianerias:
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La resistencia al fuego de toda medianeria o muro colindante con otro establecimiento ser3,
como minimo.

En nuestro caso

Sin funcién portante Con funcién portante
Riesgo bajo El 120 REI 120 ( RF-120)
Riesgo medio El 180 REI 180 ( RF-180)
Riesgo alto El 240 REI 240 ( RF-2400)

.- Medianera lateral derecha e izquierda formada bloque prefabricado de hormigén, segun la
tabla F.2 del Anejo F del C.T.E. DB-SI, ambas medianeras tienen una REI-120. Cumplimos.

> 5.3 Distancias en medianeras

Cuando una medianeria, un forjado o una pared que compartimente sectores de incendio
acometan a una fachada, la resistencia al fuego de esta serd, al menos, igual a la mitad de la exigida
a aquel elemento constructivo, en una franja cuya anchura sera, como minimo, de un m.

En nuestro caso como se puede observar en planos adjuntos, las distancias se cumplen

» 5.4. Cubiertas:

Cuando una medianeria o un elemento constructivo de compartimentaciéon en sectores de
incendio acometa a la cubierta, la resistencia al fuego de esta sera, al menos, igual a la mitad de la
exigida a aquel elemento constructivo, en una franja cuya anchura sea igual a 1 m. Esta franja podra
encontrarse:

c) Formada por una barrera de un m de ancho que justifique la resistencia al fuego requerida y
se sitle por debajo de la cubierta fijada a la medianeria. La barrera no se instalara en ningln caso a
una distancia mayor de 40 cm de la parte inferior de la cubierta
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En nuestro caso, en la medianera con las edificaciones se colocara una barrera colocada a una
distancia inferior a 40 cm de la cubierta y con una EI60 en donde la altura del panel de fachada sea
inferior a 1,00 m, tal y como se detalla en plano Secciones y plano Instalacién de Proteccién Contra
Incendios

» 5.5 La distancia minima, medida en proyeccion horizontal, entre una ventana y un hueco, o
lucernario, de una cubierta serd mayor de 2,50 m cuando dichos huecos y ventanas pertenezcan
a sectores de incendio distintos y la distancia vertical, entre ellos, sea menor de cinco m.
En nuestro caso se cumple.

» 5.6 Las puertas de paso entre dos sectores de incendio tendran una resistencia al fuego, al
menos, igual a la mitad de la
No existen sectores de incendios diferenciados

» 5.7 Todos los huecos, horizontales o verticales, entre sectores.

No existen sectores de incendios diferenciados

» 5.8 No es de aplicacién

» 5.9 Lajustificacidon de que un elemento constructivo de cerramiento alcanza el valor de
resistencia al fuego exigido se acreditara:

o Por contraste con los valores fijados en el apéndice 1 de la Norma basica de la
edificacidon: condiciones de proteccion contra incendios en los edificios, o en la
normativa de aplicacién en su caso.

o Mediante marca de conformidad con normas UNE o certificado de
conformidad o ensayo de tipo con las normas y especificaciones técnicas
indicadas en el anexo IV de este reglamento.
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- Todas estas caracteristicas se justificaran mediante Certificado de conformidad a normas
UNE, emitidos por un organismo de control, que cumpla los requisitos establecidos en el R.D.
2200/1995, de 28 de diciembre, en la documentacién del final de obra.

-6.Evacuacion:
6- EVACUACION DE LOS ESTABLECIMIENTOS INDUSTRIALES:
» 6.1 Se estard a lo dispuesto segun el célculo de la ocupacion, dada por:

Nos remitimos al DB SI-3 EVACUACION DE OCUPANTES, para realizar un célculo de la
ocupacioén.

Tabla 2.1. Densidades de ocupacion
El nUmero de trabajadores va a ser de 2 personas.
Por lo tanto la ocupacién es de 2 personas

P=1,10xp,
P=1,10x 2 = 3 ocupantes.

» 6.2 No es de aplicacién:
6.2 Cuando en un edificio de tipo A coexistan actividades industriales y no industriales, la
evacuacioén de los espacios ocupados por todos los usos que se realice a través de los
elementos comunes debe satisfacer las condiciones establecidas en la Norma bdasica de la
edificaciéon: condiciones de proteccion contra incendios en los edificios o en la normativa
equivalente que sea de aplicacidn, o en el apartado 6.3, en el caso de que todos los
establecimientos sean de uso industrial

> 6.3
6.3.1 -Elementos de evacuacion:

Origen: todo punto ocupable.
Excepto los espacios destinados a almacenamiento.

Recorridos: medidos sobre el eje.
Se justifican y reflejan en planos.
No se sobrepasan los 50 m. exigidos por la Norma.
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Altura de evacuacion:
Se refleja en planos.

6.3.2 -Numero y disposicion de salidas:

La longitud del recorrido de evacuacidn segun el n2 de ocupacién y su riesgo intrinseco es:

| Longitud del recorrido de evacuacion segun el numero de salidas

Riesgo 1 salida 2 salidas alternativas
recorrido tnico

Bajo(") 3om(**) 50m

Medio 25 m(***) 50m

Ao | 2hm

e Sila ocupacidn es inferior a 25 personas la distancia podrd aumentar a 50 metros
Riesgo bajo, ocupacién inferior a 25 personas, en ningun punto del local y por tanto ningln
recorrido de evacuacién hasta una de las salidas tiene una longitud mayor a 50 m.
(Recorridos: reflejados en plano).

-Asignacion de ocupantes a las salidas:
3 personas.
6.3.3. -Disposicion de escaleras, salidas, pasillos:

No existen escaleras en este sector.

6.3.4 Se estard a lo dispuesto por los Art. respectivos del C.T.E. D.B. SUA, en cuanto al
dimensionamiento y caracteristicas.

6.3.5 Las puertas de salida seran abatibles con eje de giro vertical y facilmente operables.

Se dispone de puerta peatonal en la fachada de la Calle Pescadores 1, con las caracteristicas
a cumplir por el articulado citado anteriormente,

Las dimensiones de la puerta peatonal de paso o comunicacién son de 0,82 m de anchura y
2,02 m de altura.
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En planos adjuntos se refleja el sentido de apertura de dicha puerta

“Dimensionado de los elementos de evacuacidon”:

TIPO DE
DIMENSIONADO: PROYECTADO:
ELEMENTO:
A 2P/200 20,80 m. .
Puertasy Salida: Puerta peatonal 0.82m.
pasos:

Nave: 3/200 = 0,02

6.3.9 -Sefalizacion e iluminacion:

Se utilizan las sefales de salida de emergencia o de uso habitual, y se sefializan las salidas y

los elementos de evacuacién conforme a la norma UNE 23034:1998, y ademas cumplen lo

dispuesto en el R.D. 485/1997, en cuanto a disposiciones minimas en materia de sefializacién

de seguridad y salud en el trabajo, y conforme a lo citado en el D.B. SI, del C.T.E.

a)-Salidas con senal en rotulo “SALIDA”:

b)-Salidas con sefial en rétulo “SALIDA DE EMERGENCIA”:
cy d)-Sefiales indicativas de direccién:

e)-Salidas con sefial en rotulo “SIN SALIDA”:

fy g)-El tamaio de las sefiales sera:

210x210 mm: si la distancia de observacion es < 10 m.
420x420 mm:si la distancia de observacién es (d)10<d<20m.
594x594 mm:si la distancia de observacidn es (d)20<d<30m.

» 6.4 No es de aplicacion:

» 6.5 No es de aplicacién:

7 Ventilacion y eliminaciéon de humos y gases de la combustién en los edificios industriales.

La eliminacidon de los humos y gases de la combustién, y, con ellos, del calor generado, de los

espacios ocupados por sectores de incendio de establecimientos industriales debe realizarse de

acuerdo con la tipologia del edificio en relacion con las caracteristicas que determinan el

movimiento del humo.
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» 7.1 Dispondran de sistema de evacuacién de humos:

a) Los sectores con actividades de produccién:
1.2 De riesgo intrinseco medio y superficie construida > 2000 m2.
2.2 De riesgo intrinseco alto y superficie construida >1000 m2.

En nuestro caso, Riesgo intrinseco bajo. No es de aplicacién

8. Almacenamientos.

En el almacén se almacenardn pequeiios recambios en estanterias metalicas con un sistema de
almacenaje manual.

9. Instalaciones técnicas de servicios de los establecimientos industriales.

Las instalaciones de los servicios eléctricos (incluyendo generacion propia, distribucidn, toma,
cesién y consumo de energia eléctrica), las instalaciones de energia térmica procedente de
combustibles sélidos, liquidos o gaseosos (incluyendo almacenamiento vy distribuciéon del
combustible, aparatos o equipos de consumo y acondicionamiento térmico), las instalaciones
frigorificas, las instalaciones de empleo de energia mecdnica (incluyendo generacion,
almacenamiento, distribucion y aparatos o equipos de consumo de aire comprimido) y las
instalaciones de movimiento de materiales, manutenciéon y elevadores de los establecimientos
industriales cumplirdn los requisitos establecidos por los reglamentos vigentes que especificamente
las afectan.

En nuestro caso tenemos una instalacién de aire comprimido, que cumplira todos los requisitos
establecidos en el reglamento de instalaciones de aire comprimido.

No es necesario la realizacién de un proyecto especifico ya que el Volumen de aire comprimido
es de 90 | y la presién maxima es de 10 bar, por lo que VxPms<25.000.
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ANEXO Ill: REQUISITOS DE INSTALACIONES:

3.-Sistemas automaticos de deteccidon de incendio:

- Sector de incendio con actividad de reparacion, edificio tipo A, superficie <300 m2, por
tanto, No es necesario

4.-Sistemas manuales de alarma:

- Se ha instalado un sistema manual de alarma de incendios formado por una central de
alarma de incendio de 2 zonas y 1 pulsador de alarma.

5.-Sistemas de comunicacion de alarma:

- No es de Aplicacion.

6.-Sistemas de abastecimiento de agua contra incendios:

- Sector de incendio con actividad de reparacién, edificio tipo A, superficie construida <300
m2, por tanto, No es necesario

8.-Extintores: Se estima necesaria la colocacion de los siguientes extintores:

1 Extintor de polvo ABC de 6 Kg/Ud. Eficacia minima 21A-113B.
1 Extintor CO2 (Riesgo Eléctrico).

Se situaran en lugares de facil acceso para su posible utilizacidn, proximos a las zonas de

maximo riesgo (cuadro general eléctrico etc.) de forma tal que las distancias a recorrer

horizontalmente desde cualquier punto del area protegida hasta alcanzar el extintor adecuado mas

proximo, no exceda de 15 metros. La altura maxima de colocacién no sobrepasara 1.70 m.

a)

b)

Para asegurar su eficacia y perfecto estado de conservaciéon se cumplira siempre:

Que estén debidamente homologados y comprobados por entidades autorizadas, extendiendo
el correspondiente certificado.

Lo especificado en el R.D. 2060/2008, de 12 de diciembre, por el que se aprueba el Reglamento
de equipos a presiodn y sus instrucciones técnicas complementarias.

La instruccién del personal de servicio en le manejo y conservacion de los mismos.

El retimbrado y carga se realizard de acuerdo con lo dictado en el anexo XIV del Reglamento de
Recipientes a Presién (B.O.E. 01-01-76).

La recarga se ejecutara por el fabricante o por otro en el que él delegue, reconocido por la
Delegacion de Industria correspondiente.
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9.-Sistemas de bocas de incendios equipadas:
- Sector de incendio con actividad de reparacién, edificio tipo A, superficie construida <300
m2, por tanto, No es necesario

10.-Sistemas de columna seca:
- Sector de incendio con actividad de reparacion, edificio tipo A, riesgo bajo-1, por tanto, No
es de Aplicacion.

11.-Sistemas de rociadores automaticos de agua:
- Sector de incendio con actividad de reparacién, edificio tipo A, riesgo bajo-1, por tanto, No
es de Aplicacion.

12.-Sistemas de agua pulverizada:
- Sector de incendio con actividad de reparacion, edificio tipo A, riesgo bajo-1, por tanto, No
es de Aplicacion.

16.-Sistemas de alumbrado de emergencia:
- Se instala sistema de alumbrado de emergencia mediante luminarias de emergencia
descritas en plano adjunto.

Cumplira las siguientes condiciones:

a) .Serd fija, estard provista de fuente propia de energia y entrard automadticamente en
funcionamiento al producirse un falla del 70% de su tencién nominal de servicio.

b) Mantendrd las condiciones de servicio durante una hora, como minimo, desde el momento
en que se produzca el fallo.

¢) Proporcionard una iluminancia de un Ix, como minimo, en el nivel del suelo en los recorridos
de evacuacioén.

d) La iluminancia sera como minimo, de cinco Ix en los espacios definidos en el apartado 16.6
de este anexo.

e) La uniformidad de la iluminacién proporcionada en los distintos puntos de cada zona ser3 tal
gue el cociente entre la iluminancia maxima y la minima sea menor de 40.

f) Los niveles de iluminacidon establecidos deben obtenerse considerando nulo el factor de
reflexion de paredes y techos, contemplando un factor de mantenimiento que comprenda la
reduccion del rendimiento luminoso debido al envejecimiento de las |lamparas y a la
suciedad de las luminarias.

17.-Sefnalizacién
- Se procedera a la sefalizacidn de las salidas de uso habitual o de emergencia, asi como la de
los medios de proteccidn contra incendios de utilizacidn manual, cuando no sean facilmente
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localizables desde algun punto de la zona protegida, teniendo en cuenta lo dispuesto en el

Reglamento de sefalizacién de los centros de trabajo, aprobado por el Real Decreto

485/1997, de 14 de abril, sobre disposiciones minimas en materia de sefalizacion de

seguridad y salud en el trabajo.
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14. DOCUMENTO BASICO SUA SEGURIDAD DE UTILIZACION Y ACCESIBILIDAD

En el Art.2 del C.T.E.,, le sera de aplicacidn a los proyectos que precisen disponer de la
correspondiente licencia a autorizacién legalmente exigible como es nuestro caso.

Asi pues, se opera segln la normativa citada con el objetivo de establecer reglas vy
procedimientos que permiten cumplir las exigencias bdsicas de seguridad de utilizaciéon y
accesibilidad a través del Documento Basico SUA1 a SUA9.

El objetivo consiste en reducir a limites aceptables el riesgo de que los usuarios sufran dafios
inmediatos durante el uso previsto de los edificios, como consecuencia de las caracteristicas de su
proyecto, construccion, uso y mantenimiento.

14.1. -Seccion SUA-1 “Seguridad frente al riesgo de caidas”:

Se limitara el riesgo de que los usuarios sufran caidas, para lo cual los suelos seran adecuados
para favorecer que las personas no resbalen, tropiecen o se dificulte la movilidad. Asimismo se
limitara el riesgo de caidas en huecos, en cambios de nivel y en escaleras y rampas, facilitdndose la
limpieza de los acristalamientos exteriores en condiciones de seguridad.

1-Resbaladicidad de los suelos:

Uso previsto del establecimiento: “Industrial”.

Clase de los suelos en funcién de su localizacion:

.- Zona taller

-Zonas interiores secas: superficies con pendiente <6%: Clase 1

.- Aseo y vestuario

- Zonas interiores humedas: Superficie con pendiente <6%: Clase 2

Nota: dicha clase se mantendra durante la vida util del pavimento.

2-Discontinuidades en el pavimento:
No existen discontinuidades en el pavimento

3-Desniveles:
3.1- Proteccidn de los desniveles.
No existen desniveles, por lo tanto no es de aplicacion.

4-Escaleras y Rampas:
No existen

5-Limpieza de los acristalamientos exteriores:
No es de cumplimiento.
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14.2. -Seccion SUA-2 “Seguridad frente al riesgo de impacto o de atrapamiento”:

Se cumplen todas las prescripciones que desarrolla esta seccién, tanto lo impuesto por el
articulo de Impactos, como de Atrapamientos.

14.3. -Seccion SUA-3 “Seguridad frente al riesgo de aprisionamiento en recintos”:

No existen riesgos de aprisionamiento en recintos de esta actividad.

14.4. -Seccion SUA-4 “Seguridad frente al riesgo causado por iluminacién inadecuada”:

1-Alumbrado normal en zonas de circulacién:

1. En el interior se dispone de una iluminancia minima de 100 lux en zonas interiores

El factor de uniformidad media es del 40% como minimo.

2-Alumbrado de emergencia:

2.1. Dotacion:

-Los edificios dispondran de un alumbrado de emergencia que, en caso de fallo del alumbrado
normal, suministre la iluminacidn necesaria para facilitar la visibilidad a los usuarios de manera que
puedan abandonar el edificio, evite las situaciones de panico y permita la vision de las sefiales
indicativas de las salidas y la situacién de los equipos y medios de proteccién existentes.

Contaran con alumbrado de emergencia las zonas y los elementos:

b) todo recorrido de evacuacién, conforme se definen en el Anejo A - DB SI.

d) los locales que alberguen equipos generales de las instalaciones de proteccién contra
incendios y los de riesgo especial indicado en DB-SI 1;

f) los lugares en los que se ubican cuadros de distribuciéon o de accionamiento de la instalacion
de alumbrado de las zonas antes citadas;

g) las sefiales de seguridad.

2.2. Posicion y caracteristicas de las luminarias:

Con el fin de proporcionar una iluminacién adecuada, las luminarias cumplirdn las siguientes
condiciones:

a) se situardn al menos a 2 m por encima del nivel del suelo;

b) se dispondra una en cada puerta de salida y en posiciones en las que sea necesario destacar
un peligro potencial o el emplazamiento de un equipo de seguridad. Como minimo se dispondran en
los puntos:

i) en las puertas existentes en los recorridos de evacuacion;

ii) en las escaleras, de modo que cada tramo de escaleras reciba iluminacidn directa;

iii) en cualquier otro cambio de nivel;

iv) en los cambios de direccidn y en las intersecciones de pasillos;

El nUmero y disposicion de luminarias se describe en planos adjuntos.

2.3. Caracteristicas de la instalacién:

1 La instalacién serd fija, estard provista de fuente propia de energia y debe entrar
automaticamente en funcionamiento al producirse un fallo de alimentacién en la instalacién de
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alumbrado normal en las zonas cubiertas por el alumbrado de emergencia. Se considera como fallo
de alimentacion el descenso de la tension de alimentacidn por debajo del 70% de su valor nominal.

2 El alumbrado de emergencia de las vias de evacuacién debe alcanzar al menos el 50% del nivel
de iluminacidn requerido al cabo de los 5 sy el 100% a los 60 s.

3 La instalacion cumplird las condiciones de servicio que se indican a continuacién durante una
hora, como minimo, a partir del instante en que tenga lugar el fallo:

a) En las vias de evacuacién cuya anchura no exceda de 2 m, la iluminancia horizontal en el
suelo debe ser, como minimo, 1 lux a lo largo del eje central y 0,5 lux en la banda central que
comprende al menos la mitad de la anchura de la via. Las vias de evacuacion con anchura superior a
2 m pueden ser tratadas como varias bandas de 2 m de anchura, como maximo.

b) En los puntos en los que estén situados los equipos de seguridad, las instalaciones de
proteccion contra incendios de utilizacién manual y los cuadros de distribucidon del alumbrado, la
iluminancia horizontal sera de 5 lux, como minimo.

c) Alo largo de la linea central de una via de evacuacion, la relacion entre la iluminancia maxima
y la minima no debe ser mayor que 40:1.

d) Los niveles de iluminacion establecidos deben obtenerse considerando nulo el factor de
reflexion sobre paredes y techos y contemplando un factor de mantenimiento que englobe la
reduccion del rendimiento luminoso debido a la suciedad de las luminarias y al envejecimiento de
las lamparas.

e) Con el fin de identificar los colores de seguridad de las sefiales, el valor minimo del indice de
rendimiento cromatico Ra de las lamparas serd 40.

2.4. lluminacion de las sefiales de seguridad:

La iluminacién de las sefales de evacuacidn indicativas de las salidas y de las sefales indicativas
de los medios manuales de proteccidn contra incendios y de los de primeros auxilios, deben cumplir
los siguientes requisitos:

a) la luminancia de cualquier drea de color de seguridad de la sefial debe ser al menos de 2
cd/m? en todas las direcciones de visién importantes;

b) la relacién de la luminancia maxima a la minima dentro del color blanco o de seguridad no
debe ser mayor de 10:1, debiéndose evitar variaciones importantes entre puntos adyacentes;

c) la relacion entre la luminancia Lplanca, ¥ la luminancia Lelor >10, no sera menor que 5:1 ni
mayor que 15:1.

d) las sefiales de seguridad deben estar iluminadas al menos al 50% de la iluminancia requerida,
al cabode 5 s, yal 100% al cabo de 60 s.

Nota: Las demas Secciones (n2 5,6,7 y 8) de Seguridad de Utilizacion y Accesibilidad, no son
aplicables a nuestra actividad, por razones exentas al ambito de aplicacion de dichas secciones.
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14.5. -Seccion SUA-9 “Seguridad de utilizacion y accesibilidad”:

1 Condiciones de accesibilidad

1 Con el fin de facilitar el acceso y la utilizacién no discriminatoria, independiente y segura de

los edificios a las personas con discapacidad se cumplirdn las condiciones funcionales y de dotacién

de elementos accesibles que se establecen a continuacion.

2 Dentro de los limites de las viviendas, incluidas las unifamiliares y sus zonas exteriores

privativas, las condiciones de accesibilidad Unicamente son exigibles en aquellas que deban ser

accesibles.

1.1 Condiciones funcionales
1.1.1 Accesibilidad en el exterior del edificio
1 No es uso Residencial vivienda

2 No se salvan mas de dos plantas

1.1.2 Accesibilidad entre plantas del edificio
No existen distintas plantas en el edificio

1.1.3 Accesibilidad en las plantas del edificio
No existen distintas plantas en el edificio

1.2 Dotacion de elementos accesibles
1.2.1 Viviendas accesibles

No es de aplicacién

1.2.2 Alojamientos accesibles
No es de aplicaciéon

1.2.3 Plazas de aparcamiento accesibles
No dispone de aparcamiento privado por lo que no es de aplicacién

1.2.4 Plazas reservadas
No es de aplicacién

1.2.5 Piscinas
No es de aplicaciéon

1.2.6 Servicios higiénicos accesibles
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Uso de la actividad privado, por lo tanto no es necesario servicios higiénicos accesibles

2 Condiciones y caracteristicas de la informacidn y seializacién para la accesibilidad

2.1 Dotacidn

1 Con el fin de facilitar el acceso y la utilizacidn independiente, no discriminatoria y segura de los
edificios, se sefializaran los elementos que se indican en la tabla 2.1, con las caracteristicas indicadas
en el apartado 2.2 siguiente, en funcién de la zona en la que se encuentren.

Tabla 2.1 Senalizacion de elementos accesibles en funcion de su localizacion®

X En zonas de uso En zonas de uso
Elementos accesibles privado piiblico
Entradas al edificio accesibles Cuando existan varias En todo caso
enfradas al edifido
Itinerarios accesibles Cuando existan varios Entodo caso
recorrdos aliernatvos
Ascensores accesibles, Entodo caso
Plazas resarvadas Entodo caso
Zonas dotadas con bude magnético u otros sistemas Entodo caso
adaptados para personas con decapaddad auditiva
Plazas de gparcamiento accesbies Entodo caso, excepto En todo caso

enuso Residendal
Vivienda |as vinculadas
aun residente

Servicios higiénicos accesibles (aseo accesible, ducha En todo caso
accesible, cabina de vestuario accesibke)

Senicios higieénicos de uso general - Entodo caso
Itinerarno accesible que comunigue la via publica con los --- Entodo caso

puntos de lamada accesbles 0, en su ausenda, con los
puntos de atencibn accesibles

* La sefalizacion de los medics de evacuacion para personas con discapacidad en casc de incendio se regula en DB SI3-7

2.2 Caracteristicas

1 Las entradas al edificio accesibles, los itinerarios accesibles, las plazas de aparcamiento
accesibles y los servicios higiénicos accesibles (aseo, cabina de vestuario y ducha accesible) se
sefializardn mediante SIA, complementado, en su caso, con flecha direccional.

2 Los ascensores accesibles se sefializaran mediante SIA. Asimismo, contaran con indicacion en
Braille y ardbigo en alto relieve a una altura entre 0,80 y 1,20 m, del niUmero de planta en la jamba
derecha en sentido salida de la cabina.

No se dispone de ascensores

3 Los servicios higiénicos de uso general se sefializaran con pictogramas normalizados de sexo en
alto relieve y contraste cromatico, a una altura entre 0,80 y 1,20 m, junto al marco, a la derecha de
la puerta y en el sentido de la entrada.

4 Las bandas sefalizadoras visuales y tactiles seran de color contrastado con el pavimento, con
relieve de altura 3x1 mm en interiores y 51 mm en exteriores. Las exigidas en el apartado 4.2.3 de
la Seccion SUA 1 para sefializar el arranque de escaleras, tendran 80 cm de longitud en el sentido de
la marcha, anchura la del itinerario y acanaladuras perpendiculares al eje de la escalera. Las exigidas
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para sefalizar el itinerario accesible hasta un punto de llamada accesible o hasta un punto de
atencion accesible, seran de acanaladura paralela a la direccién de la marcha y de anchura 40 cm.

5 Las caracteristicas y dimensiones del Simbolo Internacional de Accesibilidad para la movilidad
(SIA) se establecen en la norma UNE 41501:2002.
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15. DOCUMENTO BASICO HE AHORRO DE ENERGIA

15.1. -Seccion HE-0 “Limitacion del consumo energético”:
1.- Ambito de aplicacién
Al ser un edificio industrial de baja demanda energética, queda excluido del cumplimiento

15.2. -Seccion HE-1 “Condiciones para el control de la demanda energética”:

No es de aplicacion

15.3. -Seccion HE-2 “Condiciones de las instalaciones térmicas”:

No es de aplicacion

15.4. -Seccion HE-3 “Condiciones de instalaciones de iluminacion”:
1.- Ambito de aplicacién
Al ser un edificio industrial queda excluido del cumplimiento

15.5. -Seccion HE-4 “Contribucion minima de energia renovable para cubrir la demanda de
agua caliente sanitaria”:

No es de aplicacién.

15.6. -Seccion HE-5 “Generacidn minima de energia eléctrica”:
1.- Ambito de aplicacién
Al ser un edificio industrial, queda excluido del cumplimiento
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16. DOCUMENTO BASICO HR PROTECCION CONTRA EL RUIDO

iNDICE

1. SISTEMA ENVOLVENTE

1.1. Suelos en contacto con el terreno
1.1.1. Soleras

1.2. Fachadas
1.2.1. Parte ciega de las fachadas
1.2.2. Huecos en fachada

1.3. Medianerias

1.4. Cubiertas
1.4.1. Parte maciza de los tejados

2. SISTEMA DE COMPARTIMENTACION
2.1. Compartimentacion interior vertical
2.1.1. Parte ciega de la compartimentacion interior vertical

3. MATERIALES
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1. SISTEMA ENVOLVENTE

1.1. Suelos en contacto con el terreno

1.1.1. Soleras

SOLEAR - SOLERA HORMIGON. SOLERA HORMIGON

S 0.0 e 0 Sy oo @ oo
oS pSo pSio oS
Nz - =l
=) ° L) - L= o = °
oS0 pl0 oS0 oS0 &
Rz I - I = I
Ow e, _O. . .O 0‘—‘C) o
=2 =] e e
oS S S S
N I I M

Superficie total 1043.87 m?

Listado de capas:

1 - Hormigdn con aridos ligeros 1600 < d < 1800 15cm
2 - Hormigén armado d > 2500 15 cm
3 - Hormigén armado d > 2500 20 cm
Espesor total: 50 cm

Limitacién de demanda energética Us: 0.34 W/(m?-K)

Detalle de célculo (Us)

Proteccion frente al ruido

1.2. Fachadas

1.2.1. Parte ciega de las fachadas

muros fachadas y medianeras

(Para una solera con longitud caracteristica B' = 15.8 m)

Superficie del forjado, A: 1059.30 m?

Perimetro del forjado, P: 134.30 m
Resistencia térmica del forjado, Rf: 0.27 m?-K/W

Sin aislamiento perimetral

Tipo de terreno: Arena semidensa

Masa superficial: 1165.00 kg/m?
Caracterizacion acustica, Rw(C; Cy): 74.4(-1; -7) dB

Nivel global de presion de ruido de impactos normalizado, Ln w:
56.7 dB

Superficie total 249.45 m?
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P O, Listado de capas:
{g:o 1 - bloque de picdn de 200 mm con cdmara doble 20 cm
. By 2 - Placas de yeso armado con fibras minerales 800<d<  2cm
$ lese. | ¢ 1000
:‘ffo Espesor total: 22 cm
L @
Limitacién de demanda energética Um: 1.54 W/(m?K)
Proteccién frente al ruido Masa superficial: 218.00 kg/m?
Caracterizacion acustica, Rw(C; Cy): 47.9(-1; -5) dB

1.2.2. Huecos en fachada

Carpinteria aluminio - ventana exterior

Caracteristicas del vidrio Transmitancia térmica, Ug: 2.33 W/(m?K)

Factor solar, g: 0.78

Aislamiento acustico, Rw (C;Ct): 27 (-1;-1) dB
Caracteristicas de la carpinteria Transmitancia térmica, Ur: 4.91 W/(m?K)

Tipo de apertura: Practicable

Permeabilidad al aire de la carpinteria (EN 12207): Clase 4

Absortividad, as: 0.4 (color claro)

Dimensiones: 96 x 102 cm (ancho x altura) n2 uds: 1
Transmision térmica Uw 2.59 W/(m?2K)
Soleamiento F 0.71

Fu 0.53
Caracterizacion acustica Rw (C;Ctr) 30 (-1;-2) dB

Dimensiones: 100 x 102 cm (ancho x altura) n2 uds: 1
Transmision térmica Uw 2.59 W/(m?2K)
Soleamiento F 0.71

F 0.58
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Caracterizacion acustica Rw (C;Ctr) 30 (-1;-2) dB
Notas:
Uw: Coeficiente de transmitancia térmica del hueco (W/(m?K))
F: Factor solar del hueco
Fu: Factor solar modificado
Rw (C;Ct): Valores de aislamiento acustico (dB)
1.3. Medianerias
medianera Superficie total 417.65 m?
P O, ‘ Listado de capas:
&7
c;i:o 1 - bloque de picdn de 200 mm con cdmara doble 20 cm
. OZC; . 2 - Placas de yeso armado con fibras minerales 800<d<  2cm
tlose | d 1000
cff = Espesor total: 22 cm
el
Limitacién de demanda energética Um: 1.35 W/(m?K)
Proteccién frente al ruido Masa superficial: 218.00 kg/m?
Caracterizacion acustica, Rw(C; Cy): 47.9(-1; -5) dB
1.4. Cubiertas
1.4.1. Parte maciza de los tejados
FALSO TECHO - CHAPA Superficie total 1046.56 m?
Listado de capas:
1-Acero 0.6 cm
2 - EPS Poliestireno Expandido [ 0.029 W/[mK]] 3cm
3 - Acero 0.6cm
4 - MW Lana mineral [0.031 W/[mK]] 5cm
Espesor total: 9.2cm
Limitacién de demanda energética Uc refrigeracion: 0.35 W/(m?-K)
EXP. 25014 43

Documento original depositado en los archivos del Colegio Oficial de Ingenieros Industriales de Aragén y La Rioja

FVIGOUO5MLONWRQIU verificable en https://coiiar.e-gestion.es

con Reg. Entrada n® RG01405-25 y VISADO electrénico VD00162-25R de 25/03/2025. CSV



COLEGIO OFICIAL DE INGENIEROS
INDUSTRIALES DE ARAGON Y LA RIOJA

TEC N°.Colegiado.: 0002059
FERNANDO SAINZ DE UGARTE FERNANDEZ

ingenieros VISADO N°. : VD00162-25R
DE FECHA : 25/03/2025
MEMORIA E-VI S A D O

PROYECTO DE ADAPTACION DE NAVE INDUSTRIAL PARA TALLER DE REPARACION DE VEHICLOS

Uc calefaccion: 0.36 W/(m?K)
Proteccién frente al ruido Masa superficial: 96.50 kg/m?
Caracterizacion acustica, Rw(C; Ci): 38.9(-1; -2) dB

2. SISTEMA DE COMPARTIMENTACION
2.1. Compartimentacion interior vertical

2.1.1. Parte ciega de la compartimentacion interior vertical

CERRAMIENTO ZONAS COMUNES Superficie total 63.29 m?

@ @ Listado de capas:

- — 1 - Placas de yeso armado con fibras minerales 800 < d 2cm
<1000
2 - Mortero de aridos ligeros [vermiculita perlita] 2cm

3-1/2 pie LM métrico o catalan 40 mm< G <50 mm  12.25cm

4 - Mortero de aridos ligeros [vermiculita perlita] 2cm
5 - Placas de yeso armado con fibras minerales 800 < d 2cm

i <1000
b ® ® Espesor total: 20.25cm

Limitacién de demanda energética Um: 1.57 W/(m?K)

Proteccién frente al ruido Masa superficial: 341.83 kg/m?
Caracterizacion acustica, Rw(C; Cy): 55.0(-1; -7) dB
Seguridad en caso de incendio Resistencia al fuego: Ninguna
A.4. Tabique PYL 98/600(48) LM Superficie total 115.39 m?

Formado por dos placas de yeso laminado de 12.5 mm de espesor y de tipo variable, a cada lado de
una estructura metdlica de 48 mm de ancho, a base de montantes (elementos verticales), separados a
ejes 600 mm y canales (elementos horizontales), dando un ancho total de tabique terminado de 98
mm. Alma con lana mineral de 48 mm de espesor. Montaje segin UNE 102.040 IN.

EXP. 25014 44

Documento original depositado en los archivos del Colegio Oficial de Ingenieros Industriales de Aragén y La Rioja

FVIGOUO5MLONWRQIU verificable en https://coiiar.e-gestion.es

con Reg. Entrada n® RG01405-25 y VISADO electrénico VD00162-25R de 25/03/2025. CSV



EBRO
TEC

ingenieros

MEMORIA

INDUSTRIALES DE ARAGON Y LA RIOJA

COLEGIO OFICIAL DE INGENIEROS

Ne°.Colegiado.: 0002059

FERNANDO SAINZ DE UGARTE FERNANDEZ}

VISADO N°. : VD00162-25R

DE FECHA : 25/03/2025

E-VISADO

PROYECTO DE ADAPTACION DE NAVE INDUSTRIAL PARA TALLER DE REPARACION DE VEHICLOS

Listado de capas:

[ 1 - Placas de yeso armado con fibras minerales 800 < d < 2cm

= 1000
? 2 - Placa de yeso laminado [PYL] 750 < d < 900 1.25cm
% 3 - Placa de yeso laminado [PYL] 750 < d < 900 1.25cm
% 4 - MW Lana mineral [0.031 W/[mK]] 4.8 cm
% 5 - Placa de yeso laminado [PYL] 750 < d < 900 1.25cm
% 6 - Placa de yeso laminado [PYL] 750 < d < 900 1.25cm
] a 7 - Placas de yeso armado con fibras minerales 800 < d < 2cm

@ © 1000
Espesor total: 13.8 cm

Limitacién de demanda energética Um: 0.46 W/(m?K)
Proteccion frente al ruido Masa superficial: 79.17 kg/m?

Caracterizacidn acustica por ensayo, Rw(C; Ci): 54.0(-3; -8) dB
Referencia del ensayo: CTA-087/08 AER

Seguridad en caso de incendio Resistencia al fuego: EI 60

A.4. Tabique PYL 98/600(48) LM

Formado por dos placas de yeso laminado de 12.5 mm de espesor y de tipo variable, a cada lado de
una estructura metdlica de 48 mm de ancho, a base de montantes (elementos verticales), separados a
ejes 600 mm y canales (elementos horizontales), dando un ancho total de tabique terminado de 98
mm. Alma con lana mineral de 48 mm de espesor. Montaje segin UNE 102.040 IN.

Superficie total 0.12 m?

L9 Listado de capas:

1] [ 1 - Placa de yeso laminado [PYL] 750 < d < 900 1.25cm
% 2 - Placa de yeso laminado [PYL] 750 < d < 900 1.25cm
= 3 - MW Lana mineral [0.031 W/[mK]] 4.8 cm
% 4 - Placa de yeso laminado [PYL] 750 < d < 900 1.25cm
;% ] 5 - Placa de yeso laminado [PYL] 750 < d < 900 1.25cm
% 1 6 - Placas de yeso armado con fibras minerales 800 < d < 2cm
J‘ ! 1000

OO Espesor total: 11.8 cm

Limitacién de demanda energética Um: 0.48 W/(m?K)
Proteccién frente al ruido Masa superficial: 61.17 kg/m?

Caracterizacion acustica por ensayo, Rw(C; Cir): 54.0(-3; -8) dB
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Referencia del ensayo: CTA-087/08 AER

Seguridad en caso de incendio

3. MATERIALES

Resistencia al fuego: EI 60

Capas

Material e r I RT Cp m
r1n/§]p|e LM métrico o catalan 40 mm< G <50 1225 | 2170 @ 1.02 01201 | 1000 10
Acero 0.6 7800 50 0.0001 | 450 1000000
bloque de picdn de 200 mm con cdmara 20 1000 0.5 0.4 800 10
doble
EPS Poliestireno Expandido [ 0.029 W/[mK]] 3 30 0.029 | 1.0345 | 1000 20
Hormigén armado d > 2500 15 2600 2.5 0.06 1000 80
Hormigdn armado d > 2500 20 2600 2.5 0.08 1000 80
Hormigon con aridos ligeros 1600 < d < 1800| 15 1700 | 1.15 | 0.1304 | 1000 60
Mor.tero de daridos ligeros [vermiculita ) 1000 | 041 | 00488 | 1000 10
perlita]
MW Lana mineral [0.031 W/[mK]] 4.8 40 0.031 | 1.5484 | 1000
MW Lana mineral [0.031 W/[mK]] 5 40 0.031 | 1.6129 | 1000
Placa de yeso laminado [PYL] 750 < d < 900 1.25 825 0.25 0.05 1000 4
Placas de yeso armado con fibras minerales
800 < d < 1000 2 900 0.25 0.08 1000 4

Abreviaturas utilizadas

e|Espesor (cm) RT|Resistencia térmica (m?K/W)
r \Densidad (kg/m?3) Cp|Calor especifico (J/(kg-K))
| Conductividad térmica (W/(m-K)) Zgzl:;)de resistencia a la difusion del vapor de
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1. AISLAMIENTO ACUSTICO

El presente estudio del aislamiento acustico del edificio es el resultado del calculo de todas las
posibles combinaciones de parejas de emisores y receptores acusticos presentes en el edificio,
conforme a la normativa vigente (CTE DB HR), obtenido en base a los métodos de cdlculo para la
estimacion de aislamiento acustico a ruido aéreo entre recintos, nivel de ruido de impacto entre
recintos y aislamiento a ruido aéreo proveniente del exterior, descritos en las normas UNE EN 12354-
1,2,3.

1.1. Resultados de la estimacion del aislamiento acustico

Se presentan aqui los resultados mds desfavorables de aislamiento acustico calculados en el edificio,
clasificados de acuerdo a las distintas combinaciones de recintos emisores y receptores presentes en
la normativa vigente.

En concreto, se comprueba aqui el cumplimiento de las exigencias acusticas descritas en el Apartado
2.1 (CTE DB HR), sobre los valores limite de aislamiento acustico a ruido aéreo interior y exterior, y de
aislamiento acustico a ruido de impactos, para los recintos habitables y protegidos del edificio.

Los resultados finales mostrados se acompanan de los valores intermedios mas significativos,
presentando el detalle de los resultados obtenidos en el capitulo de justificacién de resultados de
este mismo documento, para cada una de las entradas en las tablas de resultados.

Aislamiento a ruido aéreo interior, mediante elementos de separacion verticales

Rapd  R'a Ss V Dnra (dBA)

Id Recinto receptor Recinto emisor o
(dBA) (dBA) (m?) (m?3) exigido proyecto

Habitable (Zona comun) - De actividad
1|VESTUARIOS Y ASEOS NAVE INDUSTRIAL 54.0 49.1 10.68 24.3 45 48

Notas:
Id: Identificador de la ficha de cdlculo detallado para la entrada de resultados en la tabla
Rapa: Indice ponderado de reduccion acustica para la transmision directa
R'a: Indice de reduccion acustica aparente
Ss: Area compartida del elemento de separacion
V: Volumen del recinto receptor
Dn1a: Diferencia de niveles estandarizada, ponderada A

Nivel de ruido de impactos

I-n,w,Dd I-n,w,Df I-'n,w \ I-InT,W (dB)

Id Recinto receptor Recinto emisor o
(dB) (dB) (dB) (m3) exigido proyecto

Habitable (Zona comun) - De actividad
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1 |VESTUARIOS Y ASEOS NAVE INDUSTRIAL - 34.7 24.3 60

36

Notas:

Id: Identificador de la ficha de cdlculo detallado para la entrada de resultados en la tabla
Ln,w,na: Nivel global de presion de ruido de impactos normalizado para la transmision directa
Lnw,of: Nivel global de presion de ruido de impactos normalizado para la transmision indirecta

L'sw: Nivel global de presidn de ruido de impactos normalizado
V: Volumen del recinto receptor
L'»w: Nivel global de presidn de ruido de impactos estandarizado
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1.2. Justificacion de resultados del calculo del aislamiento acustico

1.2.1. Aislamiento acustico a ruido aéreo entre recintos

Se presenta a continuacion el calculo detallado de la estimacién de aislamiento acustico a ruido aéreo
entre parejas de recintos emisor - receptor, para los valores mas desfavorables presentados en las
tablas resumen del capitulo anterior, segin el modelo simplificado para la transmisién estructural
descrito en UNE EN 12354-1:2000, que utiliza para la prediccion del indice ponderado de reduccion

acustica aparente global, los indices ponderados de los elementos involucrados, segun los
procedimientos de ponderacién descritos en la norma EN ISO 717-1.

Para la adecuada correspondencia entre la justificacion de calculo y la presentacion de resultados del
capitulo anterior, se numeran las fichas siguientes conforme a la numeracién de las entradas en las

tablas resumen de resultados.

Diferencia de niveles estandarizada, ponderada A, Dnta

Recinto receptor: VESTUARIOS Y ASEOS
Situacién del recinto receptor:
Recinto emisor: NAVE INDUSTRIAL

Area compartida del elemento de separacion, Ss:
Volumen del recinto receptor, V:

Habitable (Zona comun)
Planta baja

De actividad

10.7 m?

243 m?

Documento original depositado en los archivos del Colegio Oficial de Ingenieros Industriales de Aragén y La Rioja

0.16-)
Dnr,fR'ﬁlOlog(—,,_S J=48 dBA 3 45 dBA ‘/
0 ~s
=49.1 dBA
Datos de entrada para el calculo:
Elemento separador
m Ra Revestimiento DRpa Revestimiento DRda S

Elemento estructural basico

(kg/m?) (dBA) recinto emisor (dBA) recinto receptor (dBA) (m?)

CERRAMIENTO ZONAS COMUNES 342 54.0

0 10.68
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Elementos de flanco

Elemento estructural m Ra . DRa Lf S .
. Revestimiento Uniones
basico (kg/m2) (dBA) (dBA) (m) (m?)
F1 murgs fachadasy 218 46.9 0
medianeras 16107 NN
A mur(?s fachadasy 218 46.9 0
medianeras
CERRAMIENTO ZONAS
F2| L OMUNES 342 54.0 0 oo,
. Tabique PYL 79 510 0 B
98/600(48) LM )
SOLERA HORMIGON. SOLERA
F3|SOLEAR 1165 73.4 HORMIGON 0 : ‘
SOLERA HORMIGON. SOLERA 2:310.7] /|
f3|SOLEAR 1165 73.4 HORMIGON 0
F4|CHAPA 97 37.9 FALSO TECHO 0 23107 =EJEE=
f4|CHAPA 97  37.9 FALSO TECHO 0o U

Calculo de aislamiento acustico a ruido aéreo entre recintos interiores:

Contribucion directa, Rpg,a:

Ro,, DRpa DRda Ss  Roda
Elemento separador tod
(dBA) (dBA) (dBA) (m?) (dBA)
CERRAMIENTO ZONAS COMUNES 54.0 0 0 10.7 54.0 3.98107e-006

54.0 3.98107e-006

Contribucion de Flanco a flanco, Rfa:

Rea  Rfa DRra Kef Lf Si Rea
Flanco Si/Ss-trs
(dBA) (dBA) (dBA) (dB) (m) (m?) (dBA)

1 |469 469 0 8.7 4.6 10.7 59.2 1.20226e-006
2 |54.0 51,0 O 16.44.6 10.7 72.5 5.62341e-008
3 |734 734 0 -0.2 2.310.7 79.9 1.02329e-008
4 |379 379 0 10.52.310.7 55.1 3.0903e-006

53.6 4.35903e-006
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Contribucion de Flanco a directo, Reg a:

Rea  Rda DRrga Keda Lf Si Rega

Flanco Si/Ss-trd
(dBA) (dBA) (dBA) (dB) (m) (m?) (dBA)
1 469 540 0 59 4.610.7 60.0 1e-006
2 540 540 0 0.7%4.610.7 58.3 1.47911e-006
3 73.4 540 0 7.3 2.310.7 77.7 1.69824e-008
4 379 540 0 15.52.310.7 68.1 1.54882e-007

55.8 2.65097e-006

Contribucion de Directo a flanco, Rpsa:

Ro,o Rfa DRpfa Kof L Si Ropfa
Flanco Si/Ss-tor
(dBA) (dBA) (dBA) (dB) (m) (m?) (dBA)

1 |540 469 0 59 4.610.7 60.0 1e-006
2 |54.0 51.0 O 16.44.610.7 72.5 5.62341e-008
3 |540 734 0 7.3 2.310.7 77.7 1.69824e-008
4 |54.0 379 0 15.52.310.7 68.1 1.54882e-007

59.1 1.2281e-006

(*) Valor minimo para el indice de reduccién vibracional, obtenido segun relaciones de longitud y
superficie en la unién entre elementos constructivos, conforme a la ecuacién 23 de UNE EN 12354-1.

indice global de reduccién acustica aparente, ponderado A, R'a:

R'a

(dBA)
Rpd,a] 54.0 3.98107e-006
Rrta] 53.6 4.35903e-006
Rrg,a] 55.8 2.65097e-006
Rofal 59.1 1.2281e-006

49.1 1.22192e-005
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Diferencia de niveles estandarizada, ponderada A, Dnta:

Ra V To Ss Dnra
(dBA) (m?) (s) (m?) (dBA)
49.1[24305107 48

1.2.2. Aislamiento acustico a ruido de impacto entre recintos

Se presenta a continuacién el cdlculo detallado de la estimacion de aislamiento acustico a ruido de
impacto entre parejas de recintos emisor - receptor, para los valores mas desfavorables presentados
en las tablas resumen del capitulo anterior, segin el modelo simplificado para la transmisiéon
estructural descrito en UNE EN 12354-2:2000, utilizando para la prediccidon del indice de nivel de
presidn acustica ponderada de impactos, los indices ponderados de los elementos involucrados,
segun los procedimientos de ponderacién descritos en la norma EN ISO 717-2.

Para la adecuada correspondencia entre la justificaciéon de cdlculo y la presentacién de resultados del
capitulo anterior, se numeran las fichas siguientes conforme a la numeracién de las entradas en las
tablas resumen de resultados.

nNiveI global de presion de ruido de impactos estandarizado, L'ntw

Recinto receptor: VESTUARIOS Y ASEOS Habitable (Zona comun)
Situacion del recinto receptor: Planta baja
Recinto emisor: NAVE INDUSTRIAL (Distribuidor) De actividad
Area total del elemento excitado, Ss: 1006.5 m?
Volumen del recinto receptor, V: 243 m3
0.16-V
L'rw= L'n,“—lolog(—” =36 dB £ 60 dB ‘/
AO ]
=34.7 dB
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Datos de entrada para el calculo:

Elemento excitado a ruido de impactos

m Ln,w Rw

DLp,w Revestimiento DLgw S

Elemento Suelo .
, . . . recinto
estructural basico (kg/m?) (dB) (dB) recinto emisor (dB) emisor (dB)  (m?)
SOLERA HORMIGON.
SOLEAR 1165 56.774.4 SOLERA HORMIGON 0 1006.53
Elementos de flanco
Elemento estructural m Rw o DLpow DRfw Lf Si )
. Revestimiento Uniones
basico (kg/m?) (dB) (dB) (dB) (m) (m?)
SOLERA HORMIGON.
D1|SOLEAR 1165 74.4 SOLERA HORMIGON 0 --- e
SOLERA HORMIGON 2.3 1006.5]
f1|SOLEAR 1165 74.4 SOLERA HORMIGON --- 0
SOLERA HORMIGON.
D2|SOLEAR 1165 74.4 SOLERA HORMIGON 0 --- ; ‘
2.3 1006.5 TF
£ CERRAMIENTO ZONAS 342 550 . 0
COMUNES )

Calculo del aislamiento actistico a ruido de impactos:
Contribucion de Directo a flanco, Ly, w,of:

Ln,w DLD,W RD,w Rf,w DRf,w Kof Lt Si I-n,w,Df
Flanco R Si/Ss tos
(dB) (dB) (dB) (dB) (dB) (dB) (m) (m?) (dB)

1 |56.7 0 74.4744 0 -0.2 2.3 1006.5 30.5 1122.02

2 |56.7 0 744550 0 7.3 2.31006.5 32.7 1862.09

34.7 2984.11
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Nivel global de presion de ruido de impactos normalizado, L' w:

L'nw

(dB)
Lnwof|34.7 2984.11

34.7 2984.11

Nivel global de presion de ruido de impactos estandarizado, L'ntw:

Lln,w \Y Ao To I-In'l',w
(dB) (m?®) (m?) (s) (dB)
347243 10 05 36
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2. NIVEL SONORO CONTINUO EQUIVALENTE

En los recintos habitables y protegidos del edificio, se limitan los niveles de ruido y vibraciones que las
instalaciones del edificio pueden transmitir a los mismos, de acuerdo a los limites fijados por los
objetivos de calidad acustica expresados en el desarrollo reglamentario de la Ley 37/2003 del Ruido.

Para estimar los niveles de inmision sonora de los recintos sensibles del edificio, producidos por las
instalaciones del edificio, se procede a calcular los niveles de presidon sonora de cada equipo o
abertura del sistema de climatizacién, para, seguidamente, combinar los equipos segun sus tiempos
de funcionamiento para hallar el nivel sonoro continuo equivalente que soporta, en cada tramo
horario, cada recinto receptor.

Calculo del nivel de presién sonora continuo equivalente producido por cada equipo

El cdlculo del nivel de presidon sonora, Lp, producido por cada equipo en funcionamiento, con
independencia del perfil de uso horario del mismo, se calcula atendiendo a la siguiente formulacién:

La expresion depende de la potencia sonora de la fuente, Lw, de la directividad de la fuente y su
distancia al receptor, de la reverberaciéon que se produce en el recinto donde se produce la emisién
sonora, si la fuente estd confinada en un espacio cerrado, y del aislamiento acustico del elemento de
separacion entre recintos, cuando la fuente no se encuentra en el recinto receptor. La presencia del
término logaritmico en la resta del aislamiento acustico responde a la necesidad de deshacer la
estandarizacion (subindice nT) de la diferencia de niveles calculada (Dn7a 6 Dam,nTa).

Calculo del nivel de presion sonora producido por el sistema de climatizacion

Para las aberturas del sistema de climatizacién, se procesa cada camino sonoro desde cada uno de los
equipos productores de ruido hasta cada abertura, calculando la atenuacién sonora de cada tramo de
la red, para cada una de las bandas centrales de octava, de 125Hz a 4kHz, segun el método de calculo
expuesto en la Norma EN 12354-5. De esta forma, se calcula la potencia sonora resultante de cada
elemento productor de ruido para cada frecuencia a la salida de cada abertura, seguin la expresion:

Cada potencia sonora resultante se suma a la salida, y se corrige con la atenuacién producida en el
recinto receptor, estimando asi los niveles de presién sonora producidos por cada abertura, en
bandas de octava y en variables globales ponderadas A, obteniendo también la clasificacion segun
curvas NR de evaluacién del ruido provocado por cada abertura.

Calculo del nivel sonoro continuo equivalente por intervalo horario

Se muestra en este apartado la composicién de niveles de presién sonora continua equivalente de
cada equipo y abertura de aire para los intervalos de uso horario establecidos, agrupados conforme a
los periodos temporales de evaluacion definidos en el Anexo | del Real Decreto 1367/2007 por el que
se desarrolla la Ley 37/2003, de 17 de noviembre, del Ruido, calculados segun:
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donde t; representa las horas de funcionamiento del equipo en cada intervalo T considerado, siendo
estos de 12 h paraeldia(T=d,de7ha19h), 4 hparalatarde (T=e,de19ha23 h)y8h parala
noche (T=n,de23ha7h).

Se muestra también el indice de ruido dia-tarde-noche, Lgen, asociado a la molestia global producida a
lo largo del dia por cada equipo y por el conjunto de los mismos, definido en el Anexo | del Real
Decreto 1513/2005 por el que se desarrolla la Ley 37/2003, de 17 de noviembre, del Ruido. La
formulacion utilizada para calcularlo, que realza el ruido producido en el periodo nocturno, es la
siguiente:

La composicidn de niveles sonoros continuos equivalentes de varias fuentes se realiza como suma de
niveles sonoros, y los resultados finales para el recinto receptor se comparan, si es necesario, con los
valores limite L4, Le ¥ Ln fijados como objetivos de calidad acustica para ruido aplicables al espacio
interior habitable (tabla B, Anexo Il, RD 1367/2007), o bien con los valores limite Lk, Lke Y Lk,n, para el
ruido transmitido a locales colindantes por actividades (tabla B2, Anexo Ill, RD 1367/2007).

2.1. Nivel de presion sonora continuo equivalente ponderado A

Se presenta a continuacidén una tabla con los recintos con resultados mas desfavorables de nivel de
inmisién sonora producido por los equipos e instalaciones del edificio, clasificados de acuerdo a la
normativa vigente.

En la tabla se presentan los niveles alcanzados de inmisidn sonora continuos equivalentes para los
intervalos horarios de dia, tarde y noche, junto con los valores exigidos donde proceda, y el indice de
ruido dia-tarde-noche, Lgen.

Nivel de inmisidn sonora producido por las instalaciones del edificio

. . . LAeq,d (d BA) I-Aeq,e (dBA) LAeq,n (dBA) Lden
Id Recinto receptor Tipo de recinto receptor | . .
exigido proyecto exigido proyecto exigido proyecto (dB)

NAVE .

1 INDUSTRIAL De actividad --- 62.0 --- 57.0 --- --- 60.2
VESTUARIOS Y . ,

2 ASEOS Habitable (Zona comdn)  --- 25.0 - - --- - 220
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Notas:
Laeqr: Nivel de presion sonora continuo equivalente ponderado A de ruido aéreo en el intervalo T,
dBA.

Laen: Indice de ruido dia-tarde-noche, dB.

2.2. Fichas de calculo detallado del nivel de presiéon sonora continuo equivalente

Se muestran a continuacion las fichas detalladas del calculo del nivel de inmisién sonora producido
por la maquinaria y equipos del edificio, para los recintos receptores sensibles, seglin Ley del Ruido y
sus desarrollos posteriores.

nNiveI de presion sonora continuo equivalente ponderado A, Laeqt

Tipo de recinto: NAVE INDUSTRIAL (Distribuidor) De actividad
Situacion del recinto receptor: Planta baja
Volumen del recinto, V: 4671.5m3
Absorcion acustica equivalente del recinto receptor, A: 31.8 m?

Calculo del nivel de presion sonora continuo equivalente producido por cada equipo

. . . LW r Si R DnT,A Lp
Recinto emisor Referencia D am
(dBA) (m) (m?) (m?) (dBA)  (dBA)
. Al 67 1 1.0 60.1
NAVE INDUSTRIAL 2648.55 0.01 32.19
A2 67 1 1.0 60.1
Notas:

Lw: Nivel de potencia sonora de la mdquina, dBA.

D: Factor de directividad de la fuente.

r: Radio de la mayor esfera que puede ser inscrita en el recinto emisor, o distancia minima del
equipo al cerramiento exterior del recinto receptor en caso de equipos situados en el exterior del
edificio, m.

Si: Superficie total de la envolvente del recinto emisor, m2

am: Coeficiente de absorcion acustica medio del recinto emisor.

R: Componente del campo reverberante, m?.

Dn1a: Diferencia de niveles estandarizada, ponderada A, dB.

Lp: Nivel de presion sonora, dBA.

* Equipamiento situado en el recinto receptor
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Calculo del nivel sonoro continuo equivalente por intervalo horario

) Lo Funcionamiento (h) Laeq,d Laeg,e Laeg,n Lden
Referencia )
(dBA) dia tarde noche (dBA) (dBA) (dBA) (dB)
Al 60.1 10 1 - 59.3 54.1 --- 57.5
A2 60.1 10 1 --- 59.3 54.1 --- 57.5
62 57 -- 60
Notas:

Lp: Nivel de presion sonora, dBA.

Laeqr: Nivel de presion sonora continuo equivalente ponderado A de ruido aéreo en el intervalo T,
dBA.

Laen: Indice de ruido dia-tarde-noche, dB.

ENiveI de presion sonora continuo equivalente ponderado A, Laeqt

Tipo de recinto: (Aseo de planta) Habitable (Zona comun)
Situacion del recinto receptor: Planta baja
Volumen del recinto, V: 243 m3
Absorcion acustica equivalente del recinto receptor, A: 0.6 m?

Calculo del nivel de presion sonora continuo equivalente producido por cada equipo

. . . Lw r Si R Dnta Lo
Recinto emisor Referencia D am
(dBA) (m) (m?) (m?) (dBA)  (dBA)
Al 67 1 1.0 22.9
NAVE INDUSTRIAL 2648.55 0.01 32.19 48.0
A2 67 1 1.0 22.9
Notas:

Documento original depositado en los archivos del Colegio Oficial de Ingenieros Industriales de Aragén y La Rioja

con Reg. Entrada n® RG01405-25 y VISADO electrénico VD00162-25R de 25/03/2025. CSV

Lw: Nivel de potencia sonora de la mdquina, dBA.

D: Factor de directividad de la fuente.

r: Radio de la mayor esfera que puede ser inscrita en el recinto emisor, o distancia minima del
equipo al cerramiento exterior del recinto receptor en caso de equipos situados en el exterior del
edificio, m.

Si: Superficie total de la envolvente del recinto emisor, m2

am: Coeficiente de absorcion acustica medio del recinto emisor.

R: Componente del campo reverberante, m?2.

Dn1a: Diferencia de niveles estandarizada, ponderada A, dB.

Lp: Nivel de presion sonora, dBA.
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Calculo del nivel sonoro continuo equivalente por intervalo horario

) Lo Funcionamiento (h) Laeq,d Laeg,e Laeg,n Lden
Referencia )
(dBA) dia tarde noche (dBA) (dBA) (dBA) (dB)
Al 22.9 10 1 - 22.1 16.9 --- 20.3
A2 22.9 10 1 - 22.1 16.9 - 20.3
25 -- -- 22
Notas:

Lp: Nivel de presidn sonora, dBA.

Laeqr: Nivel de presion sonora continuo equivalente ponderado A de ruido aéreo en el intervalo T,

dBA.
Laen: Indice de ruido dia-tarde-noche, dB.
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17. AMBIENTE Y VENTILACION.

Indicar que en las labores de mecanica rdpida de los vehiculos, el motor de los vehiculos va a estar
parado.
No se va a realizar ninguna labor de mantenimiento con los vehiculos en marcha.

Por lo tanto podemos considerar que el aire viciado es expulsado a la puerta de la fachada principal y
las ventanas correderas de la nave.

Para el célculo de la ventilacidn de la naves se utiliza el Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el
gue se aprueba el Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios

"Meétodo indirecto de caudales de aire exterior por persona"
IDA 4: ..... 18 m3/h persona

Ocupacién 2 personas
Q=18 *2=36m3/h

WC Inodoros.- 4-5 n? renovaciones por hora

Superficie 2,13 m?
Altura: 2,50 m
V=5,32 m3
Q=26,63 m3/hora

Se colocardn un extractor en cada zonas de inodoro con un caudal de 90 m3/h

Zona Taller Mecanico
Superficie 179,50 m?
Altura: 5,85 m
V=1.050,07 m3

Se colocara un extractor de humos helicoidal en fachada lateral con un caudal >1.050,07/h y
40089 2h.
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18. RD 486/97, DE 14 DE ABRIL, POR EL QUE SE ESTABLECEN LAS DISPOSICIONES MiNIMAS DE

SEGURIDAD Y SALUD EN LOS LUGARES DE TRABAJO.

ANEXO | Condiciones generales de seguridad en los lugares de trabajo

1 Seguridad estructural

1.1 El edificio posee de una estructura y solidez apropiado para su uso

a).- Tiene solidez y resistencia necesaria para soportar las cargas o esfuerzos a que sea
sometido

b).- Dispone de un sistema de armado, sujecidon o apoyo que asegura su estabilidad

1.2 No se sobrecarga en ningun momento los elementos citados en el apartado anterior. No
dispone desde el mismo acceso a cubierta.

2 Espacios de trabajo y zonas peligrosas.

2.1 Dimensiones minimas

a).- 3 metros de altura desde el piso hasta el techo. Cumple

b).- 2 metros cuadrados de superficie libre por trabajador. Cumple

c) 10 metros cubicos, no ocupados, por trabajador. Cumple

2.2 La separacion entre los elementos materiales existentes en el puesto de trabajo es
suficiente para que los trabajadores puedan ejecutar su labor en condiciones de seguridad, salud y
bienestar.

2.3 Deberan tomarse las medidas adecuadas para la proteccion de los trabajadores
autorizados a acceder a las zonas de los lugares de trabajo donde la seguridad de los trabajadores
pueda verse afectada por riesgos de caida, caida de objetos y contacto o exposicidon a elementos
agresivos. Se deberd disponer, en la medida de lo posible, de un sistema que impida que los
trabajadores no autorizados puedan acceder a dichas zonas.

2.4 No existen riesgos de caida en los lugares de trabajo.

3. Suelos, aberturas y desniveles, y barandillas.

3.1 Los suelos existentes son fijos, estables y no resbaladizos, no poseen irregularidades no
pendientes. Solera de hormigdn pulido.

3.2 No existen aberturas o desniveles que supongan un riesgo de caida.

3.3 No existen barandillas.

4 Tabiques ventanas y vanos
4.1 No existen tabiques transparentes o translucidos.
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4.2 Los trabajadores deberan poder realizar de forma segura las operaciones de abertura,
cierre, ajuste o fijacion de ventanas, vanos de iluminacién cenital y dispositivos de ventilacion.
Cuando estén abiertos no deberan colocarse de tal forma que puedan constituir un riesgo para los
trabajadores.

5 Vias de circulacion.

5.1 Las vias de circulacién de los lugares de trabajo, tanto las situadas en el exterior de los
edificios y locales como en el interior de los mismos, incluidas las puertas, pasillos, escaleras, escalas
fijas, rampas y muelles de carga, deberdn poder utilizarse conforme a su uso previsto, de forma facil y
con total seguridad para los peatones o vehiculos que circulen por ellas y para el personal que trabaje
en sus proximidades.

5.2 A efectos de lo dispuesto en el apartado anterior, el nimero, situacién, dimensiones y
condiciones constructivas de las vias de circulacién de personas o materiales deberdn adecuarse al
numero potencial de usuarios y a las caracteristicas de la actividad y del lugar de trabajo.

5.3 La anchura de las puertas exteriores y de los pasillos serda de 80 cm. y 1,00 m.,
respectivamente. Cumple

5.4 La anchura de las vias por las que puedan circular medios de transporte y peatones deberd
permitir su paso simultdneo con una separacién de seguridad suficiente.

5.5 Las vias de circulacion destinadas a vehiculos deberdn pasar a una distancia suficiente de
las puertas, portones, zonas de circulacion de peatones, pasillos y escaleras.

5.6 No existen muelles de carga

5.7 Siempre que sea necesario para garantizar la seguridad de los trabajadores, el trazado de
las vias de circulacidn deberd estar claramente sefalizado.

6 Puertas y portones.

6.1 No existen puertas transparentes.

6.2 No existen superficies transparentes.

6.3 No existen puertas de vaivén.

6.4 No existen puertas correderas.

6.5 Las puertas que abren hacia arriba tienen dispositivo de seguridad anticaidas.
6.6 No existen puertas y portones mecanicos.

6.7 No existen puertas de acceso a escaleras.

6.8 No existen portones destinados basicamente a la circulacion de vehiculos.

7. Rampas, escaleras fijas y de servicio
No existen en el centro de trabajo rampas, escaleras fijas y de servicio

8 Escalas fijas
No existen en el centro de trabajo escalas fijas
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9 Escaleras de mano
No existen en el centro de trabajo escaleras de mano

10 Vias y salidas de evacuacion
10.1 Las vias y salidas de evacuacién, asi como las vias de circulacion y las puertas de den
acceso a ellas, se ajustan a lo dispuesto en su normativa especifica (RSCIEI)

11 Condiciones de proteccion contra incendios
11.1 El lugar de trabajo se ajusta en todo momento a la normativa de aplicacion (RSCIEI).

12 Instalacidn eléctrica
12.1 Lainstalacidén eléctrica se ajusta a lo dispuesto en la normativa especifica (REBT)

13 Minusvalidos
13.1 No existen trabajadores minusvalidos en el lugar de trabajo.

ANEXO Il Orden limpieza y mantenimiento.

1 Las zonas de paso, salidas y vias de circulacién de los lugares de trabajo y , en especial, las
salidas y vias de circulacidon previstas para la evacuacién en casos de emergencia, deberdn
permanecer libres de obstaculos de forma que sea posible utilizarlas sin dificultades.

2 los lugares de trabajo, incluidos los locales de servicio, y sus respectivos equipos e instalaciones,
se limpiaran periédicamente y siempre que sea necesario para mantenerlos en todo momento en
condiciones higiénicas adecuadas. A tal fin, las caracteristicas de los suelos, techos y paredes
seran tales que permitan dicha limpieza y mantenimiento. Se eliminardn con rapidez los
desperdicios, las manchas de grasa, los residuos de sustancias peligrosas y demas productos
residuales que puedan originar accidentes o contaminar el ambiente de trabajo.

3 3 Las operaciones de limpieza no deberan constituir por si mismas una fuente de riesgo para los
trabajadores que las efectien o para terceros, realizandose a tal fin en los momentos, de la forma
y con los medios mas adecuados.

4 Los lugares de trabajo y, en particular, sus instalaciones, deberan ser objeto de un mantenimiento
periédico, de forma que sus condiciones de funcionamiento satisfagan siempre las
especificaciones del proyecto, subsanandose con rapidez las deficiencias que puedan afectar a la
seguridad y salud de los trabajadores.

Si se utiliza una instalacion ventilacion, deberd mantenerse en buen estado de
funcionamiento y un sistema de control deberd indicar toda averia siempre que sea necesario para la
salud de los trabajadores.
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En el caso de las instalaciones de proteccién, el mantenimiento debera incluir el control de su
funcionamiento.

ANEXO llI: Condiciones ambientales en los lugares de trabajo.

1 La exposicidon a las condiciones ambientales de los lugares de trabajo no supone un riesgo
para la seguridad y salud de los trabajadores.

2 Las condiciones de trabajo no constituyen una fuente de incomodidad o molestia para los
trabajadores.

3 Condiciones de trabajo.

a) Temperatura: Entre 17 y 17°C

b) Humedad relativa: Entre el 30y 70%

c) Corriente de aire: Trabajo en ambiente no caluroso 0,35 m/s

d) Renovacion de aire.

El lugar de trabajo dispone de 2 extractores de aire de 6000 m?/h lo que garantiza una
renovacion de 30 m3/h de aire limpio por trabajador

4 El aislamiento térmico del local cerrado se adecua a las condiciones climaticas propias del
lugar.

5 No es de aplicaciéon

6 No existen locales de descanso.

ANEXO IV lluminacién de los lugares de trabajo

1 La iluminacién de cada zona o parte de un lugar de trabajo deberd adaptarse a las
caracteristicas de la activada que se efectue en ella, teniendo en cuenta:

a) Los riesgos para la seguridad y salud de los trabajadores dependientes de las condiciones

de visibilidad

b) Las exigencias visuales de las tareas desarrolladas

2 Siempre que sea posible, los lugares de trabajo tendran una iluminacidn natural (en
nuestros caso tenemos ventanas en fachada principal y trasera), como estas ventanas no garantizan
una iluminacion suficiente se han instalado luminarias 2x58W hasta conseguir una iluminacién
adecuada.

3 Niveles minimos de iluminacion.

Taller de vehiculos .......... Zona de iluminaciéon moderada ................ 200 lux

Se adjuntan en planos cdlculo de iluminacién de cada zona

El nivel de iluminacién de las zonas de uso general se medira a 85 cm del suelo y en las vias de
circulacién a nivel del suelo.
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4 No es de aplicaciéon

5 La iluminacién de los lugares de trabajo cumple, ademas, en cuanto a su distribucién y otras

caracteristicas las siguientes condicione:

a) Sudistribucidn de los niveles de iluminacion es uniforme

b) Se mantiene unos niveles y contrastes de luminancia adecuados, sin existir variaciones
bruscas de luminancia entre zonas.

c) No existen deslumbramientos directos

d) No existen deslumbramientos indirectos producidos por superficies reflectantes situadas
en superficies de operacion o sus proximidades.

e) No se utilizan sistemas o fuentes de luz que perjudiquen la precepcién de los contrastes,
de la profundidad o de la distancia entre objetos en la zona de trabajo, que produzcan una
impresion visual de intermitencia o que puedan dar lugar a efectos estroboscépicos.

6 Se dispone de alumbrado de emergencia segin el REBT

7 Los sistemas de iluminacidén no originan riesgos eléctricos de incendio o de explosion, segun

el REBT

ANEXO V: Servicios higiénicos y locales de descanso

1 Agua potable
El lugar de trabajo dispone de agua potable en cantidad suficiente y accesible. Se evitara toda
circunstancia que posibilite la contaminacidn de agua potable. No existen fuentes de agua.

2 Vestuarios, duchas lavabos y retretes

2.1 No es de aplicacién.

2.2 No es de aplicacion.

2.3 Se dispone de colgadores para la ropa.

2.4 Se dispone dentro del aseo espejo, lavabo con agua caliente, jabdn y toallas individuales u
otro sistema de secado con garantias higiénicas. Se dispone de ducha de agua corriente, caliente y
fria.

2.5 No es de aplicacién

2.6 Se dispone de retrete, dotado de lavabo, situado en las proximidades del puesto de
trabajo.

2.7 El retrete dispone de de descarga automatica de agua y papel higiénico. La cabina dispone
de una puerta con cierre interior y una percha.

2.8 Las dimensiones del local de aseo permiten la utilizacidn de estos equipos e instalaciones
sin dificultades o molestias.

2.9 Los aseos son de facil acceso, adecuados a su uso y de caracteristicas constructivas que
facilitan su limpieza.

2.10 En el lugar de trabajo selo existen hombres.
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3 Locales de descanso

No existe local de descanso para esta actividad, ya que se trabaja turno partido y en horario
diurno.

4 Locales provisionales y trabajos al aire libre

No es de aplicacion

ANEXO VI: Material y locales de primeros auxilios

1 Se dispondra de material para primeros auxilios en caso de accidente, adecuado en cuanto
a su cantidad y caracteristicas, al nUmero de trabajadores, a los riesgos a que estén expuestos y a las
facilidades de acceso al centro de asistencia médica mas préximo. El material de primeros auxilios se
adapta a las atribuciones profesionales del personal habilitado para su prestacién.

2 La situacion o distribucion del material en el lugar de trabajo y las facilidades para acceder al
mismo y para, en su caso, desplazarlo al lugar del accidente, garantizan que la prestacion de los
primeros auxilios se puede realizar con la rapidez que requiere al tipo de dafio previsible.

3 Se dispondra de un botiquin que dispone de desinfectantes y antisépticos autorizados, gasas
estériles, algoddn hidrdofilo, venda, esparadrapo, apdsitos adhesivos, tijeras, pinzas y guantes
desechables.

4 El material de primeros auxilios se revisara periddicamente y se ird reponiendo tan pronto
como caduque o sea utilizado.

5 No es de aplicacién

6 No es de aplicacién

7 El material esta claramente sefializado.
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19. PROTECCION CONTRA RUIDOS Y VIBRACIONES.

En todo momento se cumplird con lo reglamentado en la Ley 37/2003, de 17 de noviembre,

del Ruido y lo reglamentado en la Ordenanza de proteccion del medio ambiente contra la emision de

ruidos y vibraciones en la Ciudad de Logrofio, para lo que a ruidos, vibraciones y trepidaciones se

refiere, evitandolas en lo posible en su foco de origen y tratando de aminorar su propagacién.

El horario de funcionamiento va a ser en jornada partida de mafiana y tarde hasta las 19:00 h.

Dado el tipo de actividad a desarrollar, se prevé un nivel de presién sonora maximo originado

por las fuentes de ruido internas derivadas de la ocupacién y utilizacion del local, como los

ocasionados por los servicios e instalaciones como la maquinaria empleada, de 65 dB (A).

Segun el Art. 8.2 de la Ordenanza, nuestro local se encuentra dentro del drea acustica: Tipo Il:

“Area acustica industrial”, ya que nos encontramos en el poligono de Cantabria y su uso es industrial.

Una vez definido el drea donde se encuentra nuestra actividad, segun el Art. 10 a cumplir por

las actividades que pueden ser causa de molestias a las personas por ser emisoras de ruidos o

vibraciones, tenemos las siguientes limitaciones:

-Art. 13.1: -Limites maximos de niveles sonoros ambientales:

Tipo de d@rea acustica

Indices de ruido

(sectores del territorio con predominio de los distintos tipos de Ls.a Lie Lin
suelo)
L lU=zo residencial 55 5G 45
Il |Uso industrial. 65 | 65 55
[T [Uso recreativo y de espectaculos. 63 | 64 | Ha3 |
IV |Uso terciario distinto del contemplado en |Il. 60 60 50
V' |Uso sanitario, docente y cultural que requiera una especial 50 50 40
roteccion contra la contaminacicén acustica.

En nuestro caso tenemos un emisor que es un compresor de aire comprimido que

tiene una emision de ruido de 65 dB

El local donde se ubica el compresor tiene un cerramiento de fabrica de ladrillo

ceramico hueco doble colocado a % asta, guarnecido con mortero de cemento con un espesor

de 30 cm v las paredes medianeras es bloque prefabricado de hormigdn con un espesor de 20

cm, lo que supone que la emisién de ruidos ambientales es inferior a los 55 dB.
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-Art. 14.1: -Limites maximos de niveles sonoros al interior de:

Uso del local afectado Tipo de recinto Indices de ruido
I—Ic.u:l Lh.n LK.n
Residencial Jonas de estancia 40 40 30
Dormitorios 35 35 25
Administrativo y de oficinas |Despachos profesionales 35 35 35
Oficinas 40 40 40
Sanitario Jonas de estancia 40 40 30
Dormitorios 35 35 25
Educativo o cultural Aulas 35 35 35
Salas de lectura 30 30 30
Bares y restaurantes Zonas de publico 40 40 40
omercial Zonas de publico 50 50 50
Industrial Jonas de trabajo A& 55 50

El local donde se ubica el compresor tiene un cerramiento de fabrica de ladrillo ceramico
hueco doble colocado a % asta, guarnecido con mortero de cemento con un espesor de 30 cm
y las paredes medianeras es bloque prefabricado de hormigén con un espesor de 20 cm, lo
que supone que la emisién de ruidos ambientales es inferior a los 55 dB.

ACTIVIDADES E INSTALACIONES SUSCEPTIBLES DE PRODUCIR MOLESTIAS POR RUIDOS Y
VIBRACIONES

Articulo 20. Clasificacidn y condiciones exigibles a las actividades.

20.1- A efectos de aislamientos minimos a ruido aéreo, exigibles a los cerramientos que
delimitan las actividades susceptibles de producir molestias por ruidos y vibraciones respecto a
viviendas u otros locales, y en funcidn de las caracteristicas de la actividad, se establecen los
siguientes tipos de actividades:

4 |Cualquier ofra actividad susceptible de producir molestias por ruidos o vibraciones,
ue funcione Unicamente en horario diurno.

Articulo 21. Condiciones especificas de aislamiento.

21.1.- Para cada uno de los tipos de actividad, definidos en el articulo 20.1, se exigiran los
siguientes valores minimos de aislamiento a ruido aéreo, DnT,A y de aislamiento en la
correspondiente banda de tercio de octava de 125 Hz, DnT, 125, entre dicha actividad y otros
recintos de uso residencial, administrativo, educativo, cultural o religioso, que se encuentren
afectados por su instalacion:
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4 55 42

2.- aislamiento acustico bruto entre actividades colindantes medianeras es bloque
prefabricado de hormigén con un espesor de 20 cm, lo que supone que la emisién de ruidos
ambientales es inferior a los 55 dB.

Estudiados los niveles de presiéon sonora maxima producidos en el interior del local, dado los
niveles de aislamiento sefialados y los horarios de funcionamiento sefialados se cumple la Ordenanza
de Protecciéon del Medio Ambiente contra la Emision de Ruidos y Vibraciones de Logroio.

Se extremard el cuidado y mantenimiento de las mdquinas y aparatos que produzcan
vibraciones molestas o peligrosas como los aparatos de ventilacién y acondicionamiento de aire, y muy
especialmente los drganos moviles y dispositivos de transmisiéon de movimientos de la maquinaria.

Los conductos de ventilacion forzosa de liquidos o gases, especialmente cuando estan
conectados directamente con maquinas que tengan érganos en movimiento, estaran provistos de
dispositivos que impidan la transmision de las vibraciones que generen aquellas.

Estos conductos, se aislardan con materiales absorbentes en sus anclajes y en las partes de su
recorrido que atraviesen muros y tabiques.

Estimando que con todo ello se garantiza las suficientes renovaciones del aire y se cumple el
R.D. 486/1997 de 14 de abril, anteriormente citado y en general se asegurard la no existencia de aires
viciados, excesos de calor y frio, humedad o sequia y olores desagradables.
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20. PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

20.1.1.  Tabla de cantidad de residuos considerados
RESIDUG Cantidad Cantidad Codigo CER
almacenada anual

Absorbentes, trapos y filtros 200 | 600 | 150202
Envases de plastico 10 Kg 30 Kg 150110
Aceite 1000 | 3000 | 130204-06
Filtros de aceite 2201 660 | 160107
Anticongelante 220 | 660 | 160114
Liquido de frenos 60 | 1801 160113
Aerosoles 10 Kg 20 Kg 160504
Papel y cartén 100 Kg 350Kg | = -

La documentacion de los gestores autorizados para la retirada de residuos se entregara con el

documento de final de obra, antes del inicio de la actividad.

21. AGUAS RESIDUALES.

La evacuacion a fecales es producida solamente por aguas sucias procedentes de los aseos
gue se evacuan al colector comunitario, considerandose como domésticos.

22. GASES EMITIDOS A AL ATMOSFERA
No se producen gases.

23. CONCLUSION

Documento original depositado en los archivos del Colegio Oficial de Ingenieros Industriales de Aragén y La Rioja
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Con lo anteriormente expuesto y el resto de documentos que integran el presente
expediente, ha quedado descrita la actividad a desarrollar.

Con las medidas aqui descritas, no se espera que se produzcan efectos calificados como
molestos, insalubres, nocivos o peligrosos, pero si pese a lo previsto se produjeran, se deberan
aplicar las medidas correctoras que estimadas oportunas sirvan par disminuir o anular los efectos
perniciosos, hasta los limites reglamentarios permitidos.
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24. CONSIDERACION

Una vez indicada y descrita la actividad a desarrollar con las medidas correctoras a adoptar, se
somete el presente estudio a la consideracién de los organismos competentes para su oportuna
aprobacion y concesidn, si procede, de la preceptiva licencia de la actividad.

Logrofio, marzo de 2015

El Ingeniero Industrial

Fdo: Fernando Sainz de Ugarte Fernandez
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Colegio Oficial de Aragén y La Rioja

JUSTIFICACION DE LA NO INCLUSION DEL ESTUDIO
GEOTECNICO EN PROYECTO DE CONSTRUCCION

EL (LOS) INGENIERO(S) AUTOR(ES) DEL TRABAJO:

D./D?: | FERNANDO SAINZ DE UGARTE FERNANDEZ

Colegio al que pertenece: |LARIOJA N° colegiado [2059
NIF | 16550940W | e-mail | ferando@erotec.com Telf /[Fax | 941584848
Nombre de la empresa o ingenieria | EBROTEC

Direccion | AVDA LOPE DE VEGA 61 BAJO

Localidad: | LogRORO

NIF |B31831126 | e-mail |femando@ebrotec.com | Telf/Fax 941584848

DATOS DEL TRABAJO:

Titulo del trabajo PROYECTO DE ADAPTACION DE NAVE INDUSTRIAL COMO TALLER DE REPARACION DE VEHICULOS
Titular TALLERES ELITE S.C.

Emplazamiento CALLE PESCADORES 1 NAVE 1 P.I. CANTABRIA LOGRORNO (LA RIOJA

Organismo de destino

DECLARA:

1. Que en ausencia de Estudio Geotécnico se han tenido en consideracion las caracteristicas del terreno
indicadas 20lera ae normigon ae 19 Cim.

2. Que la capacidad portante o la tension o la tensiéon admisible tomada como base de célculo es: |,UU

3. Que en el momento del inicio de las obras se realizaran las catas necesarias para la verificacién de la
naturaleza del terreno declarada y su capacidad portante tedrica.

Segun lo expuesto se constatan especificamente las consideraciones establecidas para el calculo de la
cimentacion , por lo que se entiende que es suficiente para la ejecucién de la construccién objeto de este
proyecto

Y para que asi conste lo firma:

Documento original depositado en los archivos del Colegio Oficial de Ingenieros Industriales de Aragén y La Rioja

Loarofio , 21 de marzo de 20 25

El Ingeniero Industrial Sello de la ingenieria o empresa
Firmado digitalmente
BRO por 16550940W
FERNANDO
T EC MANUEL SAINZ DE
UGARTE (R:

| ingenieros | B31831126)
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Ne°.Colegiado.: 0002059

VISADO Ne°. : VD00162-25R
DE FECHA : 25/03/2025

FERNANDO SAINZ DE UGARTE FERNANDEZ}

E-VISADO

1. DATOS DE OBRA

1.1. Normas consideradas
Aceros laminados y armados: CTE DB SE-A

Categoria de uso: B. Zonas administrativas

1.2. Estados limite

E.L.U. de rotura. Acero laminado

CTE

Cota de nieve: Altitud inferior o igual a 1000 m

Desplazamientos

Acciones caracteristicas

1.2.1. Situaciones de proyecto
Para las distintas situaciones de proyecto, las combinaciones de acciones se definirdn de acuerdo con los

siguientes criterios:

- Con coeficientes de combinacion

- Sin coeficientes de combinacion

- Donde:

Gk Accion permanente
Pk
Qk Accion variable
YG

Accion de pretensado

Coeficiente parcial de seguridad de las acciones permanentes

vp  Coeficiente parcial de seguridad de la accién de pretensado
vq,1 Coeficiente parcial de seguridad de la accién variable principal

vq,i Coeficiente parcial de seguridad de las acciones variables de acompafiamiento

vp,1 Coeficiente de combinacién de la accién variable principal
va,i Coeficiente de combinacién de las acciones variables de acompafamiento

Para cada situacion de proyecto y estado limite los coeficientes a utilizar seran:
E.L.U. de rotura. Acero laminado: CTE DB SE-A

Persistente o transitoria

Coeficientes parciales de seguridad (y)

Coeficientes de combinacion (vy)

Favorable Desfavorable Principal (yp) | Acompafiamiento (ya)
Carga permanente (G) 0.800 1.350 - -
Sobrecarga (Q) 0.000 1.500 1.000 0.700
EXP. 25014 2
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Desplazamientos

\ Coeficientes parciales de seguridad (y)

Caracteristica

Coeficientes de combinacion (vy)

Favorable Desfavorable Principal (yp) | Acompafiamiento (ya)
Carga permanente (G) 1.000 1.000 - -
Sobrecarga (Q) 0.000 1.000 1.000 1.000
2. ESTRUCTURA
2.1. Geometria
2.1.1. Nudos
Referencias:
Ay, Ay, A;: Desplazamientos prescritos en ejes globales.
Ox, By, 02: Giros prescritos en ejes globales.
Cada grado de libertad se marca con 'X' si esta coaccionado y, en caso contrario, con '-'.
Nudos
| Coordenadas |Vinculacién exterior
Referencia|] ¥ Y 7 oo @ Vinculacién interior
(m) | (m) | (m) | |2 % %]
N1 0.000(0.000(0.000| X | X | X | X | X [X Empotrado
N2 0.000(4.250/0.000| X | X | X | X | X | X Empotrado
N3 -4.450(4.250|0.000| X | X | X | X | X | X Empotrado
N4 -4.640/0.690/0.000| X | X | X | X | X | X Empotrado
N5 0.000 |4.250/12.600| - | - | - |- |- |- Empotrado
N6 0.000/0.000(2.600| - | = | - | - |- |- Empotrado
N7 -4.450/4.250(2.600| - | - | - |- | - | - Empotrado
N8 -4.640(0.690(2.600| - | - | - |- |- | - Empotrado
N9 -0.742(4.25012.600| - | - | - |- | - | - Empotrado
N10 -1.483|4.250(2.600| - | - | - |- |- |- Empotrado
N1l -2.225/4.250(2.600| - | - |- |- | - |- Empotrado
N12 -2.967/4.250(12.600| - | - | - | - | - |- Empotrado
N13 -3.708(4.250(12.600| - | - | - |- | - | - Empotrado
N14 -0.742/0.110(12.600| - | - | - | - | - | - Empotrado
N15 -1.483(0.221|12.600| - | - | - | - | - | - Empotrado
N16 -2.225/0.331|12.600| - | - | - |- | - | - Empotrado
N17 -2.967/0.44112.600| - | - | - | - |- |- Empotrado
N18 -3.708(0.551|12.600| - | - | - |- |- | - Empotrado
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2.1.2. Barras

2.1.2.1. Materiales utilizados

| Materiales utilizados
Material E G fy ot Y
Tipo Designacion,  (MPa) | “ | (MPa) | (MPa) |(m/m°C) (kN/m3)
Acero laminado S275 210000.00/0.300(81000.00/275.00/0.000012| 77.01
Notacién:
E: Médulo de elasticidad
v: Médulo de Poisson
G: Mddulo de cortadura
fy: Limite elastico
at: Coeficiente de dilatacion
y: Peso especifico
2.1.2.2. Descripcién
| Descripcién
| Material Barra | Pieza o Longitud Lbsup. Lbin
; : Perfil(Serie xy | Bxz ol irais
Tipo  |Designacién| (Ni/NF) | (Ni/Nf) (Serte) 1" (m) | P | Be | (m) |(m)
Acero laminado S275 N7/N13 | N7/N5 |IPE 200 (IPE) 0.782 |0.00/0.00| - -
N13/N12| N7/N5 |IPE 200 (IPE) 0.742 |0.00/0.00| - -
N12/N11| N7/N5 |IPE 200 (IPE) 0.742 |0.00/0.00| - -
N11/N10| N7/N5 |IPE 200 (IPE) 0.742 |0.00/0.00| - -
N10/N9 | N7/N5 |IPE 200 (IPE) 0.742 |0.00/0.00| - -
N9/N5 | N7/N5 |IPE 200 (IPE) 0.782 |0.00/0.00| - -
N6/N14 | N6/N8 |IPE 200 (IPE) 0.789 |0.00/0.00| - -
N14/N15| N6/N8 |IPE 200 (IPE) 0.750 |0.00|0.00| - -
N15/N16| N6/N8 |IPE 200 (IPE) 0.750 |0.00|0.00| - -
N16/N17| N6/N8 |IPE 200 (IPE) 0.750 |0.00|0.00| - -
N17/N18| N6/N8 |IPE 200 (IPE) 0.750 |0.00|0.00| - -
N18/N8 | N6/N8 |IPE 200 (IPE) 0.981 |0.00|0.00| - -
N8/N7 | N8/N7 |IPE 120 (IPE) 3.665 |0.00/0.00| - -
N2/N5 | N2/N5 |[2xUPN 80([]) (UPN)| 2.600 |0.70/0.70| - -
N1/N6 | N1/N6 |2xUPN 80([]) (UPN)| 2.600 |0.70/0.70| - -
N3/N7 | N3/N7 |2xUPN 80([]) (UPN)| 2.600 |0.70/0.70| - | -
N4/N8 | N4/N8 |2xUPN 80([]) (UPN)| 2.600 |0.70/0.70| - | -
N6/N5 | N6/N5 |IPE 120 (IPE) 4.350 /0.00/0.00| - -
N14/N9 | N14/N9 |IPE 120 (IPE) 4.240 10.00/0.00| - -
N15/N10{N15/N10|IPE 120 (IPE) 4.129 10.00/0.00| - -
N16/N11|N16/N11|IPE 120 (IPE) 4.019 |0.00/0.00| - -
N17/N12|N17/N12|IPE 120 (IPE) 3.909 |0.00/0.00, - -
N18/N13|N18/N13|IPE 120 (IPE) 3.799 |0.00/0.00| - -
Notacién:
Ni: Nudo inicial
Nf: Nudo final
Py: Coeficiente de pandeo en el plano 'XY'
Pz Coeficiente de pandeo en el plano 'XZ'
Lbsup.: Separacion entre arriostramientos del ala superior
Lbmr.: Separacion entre arriostramientos del ala inferior
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2.1.2.3. Caracteristicas mecanicas

Tipos de pieza

Ref.

Piezas

1 IN7/N5y N6/N8
N8/N7, N6/N5, N14/N9, N15/N10, N16/N11, N17/N12 y N18/N13
3 |N2/N5, N1/N6, N3/N7 y N4/N8

\ Caracteristicas mecanicas
\ Material o A | Avw | Avz | lyy | Izz It
. . —,|Ref. Descripcion % % 2
Tipo Designacién (cm2)|(cm?2)|(cm?)| (cm4) | (cm4) | (cm4)
Acero 1
. S275 IPE 200, (IPE) 28.50(12.75| 9.22 |1943.00(142.00| 6.92
laminado
2 |IPE 120, (IPE) 13.20| 6.05 | 4.25 | 318.00 | 27.70 | 1.69
3 |UPN 80, Doble en cajon soldado, (UPN
' - ) o ) 22.00|/10.80| 6.91 | 212.00 |243.45|328.07
Corddn continuo
Notacidn:
Ref.: Referencia
A: Area de la seccion transversal
Avy: Area de cortante de la seccion segun el eje local 'Y’
Avz: Area de cortante de la seccién segun el eje local 'Z'
Iyy: Inercia de la seccién alrededor del eje local 'Y’
Izz: Inercia de la seccion alrededor del eje local 'Z'
It: Inercia a torsién
Las caracteristicas mecanicas de las piezas corresponden a la seccién en el punto medio de las mismas.
2.2. Resultados
2.2.1. Barras
2.2.1.1. Comprobaciones E.L.U. (Resumido)
COMPROBACIONES (CTE DB SE-A)
Barras — Estado
?» Aw Nt Nc My Mz Vz Vy MyVz MzVy NMyMz NMyMzVyVz |Me MiVz M:Vy
% < 2.0|Aw < Awmax|Nea = 0.00 _ x: 0.782 m|x: 0.782 m| x:0m x: 0.782 m _ x:0m CUMPLE
‘ N7/NI3 | cimple| cumple | Np@ | 1503 |7 255 7203 | n=gg |10 <O0dm <0l s g | n<0l ) m=03 ) g <01 428
% < 2.0|Aw < Awmix|Nea = 0.00 _ x:0.742m| x:0m x: 0m Xx: 0m |x: 0.742 m Meg = 0.00 3 3y |CUMPLE
‘NB/NIZ cumple| Cumple | Np@ | M=03 17 06| 1=03 | n=60 [M<OIM<O0T TG =250 | 101 | TNp@ N.P. NP = 25.0
% < 2.0{Aw < Awmax|Nea = 0.00 _ x: 0.742m| x:0m x: 0m x: 0.742 m Mes = 0.00 3 3y |CUMPLE
‘NIZ/NH cumple| Cumple | NR® | M=03 170 00 1201 | m=30 (M0 <0Ln <017 g 101 T p@ N.P. NP = 20,4
% < 2.0|Aw < Awmix|Nea = 0.00 _ x: 0m x:0m [x:0.742m x:0m x:0m Meg = 0.00 &) (3 | CUMPLE
‘Nll/NlO Cumple| Cumple | Np@ | 1503 | "lo90 | n<ot1 | n=29 |WSOIM <O 0| n 2294 | M0 | N p@ N.P. NP s 20.4
% < 2.0{Aw < Awmax|Nea = 0.00 _ x:0m |x:0.742 m|x: 0.742 m x:0m Mes = 0.00 3 3y |CUMPLE
‘ NIO/N | ) bie| cumple | N | M=03 | 555 " l03 | neea |M<OLn<0ln<01l Floge | n<0l iy pe) N.P. A Y
% < 2.0|Aw < Awmax|Nea = 0.00 _ x: 0m x:0m [x:0.782m x: 0m _ x: 0.782 m CUMPLE
‘ NO/N5 | cimple| cumple | Np® | M=03 | "lio9 | n=03 | n=93 [M<O0n<0ln<O0dl Flhgz | n<01 ) n=02 17 g5 n< 01" 133
% < 2.0|Aw < Awmsx|Nea = 0.00 _ x: 0.789 m|x: 0.789 m| x:0m x: 0m |x: 0.789 m _ x:0m CUMPLE
‘ N6/N14 | e ple| cumple | N | M504 173 7203 | m=97 [MSOEN <O gy s13e | NSO | n=02 0 (g m<01) 136
% < 2.0{Aw < Awmax|Nea = 0.00 _ x: 0.75m x: 0m x: 0m x: 0.75m Meq = 0.00 3 3y |CUMPLE
‘N”/le Cumple| Cumple | Np@ | M=04 | 66 | n=03 | n=64 [1<01N<0Ln <017 Thg g | n<01 TN b N.P. NP = 26.9
% < 2.0|Aw < Awmax|Nea = 0.00 _ x:0.75m | x: 0.75m | x:0m x: 0.75 m x: 0m CUMPLE
"“5/”16 cumple| Cumple | N.p® | M=04 152314 | Ths0n | q=33 NEOIN<S0Im<0l) T Ty n<01 =020 55 <0151
% < 2.0| % < Awmax|Nea = 0.00 _ x: 0m x: 0.75m | x: 0.75m x:0m| x:0m x: 0.75m CUMPLE
‘N16/N17 Cumple| Cumple | Np@ | =04 1 " 304 |7 <01 | n=27 [M<OIM<OIT S| ne31e | NSO | n=02 1T n<0 3y
% < 2.0|hw < Aw,max|Nea = 0.00 _ x:0m x:0.75m | x: 0.75m x:0m _ x: 0.75m CUMPLE
‘N”/le cumple| Cumple | Np@ | M=04 1 " 580 | h=02 | n=56 [M<01[n<01m <01 T, | n<0Ll fn=02 1T s g n<01 g4
7% < 2.0 < Aw,max|Nea = 0.00 _ x: 0m x:0m [x:0.981m x: 0m _ x: 0.981 m CUMPLE
‘ NI8/N8 | o ble| cumple | Np@ | M=04 | 64 | 5203 | n=gg |M<OHn<OLn<OL) TNy | n<0d ) m=01 17 g <01 71
7% < 2.0{ % < Awmax|Nea = 0.00 x: 0m x: 0m x: 0m x:0m Meq = 0.00 3 3y |CUMPLE
‘ N&/N7 | cimple| Cumple | Np® | M<01 | 3y | {04 | n=o7 [M<0Ln<Oln<Oll K 55 | <01l "Ry b0 N.P. NP =35
7% < 2.0{Aw < hwmax|Nea = 0.00] x:0m | x:2.6m | x:2.6m _ _ X: 2.6 m _ _ _ CUMPLE
‘ N2/N5 | cimple| Cumple | NP® | n=48 | n=09 | n=255 | "=01 |n=12n<01n<01) "3 5 | n<01 ) n=01 1) n=01 =12 " '3475
%< 2.0 < Awmsx|Nea = 0.00] x:0m | x:2.6m | x:2.6m _ _ x: 2.6 m _ _ _ CUMPLE
‘ NI/NE | cumple| Cumple | NP | n=50 | n=4.2 | n=284 | "=04 [n=13n<01n<01) /' 3e3 | n<01 | =011 n=04 m=13"_363
%< 2.0 < Awmax|Nea = 0.00| x: 0m X:2.6m | x:2.6m _ _ X: 2.6 m _ _ CUMPLE
‘ N3/N7 | cimple| Cumple | NP® | n=46 | n=15 | n=252 | "=01 |n==511n<01n<01) "5 4| n<01 ) n<01 | n=01 =11 " "534
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Barras | COMPROBACIONES (CTE DB SE-A) s
| Ne Ne My My vz W MWz MoV [NMWMzNMyMaViVz M Mz My

‘ N4/N8 gu;é'lg M e 0 O | ST 2R | n=02 i=t3ncotn<odl X2RM <o | n=02 | n=02 |n=13TW0E
e |G Mot <01 AT SO R enalynan o ST venn [t wan | no NS
‘ NLAND | Bl o | <0 | m<on [N MO L O <o o S m e | n<ot "RRe™] wee [neo CHMTE
il 2z n<oa | a<on M0 KO | XAy cor XA e O N AR Con P8O0 e | neo [SHE
‘NIG/NH Cumpie Gumpre| 1< 01 M IS 02| amos 1< 010 l0n il on] et | <ot MRpa nee | neo | SR
e e RNy v o T A G A PRTeR CY s e P
N18/N13 Clufnilg )wéjr::gr:x Ng‘;\‘.=P.(()l.)00 n<0.1 x:nl.:891)?4m :::Oorg x:n3.:7g?3m n<0.1 TT:<00rln1 TT:<00rln1 X:n1;6?_24m n<0.1 ME?\‘;&OO NP3 N.P.® (:IU::L"E
Notacion:

A: Limitacién de esbeltez
Zw: Abolladura del alma inducida por el ala comprimida
Ne: Resistencia a traccién
Ne: Resistencia a compresion
My: Resistencia a flexion eje Y
M;: Resistencia a flexién eje Z
Vz: Resistencia a corte Z
Vy: Resistencia a corte Y

MyV;: Resistencia a momento flector Y y fuerza cortante Z combinados
MzVy: Resistencia a momento flector Z y fuerza cortante Y combinados
NMyM;: Resistencia a flexion y axil combinados

NMyMzVyVz: Resistencia a flexion, axil y cortante combinados

M.: Resistencia a torsion

M.,Vz: Resistencia a cortante Z y momento torsor combinados

MVy: R a cortante Y y torsor

x: Distancia al origen de la barra

»: Coeficiente de aprovechamiento (%)

N.P.: No procede

Comprobaciones que no proceden (N.P.):

@) La comprobacién no procede, ya que no hay axil de traccion.
@ La comprobacién no procede, ya que no hay momento torsor.

3) No hay interaccién entre momento torsor y esfuerzo cortante para ninguna combinacion. Por lo tanto, la comprobacion no procede.
4 La comprobacién no procede, ya que no hay axil de compresién.

Logrofio, marzo de 2015

El Ingeniero Industrial

Fdo: Fernando Sainz de Ugarte Fernandez
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1 Memoria Informativa del Estudio

Se redacta este Estudio de Gestidon de Residuos de Construccién y Demolicidn en cumplimiento del

Real Decreto 105/2008 que regula la produccién y gestion de los residuos de construccion y

demolicion que establece entre las obligaciones del productor de residuos de construccion y

demolicidon la de incluir en proyecto de ejecucién un Estudio de Gestion de Residuos de

Construccién y Demolicién que refleje cdmo llevara a cabo las obligaciones que le incumban en

relacidn con los residuos de construccion y demolicidn que se vayan a producir en la obra.

En base a este Estudio, el poseedor de residuos redactard un plan que serd aprobado por la

direccion facultativa y aceptado por la propiedad y pasard a formar parte de los documentos

contractuales de la obra.

Este Estudio de Gestion los Residuos cuenta con el siguiente contenido:

e Estimacion de la CANTIDAD, expresada en toneladas y en metros cubicos, de los residuos de
construccion y demolicién que se generaran en la obra, codificados con arreglo a la lista europea
de residuos publicada por la Decisién de la Comisién 2014/955/UE.

e Relacién de MEDIDAS para la PREVENCION de residuos en la obra objeto del proyecto.

e Las operaciones de REUTILIZACION, VALORIZACION o ELIMINACION a que se destinaran los
residuos que se generaran en la obra.

e Las MEDIDAS para la SEPARACION de los residuos en obra.

e Las prescripciones del PLIEGO de PRESCRIPCIONES técnicas particulares del proyecto, en
relacion con el almacenamiento, manejo, separacién y, en su caso, otras operaciones de gestién
de los residuos de construccion y demolicidén dentro de la obra.

e Una VALORACION del coste previsto de la gestién de los residuos de construccién y demolicién
gue formara parte del presupuesto del proyecto en capitulo independiente.

e Ensucaso, un INVENTARIO de los RESIDUOS PELIGROSOS que se generaran.

e PLANOS de las instalaciones previstas para el almacenamiento, manejo, separacion y, en su
caso, otras operaciones de gestidn de los residuos de construccidon y demolicién dentro de la
obra.

Los datos informativos de la obra son:
Proyecto: PROYECTO DE ADAPTACION DE NAVE INDUSTRIAL COMO
TALLER DE REPARACION DE VEHICULOS
Direccién de laobra:  C/ Pescadores 1 Nave 1 P.l. Cantabria
Localidad:  Logrofio
Provincia:  La Rioja
Promotor:  TALLERES ELITE S.C.
N.I.F. del promotor:  J21670831
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la aplicacién informatica especifica CONSTRUBIT RESIDUOS.
2 Definiciones

Para un mejor entendimiento de este documento se realizan las siguientes definiciones dentro del

ambito de la gestidn de residuos en obras de construccién y demolicidn:

e Residuo: Segun la Ley 7/2022 se define residuo a cualquier sustancia u objeto que su
poseedor deseche o que tenga la intencidon o la obligacion de desechar.

e Residuo peligroso: residuo que presenta una o varias de las caracteristicas de peligrosidad
enumeradas en el anexo | de la Ley 7/2022 y aquél que sea calificado como residuo peligroso
por el Gobierno de conformidad con lo establecido en la normativa de la Unién Europea o en los
convenios internacionales de los que Espafa sea parte. También se comprenden en esta
definicidn los recipientes y envases que contengan restos de sustancias o preparados peligrosos
o estén contaminados por ellos, a no ser que se demuestre que no presentan ninguna de las
caracteristicas de peligrosidad enumeradas en el citado anexo |.

e Residuos no peligrosos: Todos aquellos residuos no catalogados como tales segun la definicidn
anterior.

e Residuo inerte: aquellos residuos no peligrosos que no experimentan transformaciones fisicas,
guimicas o bioldgicas significativas. Los residuos inertes no son solubles, ni combustibles, ni
biodegradables; ni reaccionan con los materiales con los que entran en contacto ni fisica, ni
guimicamente ni de ninguna otra manera, ni afectan negativamente a otras materias con las
cuales entran en contacto de forma que puedan dar lugar a la contaminacién del medio
ambiente o perjudicar la salud humana. Los residuos inertes deben presentar un contenido de
contaminantes insignificante y, del mismo modo, el potencial de lixiviacion de estos
contaminantes asi como el caracter ecotdxico de los lixiviados debe ser igualmente
insignificante. Los residuos inertes y sus lixiviados no deben suponer un riesgo para la calidad de
las aguas superficiales y/o subterraneas.

e Residuo de construccion y demolicidn: residuos generados por las actividades de construccion y
demolicién.

e Cddigo LER: Cddigo de 6 digitos para identificar un residuo publicado segun la Decisién de la
Comision 2014/955/UE, de 18 de diciembre de 2014, por la que se modifica la Decisién
2000/532/CE, sobre la "lista de residuos", de conformidad con la Directiva 2008/98/CE del
Parlamento Europeo y del Consejo.

e Agente: toda persona fisica o juridica que organice la valorizacién o la eliminacién de residuos
por encargo de terceros

e Productor de residuos: La persona fisica o juridica titular de la licencia urbanistica en una obra
de construccién o demolicion; en aquellas obras que no precisen de licencia urbanistica, tendrd
la consideracion de productor de residuos la persona fisica o juridica titular del bien inmueble
objeto de una obra de construccién o demolicion.

e Poseedor de residuos de construccidon y demolicion: la persona fisica o juridica que tenga en su
poder los residuos de construccién y demoliciéon y que no ostente la condicién de gestor de
residuos. En todo caso, tendrd la consideracidon de poseedor la persona fisica o juridica que
ejecute la obra de construccién o demolicidn, tales como el constructor, los subcontratistas o los
trabajadores autonomos. En todo caso, no tendran la consideracién de poseedor de residuos de
construccion y demolicion los trabajadores por cuenta ajena.
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Volumen aparente: volumen total de la masa de residuos en obra, espacio que ocupan
acumulados sin compactar con los espacios vacios que quedan incluidos entre medio. En ultima
instancia, es el volumen que realmente ocupan en obra.

Volumen real: Volumen de la masa de los residuos sin contar espacios vacios, es decir,
entendiendo una tedrica masa compactada de los mismos.

Gestor de residuos: la persona fisica o juridica, publica o privada, registrada mediante
autorizacidon o comunicacion que realice cualquiera de las operaciones que componen la gestidon
de los residuos, sea o no el productor de los mismos.

Destino final: Cualquiera de las operaciones de valorizacién y eliminacién de residuos
enumeradas en los anexos Il y Il de la Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos
contaminados para una economia circular..

Preparacidn para la reutilizacidn: la operacion de valorizacidon consistente en la comprobacién,
limpieza o reparacion, mediante la cual productos o componentes de productos que se hayan
convertido en residuos se preparan para que puedan reutilizarse sin ninguna otra
transformacién previa y dejen de ser considerados residuos si cumplen las normas de producto
aplicables de tipo técnico y de consumo.

Relleno: toda operacidon de valorizacion en la que se utilizan residuos no peligrosos aptos para
fines de regeneracion en zonas excavadas o para obras de ingenieria paisajistica. Los residuos
empleados para relleno deben sustituir a materiales que no sean residuos y ser aptos para los
fines mencionados anteriormente y estar limitados a la cantidad estrictamente necesaria para
lograr dichos fines. En el caso de que las operaciones de relleno vayan encaminadas a la
regeneracion de zonas excavadas, estas operaciones deben venir justificadas por la necesidad
de restituir la topografia original del terreno.

Reutilizacion: cualquier operacién mediante la cual productos o componentes de productos que
no sean residuos se utilizan de nuevo con la misma finalidad para la que fueron concebidos.
Reciclado: toda operacidon de valorizacién mediante la cual los materiales de residuos son
transformados de nuevo en productos, materiales o sustancias, tanto si es con la finalidad
original como con cualquier otra finalidad. Incluye la transformacién del material organico, pero
no la valorizacién energética ni la transformacién en materiales que se vayan a usar como
combustibles o para operaciones de relleno.

Valorizacion: cualquier operacion cuyo resultado principal sea que el residuo sirva a una
finalidad util al sustituir a otros materiales, que de otro modo se habrian utilizado para cumplir
una funcidn particular o que el residuo sea preparado para cumplir esa funcién en la instalacién
o en la economia en general.

Eliminacion: cualquier operacion que no sea la valorizacion, incluso cuando la operacién tenga
como consecuencia secundaria el aprovechamiento de sustancias o materiales, siempre que
estos no superen el 50 % en peso del residuo tratado, o el aprovechamiento de energia.
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3 Medidas Prevencion de Residuos

Prevencion en la Adquisicion de Materiales

e La adquisicion de materiales se realizara ajustando la cantidad a las mediciones reales de obra,
ajustando al maximo las mismas para evitar la aparicidon de excedentes de material al final de la obra.

e Se requerird a las empresas suministradoras a que reduzcan al maximo la cantidad y volumen de
embalajes priorizando aquellos que minimizan los mismos.

e Se primard la adquisicién de materiales reciclables frente a otros de mismas prestaciones pero de
dificil o imposible reciclado.

e Se mantendra un inventario de productos excedentes para la posible utilizacidn en otras obras.

e Se realizard un plan de entrega de los materiales en que se detalle para cada uno de ellos la
cantidad, fecha de llegada a obra, lugar y forma de almacenaje en obra, gestidon de excedentes y en su
caso gestion de residuos.

e Se priorizara la adquisicidon de productos "a granel" con el fin de limitar la aparicién de residuos de
envases en obra.

e Aquellos envases o soportes de materiales que puedan ser reutilizados como los palets, se evitara
su deterioro y se devolveran al proveedor.

e Se incluird en los contratos de suministro una cldusula de penalizaciéon a los proveedores que
generen en obra mas residuos de los previstos y que se puedan imputar a una mala gestién.

e Se intentara adquirir los productos en mdédulo de los elementos constructivos en los que van a ser
colocados para evitar retallos.

Prevencion en la Puesta en Obra

e Se optimizara el empleo de materiales en obra evitando la sobredosificacién o la ejecucién con
derroche de material especialmente de aquellos con mayor incidencia en la generacion de residuos.

e Los materiales prefabricados, por lo general, optimizan especialmente el empleo de materiales y la
generacién de residuos por lo que se favorecera su empleo.

e En la puesta en obra de materiales se intentarad realizar los diversos elementos a mdédulo del
tamanio de las piezas que lo componen para evitar desperdicio de material.

e Se vaciaran por completo los recipientes que contengan los productos antes de su limpieza o
eliminacidn, especialmente si se trata de residuos peligrosos.

e Enlamedida de lo posible se favorecera la elaboracidn de productos en taller frente a los realizados
en la propia obra que habitualmente generan mayor cantidad de residuos.

e Se primara el empleo de elementos desmontables o reutilizables frente a otros de similares
prestaciones no reutilizables.

e Se agotard la vida util de los medios auxiliares propiciando su reutilizacién en el mayor nimero de
obras para lo que se extremaran las medidas de mantenimiento.

e Todo personal involucrado en la obra dispondra de los conocimientos minimos de prevencion de
residuos y correcta gestion de ellos.

e Se incluird en los contratos con subcontratas una clausula de penalizacién por la que se
desincentivard la generacidén de mas residuos de los previsibles por una mala gestién de los mismos.
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Prevencion en el Almacenamiento en Obra

e Se realizard un almacenamiento correcto de todos los acopios evitando que se produzcan derrames,
mezclas entre materiales, exposicién a inclemencias meteoroldgicas, roturas de envases o materiales,
etc.

e Se extremaran los cuidados para evitar alcanzar la caducidad de los productos sin agotar su
consumo.

e Los responsables del acopio de materiales en obra conocerdn las condiciones de almacenamiento,
caducidad y conservacién especificadas por el fabricante o suministrador para todos los materiales que
se recepcionen en obra.

e Enlos procesos de carga y descarga de materiales en la zona de acopio o almacén y en su carga para
puesta en obra se producen percances con el material que convierten en residuos productos en
perfecto estado. Es por ello que se extremaran las precauciones en estos procesos de manipulado.

e Se realizard un plan de inspecciones periddicas de materiales, productos y residuos acopiados o
almacenados para garantizar que se mantiene en las debidas condiciones.

4 Cantidad de Residuos

A continuacion se presenta una estimacién de las cantidades, expresadas en toneladas y en metros
cubicos, de los residuos de construccién y demolicidon que se generardn en la obra, codificados con
arreglo a la lista europea de residuos.

Se trata de una "estimacion inicial", que es lo que la normativa requiere en este documento, para la
toma de decisiones en la gestion de residuos pero sera el fin de obra el que determine en ultima
instancia los residuos obtenidos.

No se consideran residuos, y por tanto no se incluyen en la tabla, las tierras y piedras no
contaminadas por sustancias peligrosas, reutilizadas en la misma obra, en una obra distinta o en
una actividad de restauracién, acondicionamiento o relleno, siempre y cuando pueda acreditarse de
forma fehaciente su destino a reutilizacion.

Codigo Descripcion Cantidad m3 Volumen
LER del Residuo Peso Aparente
170107 |Mezclas de hormigdn, ladrillos, tejas y materiales 0,20 Tn 0,17

ceramicos distintas de las especificadas en el cédigo 17
01 06.
170203  |Plastico. 0,01 Tn 0,08
170401 |Cobre-Bronce-Latén 0,01 Tn 0,01
Total : 0,22 Tn 0,26
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5 Separacion de Residuos

De acuerdo a las obligaciones de separacion en fracciones impuestas por la normativa, los residuos
se separardn en obra de la siguiente forma:

E-VISADO

Codigo Descripcidn Cantidad m3 Volumen
LER del Residuo Peso Aparente
170107 |Mezclas de hormigdn, ladrillos, tejas y materiales 0,20 Tn 0,17

ceramicos distintas de las especificadas en el cédigo 17
01 06.

Opcién de separacion:

Residuos inertes

170203  |Plastico. 0,01Tn 0,08

Opcién de separacion:
Separado (100% de separacion en obra)

170401 |Cobre-Bronce-Latén 0,01 Tn 0,01

Opcidn de separacion:
Residuos metalicos

Total : 0,22 Tn 0,26

6 Medidas para la Separacion en Obra

Con objeto de conseguir una mejor gestidn de los residuos generados en la obra de manera que se
facilite su reutilizacidn, reciclaje o valorizacién y para asegurar las condiciones de higiene vy
seguridad requeridas en el articulo 5.4 del Real Decreto 105/2008 que regula la produccién vy
gestidn de los residuos de construccidén y de demolicidon se tomaran las siguientes medidas:

Las zonas de obra destinadas al almacenaje de residuos quedaran convenientemente
sefalizadas y para cada fraccion se dispondra un cartel sefializador que indique el tipo de
residuo que recoge.

Todos los envases que lleven residuos deben estar claramente identificados, indicando en
todo momento el nombre del residuo, cédigo LER, nombre y direcciéon del poseedor y el
pictograma de peligro en su caso.

Los residuos se depositaran en las zonas acondicionadas para ellos conforme se vayan
generando.

Los residuos se almacenaran en contenedores adecuados tanto en numero como en
volumen evitando en todo caso la sobrecarga de los contenedores por encima de sus
capacidades limite.

Los contenedores situados proximos a lugares de acceso publico se protegeran fuera de los
horarios de obra con lonas o similares para evitar vertidos descontrolados por parte de
terceros que puedan provocar su mezcla o contaminacion.
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7 Destino Final

Se detalla a continuacion el destino final de todos los residuos de la obra, excluidos los reutilizados,
agrupados segun las fracciones que se generaran en base a los criterios de separacién disefiados en
puntos anteriores de este mismo documento.

Los principales destinos finales contemplados son: vertido, valorizacién, reciclado o envio a gestor
autorizado.

Codigo Descripcidn Cantidad m3 Volumen
LER del Residuo Peso Aparente
170107 |Mezclas de hormigdn, ladrillos, tejas y materiales 0,20 Tn 0,17

ceramicos distintas de las especificadas en el cédigo 17
01 06.
Destino: Valorizacidn Externa
170203  |Plastico. 0,01 Tn 0,08
Destino: Valorizacion Externa
170407 |Metales mezclados. 0,01 Tn 0,01
Destino: Valorizacion Externa
Total : 0,22 Tn 0,26

8 Prescripciones del Pliego sobre Residuos

Obligaciones Agentes Intervinientes

e Ademas de las obligaciones previstas en la normativa aplicable, la persona fisica o juridica que
ejecute la obra estara obligada a presentar a la propiedad de la misma un plan que refleje cdmo
llevara a cabo las obligaciones que le incumban en relacién con los residuos de construccion y
demolicidon que se vayan a producir en la obra. El plan, una vez aprobado por la direccién
facultativa y aceptado por la propiedad, pasard a formar parte de los documentos contractuales
de la obra.

e El poseedor de residuos de construccidon y demolicidn, cuando no proceda a gestionarlos por si
mismo, y sin perjuicio de los requerimientos del proyecto aprobado, estard obligado a
entregarlos a un gestor de residuos o a participar en un acuerdo voluntario o convenio de
colaboracién para su gestion. Los residuos de construccion y demolicion se destinaran
preferentemente, y por este orden, a operaciones de reutilizacion, reciclado o a otras formas de
valorizacion y en ultima instancia a depdsito en vertedero.

e Segun impone la normativa de aplicacién, el poseedor de los residuos estara obligado a sufragar
los correspondientes costes de gestion de los residuos.

e Enlas obras de edificacién sujetas a licencia urbanistica la legislacidn autondmica podra imponer
al promotor (productor de residuos) la obligacién de constituir una fianza, o garantia financiera
equivalente, que asegure el cumplimiento de los requisitos establecidos en dicha licencia en
relacion con los residuos de construccién y demolicidn de la obra, cuyo importe se basara en el
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capitulo especifico de gestién de residuos del presupuesto de la obra.

e Todos los trabajadores intervinientes en obra han de estar formados e informados sobre el
procedimiento de gestiéon de residuos en obra que les afecta, especialmente de aquellos
aspectos relacionados con los residuos peligrosos.

e El poseedor de residuos nombrard una persona responsable que velard por la correcta ejecucion
del Plan de Gestidn de Residuos aprobado.

Gestion de Residuos

e Segun requiere la normativa, se prohibe el depdsito en vertedero de residuos de construcciéon y
demolicidon que no hayan sido sometidos a alguna operacién de tratamiento previo.

El poseedor de los residuos estard obligado, mientras se encuentren en su poder, a mantenerlos
en condiciones adecuadas de higiene y seguridad, asi como a evitar la mezcla de fracciones ya
seleccionadas que impida o dificulte su posterior valorizacién o eliminacion.

Se debe asegurar en la contratacién de la gestion de los residuos, que el destino final o el
intermedio son centros con la autorizacion autondmica del organismo competente en la
materia. Se debe contratar sélo transportistas o gestores autorizados por dichos organismos e
inscritos en los registros correspondientes.

Las tierras que puedan tener un uso posterior para jardineria o recuperacion de suelos
degradados, seran retiradas y almacenadas durante el menor tiempo posible, en condiciones de
altura no superior a 2 metros.

El depdsito temporal de los residuos se realizara en contenedores adecuados a la naturaleza vy al
riesgo de los residuos generados.

Dentro del programa de seguimiento del Plan de Gestién de Residuos se realizaran reuniones
periddicas a las que asistiran contratistas, subcontratistas, direccidn facultativa y cualquier otro
agente afectado. En las mismas se evaluara el cumplimiento de los objetivos previstos, el grado
de aplicacién del Plan y la documentacién generada para la justificacion del mismo.

Se debera asegurar en la contratacién de la gestién de los RCDs, que el destino final (Planta de
Reciclaje, Vertedero, Cantera, Incineradora, Centro de Reciclaje de Plasticos/Madera...) sean
centros autorizados. Asi mismo se deberd contratar sélo transportistas o gestores autorizados e
inscritos en los registros correspondientes. Se realizara un estricto control documental, de modo
gue los transportistas y gestores de RCDs deberan aportar los vales de cada retirada y entrega
en destino final.

Cualquier modificacion, que se planteara durante la ejecucion de la obra, de la disposicidn de las
instalaciones para la gestion de residuos en obra planteada en este documento, contara
preceptivamente con la aprobacion de la Direccidn Facultativa.

Separacion

e El depdsito temporal de los residuos valorizables que se realice en contenedores o en acopios,
se debe sefializar y segregar del resto de residuos de un modo adecuado.

e Los contenedores o envases que almacenen residuos deberdn sefializarse correctamente,
indicando el tipo de residuo, la peligrosidad, y los datos del poseedor.

e Elresponsable de la obra al que presta servicio un contenedor de residuos adoptara las medidas
necesarias para evitar el depdsito de residuos ajenos a la misma. Igualmente, deberd impedir la
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mezcla de residuos valorizables con aquellos que no lo son.

El poseedor de los residuos establecerd los medios humanos, técnicos y procedimientos de
separacion que se dedicaran a cada tipo de residuo generado.

Los contenedores de los residuos deberan estar pintados en colores que destaquen y contar con
una banda de material reflectante. En los mismos debera figurar, en forma visible y legible, la
siguiente informacién del titular del contenedor: razén social, CIF, teléfono y nimero de
inscripcidn en el Registro de Transportistas de Residuos.

Cuando se utilicen sacos industriales y otros elementos de contencion o recipientes, se dotardn
de sistemas (adhesivos, placas, etcétera) que detallen la siguiente informacion del titular del
saco: razon social, CIF, teléfono y niumero de inscripciéon en el Registro de Transportistas o
Gestores de Residuos.

Los residuos generados en las casetas de obra producidos en tareas de oficina, vestuarios,
comedores, etc. tendran la consideracién de Residuos Sdélidos Urbanos y se gestionaran como
tales segun estipule la normativa reguladora de dichos residuos en la ubicacion de la obra,

Documentacion

8.1

La entrega de los residuos de construccién y demolicion a un gestor por parte del poseedor
habrd de constar en documento fehaciente, en el que figure, al menos, la identificacién del
poseedor y del productor, la obra de procedencia y, en su caso, el nimero de licencia de la obra,
la cantidad, expresada en toneladas o en metros cubicos, o en ambas unidades cuando sea
posible, el tipo de residuos entregados, codificados con arreglo a la lista europea de residuos
vigente y la identificacién del gestor de las operaciones de destino.

El poseedor de los residuos estara obligado a entregar al productor los certificados y demas
documentacién acreditativa de la gestion de los residuos a que se hace referencia en el Real
Decreto 105/2008 que regula la produccién y gestion de los residuos de construccion y de
demolicién.

El poseedor de residuos dispondra de documentos de aceptacién de los residuos realizados por
el gestor al que se le vaya a entregar el residuo.

El gestor de residuos debe extender al poseedor un certificado acreditativo de la gestion de los
residuos recibidos, especificando la identificacién del poseedor y del productor, la obra de
procedencia y, en su caso, el nimero de licencia de la obra, la cantidad, expresada en toneladas
o0 en metros cubicos, o en ambas unidades cuando sea posible, el tipo de residuos entregados,
codificados con arreglo a la lista europea de residuos publicada por la Decisidon de la Comisién
2014/955/UE vy la identificacion inequivoca de las operaciones de tratamiento a las que se
someteran los residuos segln codificacion de los anexos Il y Il de la ley 7/2022, de residuos y
suelos contaminados para una economia circular.

Cuando el gestor al que el poseedor entregue los residuos de construcciéon y demolicién efectue
Unicamente operaciones de recogida, almacenamiento, transferencia o transporte, en el
documento de entrega debera figurar también el gestor de valorizacidén o de eliminacidn ulterior
al que se destinan los residuos.

Normativa

REAL DECRETO 105/2008, de 1 de febrero, por el que se regula la produccidn y gestién de los
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residuos de construccidn y demolicién.

e Orden APM/1007/2017, de 10 de octubre, sobre normas generales de valorizacion de materiales
naturales excavados para su utilizacion en operaciones de relleno y obras distintas a aquéllas en
las que se generaron.

e Real Decreto 646/2020, de 7 de julio, por el que se regula la eliminacion de residuos mediante
depdsito en vertedero.

e Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos contaminados para una economia circular.

La Rioja

e Decreto 44/2014 por el que se regulan las actividades de produccién y gestién de residuos y su
registro.

9 Presupuesto

En las mediciones y presupuestos adjuntos se detalla la partida para la gestidon de los residuos
generados en obra.
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1 CLAUSULAS ADMINISTRATIVAS

1.1 CONDICIONES GENERALES

El objeto del presente pliego es la ordenacidn de las condiciones facultativas, técnicas, econdmicas y
legales que han de regir durante la ejecucién de las obras de construccién del proyecto.

La obra ha de ser ejecutada conforme a lo establecido en los documentos que conforman el presente
proyecto, siguiendo las condiciones establecidas en el contrato y las érdenes e instrucciones dictadas
por la direccidn facultativa de la obra, bien oralmente o por escrito.

Cualquier modificacidon en obra, se pondra en conocimiento de la Direccidn Facultativa, sin cuya
autorizacién no podra ser realizada.

Se acometeran los trabajos cumpliendo con lo especificado en el apartado de condiciones técnicas de
la obra y se empleardn materiales que cumplan con lo especificado en el mismo.

Durante la totalidad de la obra se estara a lo dispuesto en la normativa vigente especialmente a la de
obligado cumplimiento.

Es obligacidn de la contrata, asi como del resto de agentes intervinientes en la obra el conocimiento
del presente pliego y el cumplimiento de todos sus puntos.

Como documento subsidiario para aquellos aspectos no regulados en el presente pliego se adoptaran
las prescripciones recogidas en el Pliego General de Condiciones Técnicas de la Edificacién publicado
por los Consejos Generales de la Arquitectura y de la Arquitectura Técnica de Espaiia.

Este pliego de condiciones ha sido redactado con el apoyo del software especifico Construbit.

1.2 CONDICIONES FACULTATIVAS

1.2.1 AGENTES INTERVINIENTES en la OBRA

1.2.1.1 PROMOTOR

Serd considerado promotor cualquier persona, fisica o juridica, publica o privada, que, individual o
colectivamente, decide, impulsa, programa y financia, con recursos propios o ajenos, las obras de
edificacidon objeto de este proyecto.

Cuando el promotor realice directamente con medios humanos y materiales propios la totalidad o
determinadas partes de la obra, tendra también la consideracidn de contratista a los efectos de la Ley
32/2006.

A los efectos del RD 1627/97 cuando el promotor contrate directamente trabajadores auténomos
para la realizacidon de la obra o de determinados trabajos de la misma, tendrd la consideracion de
contratista excepto en los casos estipulados en dicho Real Decreto.

Tendra la consideracidon de productor de residuos de construccidon y demolicién a los efectos de lo
dispuesto en el RD 105/2008.

Son obligaciones del promotor:
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Ostentar sobre el solar la titularidad de un derecho que le faculte para construir en él.

Nombrar a los técnicos proyectistas y directores de obra y de la ejecucién material.

Velar para que la prevencion de riesgos laborales se integre en la planificacion de los trabajos de la
obra. Debe disponer los medios para facilitar al contratista y a las empresas (subcontratistas) y
trabajadores autonomos de él dependientes la gestion preventiva de la obra.

e Contratar al técnico redactor del Estudio de Seguridad y Salud y al Coordinador en obray en
proyecto si fuera necesario.

e Facilitar la documentacion e informacidn previa necesaria para la redaccién del proyecto, asi como
autorizar al director de obra las posteriores modificaciones del mismo.

e  Gestionar y obtener las preceptivas licencias y autorizaciones administrativas, asi como suscribir el
acta de recepcién de la obra.

e  Suscribir los seguros o garantias financieras equivalentes exigidos por la Ley de Ordenacion de la
Edificacion.

e  Facilitar el Libro del Edificio a los usuarios finales. Dicho Libro incluira la documentacién reflejada en
la Ley de Ordenacion de la Edificacidn, el Codigo Técnico de la Edificacion, el certificado de eficiencia
energética del edificio y los aquellos otros contenidos exigidos por la normativa.

e Incluir en proyecto un estudio de gestion de residuos de construccidn y demolicion. En obras de
demolicidn, rehabilitacién, reparacién o reforma, hacer un inventario de los residuos peligrosos que
se generaran, que debera incluirse en el estudio de gestidn, asi como prever su retirada selectiva y
asegurar su envio a gestores autorizados de residuos peligrosos.

e Disponer de la documentacién que acredite que los residuos de construccién y demolicién han sido
debidamente gestionados segun legislacién.

e  Ensu caso constituir la fianza o garantia financiera equivalente que asegure el cumplimiento de los
requisitos establecidos en relacién con los residuos de construccion y demolicidén de la obra.

e En promociones de vivienda, en caso de percibir cantidades anticipadas, se habran de cumplir las

condiciones impuestas por la Ley de Ordenacidn de la Edificacién en su disposicidn adicional primera.

1.2.1.2 CONTRATISTA

Contratista: es la persona fisica o juridica, que tiene el compromiso de ejecutar las obras con medios
humanos y materiales suficientes, propios o ajenos, dentro del plazo acordado y con sujecidn estricta
al proyecto técnico que las define, al contrato firmado con el promotor, a las especificaciones
realizadas por la Direccidén Facultativa y a la legislacion aplicable.
Tendra la consideracion de poseedor de residuos de construccién y demolicién a los efectos de lo
dispuesto en el RD 105/2008.
Son obligaciones del contratista:

e Laejecucidn de las obras alcanzando la calidad exigida en el proyecto cumpliendo con los plazos
establecidos en el contrato.

e Tener la capacitacién profesional para el cumplimiento de su cometido como constructor.

e Designar al jefe de obra que asumira la representacion técnica del constructor en la obra, tendra la
capacitacién adecuada de acuerdo con las caracteristicas y la complejidad de la obra y permanecerd
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en la obra a lo largo de toda la jornada legal de trabajo hasta la recepcién de la obra. El jefe de obra,
debera cumplir las indicaciones de la Direccidn Facultativa y firmar en el libro de érdenes, asi como
cerciorarse de la correcta instalacion de los medios auxiliares, comprobar replanteos y realizar otras
operaciones técnicas.

e Asignar a la obra los medios humanos y materiales que su importancia requiera.

e  Formalizar las subcontrataciones de determinadas partes o instalaciones de la obra dentro de los
limites establecidos en el contrato.

e Firmar el acta de replanteo y el acta de recepcién de la obra.

e  Facilitar al director de obra los datos necesarios para la elaboracién de la documentacién de la obra
ejecutada.

e Suscribir las garantias previstas en el presente pliego y en la normativa vigente.

e Redactar el Plan de Seguridad y Salud.

e Designar al recurso preventivo de Seguridad y Salud en la obra entre su personal técnico cualificado
con presencia permanente en la obra y velar por el estricto cumplimiento de las medidas de
seguridad y salud precisas segliin normativa vigente y el plan de seguridad y salud.

e Vigilar el cumplimiento de la Ley 32/2006 por las empresas subcontratistas y trabajadores
auténomos con que contraten; en particular, en lo que se refiere a las obligaciones de acreditacion e
inscripcidn en el Registro de Empresas Acreditadas, contar con el porcentaje de trabajadores
contratados con caracter indefinido aspectos regulados en el articulo 4 de dicha Ley y al régimen de
la subcontratacidn que se regula en el articulo 5.

e Informar a los representantes de los trabajadores de las empresas que intervengan en la ejecuciéon
de la obra de las contrataciones y subcontrataciones que se hagan en la misma.

e Estard obligado a presentar al promotor un plan que refleje como llevara a cabo las obligaciones que
le incumban en relacion con los residuos de construccidn y demolicién que se vayan a producir en la
obra.

e Cuando no proceda a gestionar por si mismo los residuos de construccién y demolicion estara
obligado a entregarlos a un gestor de residuos o a participar en un acuerdo voluntario o convenio de
colaboracién para su gestion.

e Estara obligado a mantener los residuos de construccion y demolicién en condiciones adecuadas de
higiene y seguridad, asi como a evitar la mezcla de fracciones ya seleccionadas que impida o dificulte
su posterior valorizacion o eliminacién.

PLAZO de EJECUCION y PRORROGAS

En caso de que las obras no se pudieran iniciar o terminar en el plazo previsto como consecuencia de
una causa mayor o por razones ajenas al Contratista, se le otorgara una prérroga previo informe
favorable de la Direccidn Facultativa. El Contratista explicard la causa que impide la ejecucion de los
trabajos en los plazos sefialados, razonandolo por escrito.

La prorroga solo podra solicitarse en un plazo maximo de un mes a partir del dia en que se originé la
causa de esta, indicando su duracion prevista y antes de que la contrata pierda vigencia. En cualquier
caso el tiempo prorrogado se ajustara al perdido y el Contratista perderd el derecho de prérroga si no

EXP. 25014 5

Documento original depositado en los archivos del Colegio Oficial de Ingenieros Industriales de Aragon y La Rioja

con Reg. Entrada n® RG01405-25 y VISADO electrénico VD00162-25R de 25/03/2025. CSV

FVIGOUO5MLONWROQIU verificable en https://coiiar.e-gestion.es



COLEGIO OFICIAL DE INGENIEROS
INDUSTRIALES DE ARAGON Y LA RIOJA]

BRO Ne.Colegiado.: 0002059
FERNANDO SAINZ DE UGARTE FERNANDEZ

VISADO N°. : VD00162-25R
DE FECHA : 25/03/2025
EVISADO

PLIEGO DE CONDICIONES
PROYECTO DE ADAPTACION DE NAVE INDUSTRIAL COMO TALLER DE REPARACION DE VEHICULOS

la solicita en el tiempo establecido.

MEDIOS HUMANOS y MATERIALES en OBRA

Cada una de las partidas que compongan la obra se ejecutaran con personal adecuado al tipo de
trabajo de que se trate, con capacitacidon suficientemente probada para la labor a desarrollar. La
Direccién Facultativa, tendra la potestad facultativa para decidir sobre la adecuacién del personal al
trabajo a realizar.

El Contratista proporcionara un minimo de dos muestras de los materiales que van a ser empleados
en la obra con sus certificados y sellos de garantia en vigor presentados por el fabricante, para que
sean examinadas y aprobadas por la Direccidn Facultativa, antes de su puesta en obra. Los materiales
gue no reunan las condiciones exigidas serdn retirados de la obra. Aquellos materiales que requieran
de marcado CE irdn acompanados de la declaracién de prestaciones que sera facilitada al director de
ejecucion material de la obra en el formato (digital o papel) que éste disponga al comienzo de la obra.
Las pruebas y ensayos, andlisis y extraccion de muestras de obra que se realicen para cerciorarse de
gue los materiales y unidades de obra se encuentran en buenas condiciones y estan sujetas al Pliego,
serdn efectuadas cuando se estimen necesarias por parte de la Direccidn Facultativa y en cualquier
caso se podra exigir las garantias de los proveedores.

El transporte, descarga, acopio y manipulacion de los materiales sera responsabilidad del Contratista.

INSTALACIONES y MEDIOS AUXILIARES

El proyecto, consecucidn de permisos, construccidn o instalacién, conservacidon, mantenimiento,
desmontaje, demolicidn y retirada de las instalaciones, obras o medios auxiliares de obra necesarias y
suficientes para la ejecucion de la misma, serdn obligaciéon del Contratista y correran a cargo del
mismo. De igual manera, sera responsabilidad del contratista, cualquier averia o accidente personal
gue pudiera ocurrir en la obra por insuficiencia o mal estado de estos medios o instalaciones.

El Contratista instalara una oficina dotada del mobiliario suficiente, donde la Direccién Facultativa
podrd consultar la documentacion de la obra y en la que se guardara una copia completa del
proyecto, visada por el Colegio Oficial en el caso de ser necesario, el libro de érdenes, libro de
incidencias segiin RD 1627/97, libro de visitas de la inspeccidn de trabajo, copia de la licencia de obras
y copia del plan de seguridad y salud.

SUBCONTRATAS

Subcontratista es la persona fisica o juridica que asume contractualmente ante el contratista u otro
subcontratista comitente el compromiso de realizar determinadas partes o unidades de obra.

El Contratista podra subcontratar capitulos o unidades de obra, bajo su responsabilidad, previo
consentimiento del Promotor y la Direccion Facultativa, asumiendo en cualquier caso el contratista las
actuaciones de las subcontratas.

Sera obligacion de los subcontratistas vigilar el cumplimiento de la Ley 32/2006 por las empresas
subcontratistas y trabajadores autdnomos con que contraten; en particular, en lo que se refiere a las
obligaciones de acreditacién e inscripcidn en el Registro de Empresas Acreditadas, contar con el
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porcentaje de trabajadores contratados con caracter indefinido aspectos regulados en el articulo 4 de
dicha Ley y al régimen de la subcontratacién que se regula en el articulo 5.

Tendran la consideracion de poseedores de residuos de construccion y demolicién a los efectos de lo
dispuesto en el RD 105/2008.

RELACION con los AGENTES INTERVINIENTES en la OBRA

El orden de ejecucion de la obra sera determinada por el Contratista, excepto cuando la direccion
facultativa crea conveniente una modificacidon de los mismos por razones técnicas en cuyo caso seran
modificados sin contraprestacion alguna.

El contratista estara a lo dispuesto por parte de la direccién de la obra y cumplird sus indicaciones en
todo momento, no cabiendo reclamacion alguna, en cualquier caso, el contratista puede manifestar
por escrito su disconformidad y la direccién firmara el acuse de recibo de la notificacion.

En aquellos casos en que el contratista no se encuentre conforme con decisiones econdmicas
adoptadas por la direccion de la obra, este lo pondrd en conocimiento de la propiedad por escrito,
haciendo llegar copia de la misma a la Direccién Facultativa.

DEFECTOS de OBRA y VICIOS OCULTOS

El Contratista sera responsable hasta la recepcién de la obra de los posibles defectos o desperfectos
ocasionados durante la misma.

En caso de que la Direccidn Facultativa, durante las obras o una vez finalizadas, observara vicios o
defectos en trabajos realizados, materiales empleados o aparatos que no cumplan con las condiciones
exigidas, tendra el derecho de mandar que las partes afectadas sean demolidas y reconstruidas de
acuerdo con lo contratado, antes de la recepcién de la obra y a costa de la contrata.

De igual manera, los desperfectos ocasionados en fincas colindantes, via publica o a terceros por el
Contratista o subcontrata del mismo, serdn reparados a cuenta de éste, dejandolas en el estado que
estaban antes del inicio de las obras.

MODIFICACIONES en las UNIDADES de OBRA

Las unidades de obra no podrdn ser modificadas respecto a proyecto a menos que la Direccion
Facultativa asi lo disponga por escrito.

En caso de que el Contratista realizase cualquier modificacién beneficiosa (materiales de mayor
calidad o tamafo), sin previa autorizacion de la Direccidén Facultativa y del Promotor, sélo tendra
derecho al abono correspondiente a lo que hubiese construido de acuerdo con lo proyectado y
contratado.

En caso de producirse modificaciones realizadas de manera unilateral por el Contratista que
menoscaben la calidad de lo dispuesto en proyecto, quedara a juicio de la Direcciéon Facultativa la
demolicidn y reconstruccion o la fijacidn de nuevos precios para dichas partidas.

Previamente a la ejecucién o empleo de los nuevos materiales, convendran por escrito el importe de
las modificaciones y la variacidon que supone respecto al contratado.

Toda modificacion en las unidades de obra serd anotada en el libro de 6rdenes, asi como su
autorizacion por la Direccidn Facultativa y posterior comprobacion.
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1.2.1.3 DIRECCION FACULTATIVA

PROYECTISTA

Es el encargado por el promotor para redactar el proyecto de ejecucion de la obra con sujecién a la
normativa vigente y a lo establecido en contrato.

Serd encargado de realizar las copias de proyecto necesarias y, en caso necesario, visarlas en el
colegio profesional correspondiente.

Cuando el proyecto se desarrolle o complete mediante proyectos parciales o documentos técnicos,
cada proyectista asumira la titularidad de su proyecto.

El proyectista suscribird el certificado de eficiencia energética del proyecto a menos que exista un
proyecto parcial de instalaciones térmicas, en cuyo caso el certificado lo suscribird el autor de este
proyecto parcial.

DIRECTOR de la OBRA

Forma parte de la Direccién Facultativa, dirige el desarrollo de la obra en aspectos técnicos, estéticos,
urbanisticos y medioambientales, de conformidad con el proyecto, la licencia de edificacion y demas
autorizaciones preceptivas y las condiciones del contrato, con el objeto de asegurar su adecuacién al
fin propuesto.
Son obligaciones del director de obra:

Verificar el replanteo y la adecuacion de la cimentacién y de la estructura proyectada a las
caracteristicas geotécnicas del terreno.

Resolver las contingencias que se produzcan en la obra y consignar en el Libro de Ordenes y
Asistencias las instrucciones precisas para la correcta interpretacion del proyecto.

Elaborar modificaciones del proyecto, que vengan exigidas por la marcha de la obra.

Suscribir el acta de replanteo o de comienzo de obra y el certificado final de obra, asi como
conformar las certificaciones de las unidades de obra ejecutadas.

Elaborar y suscribir la documentacién de la obra ejecutada para entregarla al promotor, con los
visados que en su caso fueran preceptivos.
e Suscribir el certificado de eficiencia energética del edificio terminado.

DIRECTOR de la EJECUCION de la OBRA

Forma parte de la direccién facultativa, asume la funcion técnica de dirigir la ejecucion material de la
obray de controlar cualitativa y cuantitativamente la construccion y la calidad de lo edificado.
Son obligaciones del director de la ejecucion de la obra:

e  Verificar la recepcién en obra de los productos de construccién, ordenando la realizacién de
ensayos y pruebas precisas.

e Dirigir la ejecucion material de la obra comprobando los replanteos, los materiales, la correcta
ejecucién y disposicidn de los elementos constructivos y de las instalaciones, de acuerdo con el
proyecto y con las instrucciones del director de obra.

e Consignar en el Libro de Ordenes y Asistencias las instrucciones precisas.
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Suscribir el acta de replanteo o de comienzo de obra y el certificado final de obra, asi como elaborar
y suscribir las certificaciones de las unidades de obra ejecutadas.
Colaborar con los restantes agentes en la elaboracidn de la documentacidn de la obra ejecutada,
aportando los resultados del control realizado.
Suscribir el certificado de eficiencia energética del edificio terminado.

1.2.2 DOCUMENTACION de OBRA

En obra se conservara una copia integra y actualizada del proyecto para la ejecucién de la obra
incorporando el estudio de gestién de residuos de construcciéon y demolicion. Todo ello estard a
disposicion de todos los agentes intervinientes en la obra.

Tanto las dudas que pueda ofrecer el proyecto al contratista como los documentos con
especificaciones incompletas se pondran en conocimiento de la Direccion Facultativa tan pronto
como fueran detectados con el fin de estudiar y solucionar el problema. No se procederd a realizar
esa parte de la obra, sin previa autorizacidn de la Direccién Facultativa.

La existencia de contradicciones entre los documentos integrantes de proyecto o entre proyectos
complementarios dentro de la obra se salvara atendiendo al criterio que establezca el Director de
Obra no existiendo prelacidn alguna entre los diferentes documentos del proyecto.

La ampliacion del proyecto de manera significativa por cualquiera de las razones: nuevos
requerimientos del promotor, necesidades de obra o imprevistos, contard con la aprobacién del
director de obra que confeccionara la documentacién y del Promotor que realizard la tramitacion
administrativa que dichas modificaciones requieran asi como la difusién a todos los agentes
implicados.

Una vez finalizada la obra, el proyecto, con la incorporacidn en su caso de las modificaciones
debidamente aprobadas, sera facilitado al promotor por el director de obra para la formalizacién de
los correspondientes tramites administrativos.

A dicha documentacidn adjuntara el Promotor el acta de recepcidn, la relacién identificativa de los
agentes que han intervenido durante el proceso de edificacién, las instrucciones de uso vy
mantenimiento del edificio y sus instalaciones, de conformidad con la normativa que le sea de
aplicacion y aquellos datos requeridos segin normativa para conformar el Libro del Edificio que sera
entregado a los usuarios finales del edificio.

Una vez finalizada la obra, la "documentacién del seguimiento de la obra" y la "documentacién del
seguimiento del control de la obra", segun contenidos especificados en el Anexo Il de la Parte | del
Cdédigo Técnico de la Edificacion, seran depositadas por el Director de la Obra y por el Director de
Ejecucion Material de la Obra respectivamente, en el Colegio Profesional correspondiente o, en su
caso, en la Administracién Publica competente, que aseguren su conservacidon y se comprometan a
emitir certificaciones de su contenido a quienes acrediten un interés legitimo. .

1.2.3 REPLANTEO y ACTA de REPLANTEO

El Contratista estard obligado a comunicar por escrito el inicio de las obras a la Direccién Facultativa
como minimo tres dias antes de su inicio.
El replanteo serd realizado por el Constructor siguiendo las indicaciones de alineacién y niveles
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especificados en los planos y comprobado por la Direccién Facultativa. No se comenzardn las obras si
no hay conformidad del replanteo por parte de la Direccion Facultativa.

Todos los medios materiales, personal técnico especializado y mano de obra necesarios para realizar
el replanteo, que dispondran de la cualificacion adecuada, serdn proporcionadas por el Contratista a
su cuenta.

Se utilizardn hitos permanentes para materializar los puntos basicos de replanteo, y dispositivos fijos
adecuados para las sefiales niveladas de referencia principal.

Los puntos movidos o eliminados, serdn sustituidos a cuenta del Contratista, responsable de
conservacion mientras el contrato esté en vigor y serd comunicado por escrito a la Direccidn
Facultativa, quien realizard una comprobacion de los puntos repuestos.

El Acta de comprobacién de Replanteo que se suscribira por parte de la Direccién Facultativa y de la
Contrata, contendra, la conformidad o disconformidad del replanteo en comparacién con los
documentos contractuales del Proyecto, las referencias a las caracteristicas geométricas de la obra y
autorizacion para la ocupacion del terreno necesario y las posibles omisiones, errores o
contradicciones observadas en los documentos contractuales del Proyecto, asi como todas las
especificaciones que se consideren oportunas.

El Contratista asistira a la Comprobacién del Replanteo realizada por la Direccién, facilitando las
condiciones y todos los medios auxiliares técnicos y humanos para la realizacién del mismo y
respondera a la ayuda solicitada por la Direccién.

Se entregara una copia del Acta de Comprobacion de Replanteo al Contratista, donde se anotaran los
datos, cotas y puntos fijados en un anexo del mismo.

RECEPCION de la OBRA

La recepcién de la obra es el acto por el cual, el constructor, una vez concluida ésta, hace entrega de
la misma al promotor y es aceptada por éste. Podra realizarse con o sin reservas y deberd abarcar la
totalidad de la obra o fases completas y terminadas de la misma.

La recepcidon deberd realizarse dentro de los 30 dias siguientes a la notificacién al promotor del
certificado final de obra emitido por la Direccién Facultativa y consignarse en un acta firmada, al
menos, por el promotor y el constructor, y en la misma se hara constar: las partes que intervienen, la
fecha del certificado final de la obra, el coste final de la ejecucién material de la obra, la declaraciéon
de recepcién de la obra con o sin reservas, especificando, en su caso, éstas de manera objetiva y el
plazo en que deberan quedar subsanados los defectos observados y las garantias que en su caso se
exijan al constructor para asegurar sus responsabilidades.

Una vez subsanados los defectos, se hard constar en un acta aparte, suscrita por los firmantes de la
recepcion.

Asimismo, se adjuntara el certificado final de obra suscrito por el director de obra y el director de la
ejecucién de la obra.

El promotor podrd rechazar la recepcién de la obra por considerar que la misma no esta terminada o
gue no se adecua a las condiciones contractuales. El rechazo debera se motivado por escrito en el
acta, en la que se fijara el nuevo plazo para efectuar la recepcion.
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La recepcidn se entendera tacitamente producida si transcurridos los 30 dias el promotor no hubiera
puesto de manifiesto reservas o rechazo motivado por escrito.

El computo de los plazos de responsabilidad y garantia establecidos se iniciara a partir de la fecha en
gue se suscriba el acta de recepcidn, o cuando se entienda ésta tdcitamente producida segun lo
previsto en el apartado anterior.

El Contratista deberd dejar el edificio desocupado y limpio en la fecha fijada por la Direccion
Facultativa, una vez que se hayan terminado las obras.

El Propietario podra ocupar parcialmente la obra, en caso de que se produzca un retraso excesivo de
la Recepcidon imputable al Contratista, sin que por ello le exima de su obligacién de finalizar los
trabajos pendientes, ni significar la aceptacién de la Recepcion.

1.3 CONDICIONES ECONOMICAS

El Contratista debe percibir el importe de todos los trabajos ejecutados, cuando hayan sido realizados
de acuerdo con el Proyecto, al contrato firmado con el promotor, a las especificaciones realizadas por
la Direccidén y a las Condiciones generales y particulares del pliego de condiciones.

1.3.1 FIANZAS y SEGUROS

A la firma del contrato, el Contratista presentara las fianzas y seguros obligados a presentar por Ley,
asi mismo, en el contrato suscrito entre Contratista y Promotor se podra exigir todas las garantias que
se consideren necesarias para asegurar la buena ejecucidn y finalizaciéon de la obra en los términos
establecidos en el contrato y en el proyecto de ejecucidn.

El Contratista esta obligado a asegurar la obra contratada mientras dure el plazo de ejecucidn, hasta
su recepcion.

1.3.2 PLAZO de EJECUCION y SANCION por RETRASO

Si la obra no estd terminada para la fecha prevista, el Propietario podra disminuir las cuantias
establecidas en el contrato, de las liquidaciones, fianzas o similares.

La indemnizacién por retraso en la terminacion de las obras, se establecerd por cada dia natural de
retraso desde el dia fijado para su terminacidn en el calendario de obra o en el contrato. El importe
resultante sera descontado con cargo a las certificaciones o a la fianza.

El Contratista no podra suspender los trabajos o realizarlos a ritmo inferior que lo establecido en el
Proyecto, alegando un retraso de los pagos.

1.3.3 PRECIOS
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PRECIOS CONTRADICTORIOS

Los precios contradictorios se originan como consecuencia de la introduccién de unidades o cambios
de calidad no previstas en el Proyecto por iniciativa del Promotor o la Direccidn Facultativa. El
Contratista estd obligado a presentar propuesta econdmica para la realizacién de dichas
modificaciones y a ejecutarlo en caso de haber acuerdo.

El Contratista establecerd los descompuestos, que deberan ser presentados y aprobados por la
Direccién Facultativa y el Promotor antes de comenzar a ejecutar las unidades de obra
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correspondientes.

Se levantaran actas firmadas de los precios contradictorios por triplicado firmadas por la Direccidn
Facultativa, el Contratista y el Propietario.

En caso de ejecutar partidas fuera de presupuesto sin la aprobacién previa especificada en los
parrafos anteriores, serd la Direccidon Facultativa la que determine el precio justo a abonar al
contratista.

REVISION de PRECIOS

No se admitiran revisiones de los precios contratados, excepto obras extremadamente largas o que se
ejecuten en épocas de inestabilidad con grandes variaciones de los precios en el mercado, tanto al
alza como a la baja y en cualquier caso, dichas modificaciones han de ser consensuadas y aprobadas
por Contratista, Direccidn Facultativa y Promotor.

En caso de aumento de precios, el Contratista solicitard la revision de precios a la Direccidon
Facultativa y al Promotor, quienes caso de aceptar la subida convendran un nuevo precio unitario,
antes de iniciar o continuar la ejecucién de las obras. Se justificard la causa del aumento, y se
especificard la fecha de la subida para tenerla en cuenta en el acopio de materiales en obra.

En caso de bajada de precios, se convendra el nuevo precio unitario de acuerdo entre las partes y se
especificard la fecha en que empiecen a regir.

1.3.4 MEDICIONES y VALORACIONES

El Contratista de acuerdo con la Direccidn Facultativa deberda medir las unidades de obra ejecutas y
aplicar los precios establecidos en el contrato entre las partes, levantando actas correspondientes a
las mediciones parciales y finales de la obra, realizadas y firmadas por la Direccién Facultativa y el
Contratista.

Todos los trabajos y unidades de obra que vayan a quedar ocultos en el edificio una vez que se haya
terminado, el Contratista pondrd en conocimiento de la Direccién Facultativa con antelacién
suficiente para poder medir y tomar datos necesarios, de otro modo, se aplicaran los criterios de
medicion que establezca la Direccidn Facultativa.

Las valoraciones de las unidades de obra, incluidos materiales accesorios y trabajos necesarios, se
calculan multiplicando el niumero de unidades de obra por el precio unitario (incluidos gastos de
transporte, indemnizaciones o pagos, impuestos fiscales y toda tipo de cargas sociales).

El Contratista entregara una relacién valorada de las obras ejecutadas en los plazos previstos, a
origen, a la Direccion Facultativa, en cada una de las fechas establecidas en el contrato realizado entre
Promotor y Contratista.

La medicidon y valoracion realizadas por el Contratista deberdn ser aprobadas por la Direccion
Facultativa, o por el contrario ésta debera efectuar las observaciones convenientes de acuerdo con las
mediciones y anotaciones tomadas en obra. Una vez que se hayan corregido dichas observaciones, la
Direccién Facultativa dara su certificacion firmada al Contratista y al Promotor.

El Contratista podra oponerse a la resolucién adoptada por la Direccidn Facultativa ante el Promotor,
previa comunicacién a la Direccion Facultativa. La certificacién sera inapelable en caso de que
transcurridos 10 dias, u otro plazo pactado entre las partes, desde su envio, la Direccion Facultativa
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no recibe ninguna notificacidn, que significara la conformidad del Contratista con la resolucién.
UNIDADES por ADMINISTRACION

La liquidacion de los trabajos se realizard en base a la siguiente documentacion presentada por el
Constructor: facturas originales de los materiales adquiridos y documento que justifique su empleo en
obra, ndminas de los jornales abonados indicando nimero de horas trabajadas por cada operario en
cada oficio y de acuerdo con la legislacion vigente, facturas originales de transporte de materiales a
obra o retirada de escombros, recibos de licencias, impuestos y otras cargas correspondientes a la
obra.

Las obras o partes de obra realizadas por administracién, deberdn ser autorizadas por el Promotory la
Direccién Facultativa, indicando los controles y normas que deben cumplir.

El Contratista estara obligado a redactar un parte diario de jornales y materiales que se someterdn a
control y aceptacion de la Direccidon Facultativa, en obras o partidas de la misma contratadas por
administracion.

ABONO de ENSAYOS y PRUEBAS

Los gastos de los andlisis y ensayos ordenados por la Direcciéon Facultativa, seran a cuenta del
Contratista cuando el importe maximo corresponde al 1% del presupuesto de la obra contratada, y
del Promotor el importe que supere este porcentaje.

1.3.5 CERTIFICACION y ABONO

Las obras se abonaran a los precios de ejecucién material establecidos en el presupuesto contratado
para cada unidad de obra, tanto en las certificaciones como en la liquidacién final.

Las partidas alzadas una vez ejecutadas, se mediran en unidades de obra y se abonardan a la contrata.
Si los precios de una o mas unidades de obra no estan establecidos en los precios, se consideraran
como si fuesen contradictorios.

Las obras no terminadas o incompletas no se abonardn o se abonaran en la parte en que se
encuentren ejecutadas, segun el criterio establecido por la Direccion Facultativa.

Las unidades de obra sin acabar, fuera del orden légico de la obra o que puedan sufrir deterioros, no
serdan calificadas como certificables hasta que la Direccion Facultativa no lo considere oportuno.

Las certificaciones se remitiran al Propietario, con caracter de documento y entregas a buena cuenta,
sin que supongan aprobacidn o recepcion en obra, sujetos a rectificaciones y variaciones derivadas de
la liquidacidn final.

El Promotor debera realizar los pagos al Contratista o persona autorizada por el mismo, en los plazos
previstos y su importe sera el correspondiente a las especificaciones de los trabajos expedidos por la
Direccién Facultativa.

Se podran aplicar férmulas de depreciacién en aquellas unidades de obra, que tras realizar los
ensayos de control de calidad correspondientes, su valor se encuentre por encima del limite de
rechazo, muy préximo al limite minimo exigido aunque no llegue a alcanzarlo, pero que obtenga la
calificacion de aceptable. Las medidas adoptadas no implicaran la pérdida de funcionalidad, seguridad
0 que no puedan ser subsanadas posteriormente, en las unidades de obra afectadas, segun el criterio
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de la Direccion Facultativa.

1.4 CONDICIONES LEGALES

1.4.1 NORMATIVA de APLICACION

Tanto la Contrata como a Propiedad, asumen someterse al arbitrio de los tribunales con jurisdiccién
en el lugar de la obra.
Es obligacidn de la contrata, asi como del resto de agentes intervinientes en la obra el conocimiento
del presente pliego y el cumplimiento de todos sus puntos.
El contratista serd el responsable a todos los efectos de las labores de policia de la obra y del solar
hasta la recepcién de la misma, solicitara los preceptivos permisos y licencias necesarias y vallara el
solar cumpliendo con las ordenanzas o consideraciones municipales. Todas las labores citadas serdn a
su cargo exclusivamente.
Podran se causas suficientes para la rescisién de contrato las que a continuacién se detallan:
Muerte o incapacidad del Contratista.
La quiebra del Contratista.
Modificaciones sustanciales del Proyecto que conlleven la variacién en un 50 % del presupuesto
contratado.
No iniciar la obra en el mes siguiente a la fecha convenida.
Suspender o abandonar la ejecucién de la obra de forma injustificada por un plazo superior a dos
meses.
No concluir la obra en los plazos establecidos o aprobados.
Incumplimiento de las condiciones de contrato, proyecto en ejecucién o determinaciones
establecidas por parte de la Direccidn Facultativa.
Incumplimiento de la normativa vigente de Seguridad y Salud en el trabajo.
Durante la totalidad de la obra se estara a lo dispuesto en la normativa vigente, especialmente la de
obligado cumplimiento entre las que cabe destacar:
NORMAS GENERAL del SECTOR
Decreto 462/1971. Normas sobre redaccion de proyectos y direccién de obras de edificacién
Ley 38/1999. Ley de Ordenacion de la Edificacion. LOE.
Real Decreto 314/2006 de 17 de Marzo por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion.
Real Decreto 1371/2007 de 19 de Octubre por el que se aprueba el Documento Basico de Proteccion
contra el Ruido DB-HR del Cédigo Técnico de la Edificacion.
Real Decreto 105/2008 por el que se regula la produccion y gestion de los residuos de construccién y
demolicidn.
ESTRUCTURALES
Real Decreto 997/2002. Norma de construccion sismorresistente NCSR-02.
Real Decreto 470/2021. Codigo Estructural.
MATERIALES
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e Orden 1974 de 28 de julio Pliego de prescripciones técnicas generales para tuberias de

abastecimiento de agua.

Orden 1986 de 15 de septiembre Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Tuberias de

Saneamiento de Poblaciones.

e Reglamento 305/2011 del Parlamento Europeo y del Consejo por el que se establecen condiciones
armonizadas para la comercializacidn de productos de construccién y se deroga la Directiva
89/106/CEE.

e Real Decreto 842/2013 clasificacion de los productos de construccidn y de los elementos

constructivos en funcion de sus propiedades de reaccion y de resistencia frente al fuego.
Reglamento Delegado (UE) 2016/364, relativo a la clasificacidn de las propiedades de reaccién al
fuego de los productos de construccidn de conformidad con el Reglamento (UE) n2 305/2011.
Real Decreto 256/2016, de 10 de junio, por el que se aprueba la Instruccidn para la recepcion de
cementos (RC-16).

INSTALACIONES

e Real Decreto 1427/1997 de 15 de Septiembre Instalaciones petroliferas para uso propio.

Real Decreto 2291/1985 de 8 de Noviembre Reglamento de aparatos de elevacion y manutencion
de los mismos.

Real Decreto 836/2003 de 27 de junio Reglamento de Aparatos de Elevacion y Manutencion
referente a grdas torre para obra u otras aplicaciones.

e Real Decreto 203/2016, de 20 de mayo, por el que se establecen los requisitos esenciales de
seguridad para la comercializacién de ascensores y componentes de seguridad para ascensores.

e Real Decreto 88/2013 que aprueba la Instruccidon Técnica Complementaria AEM1 Ascensores.

e  Real Decreto 2267/2004, de 3 de diciembre, por el que se aprueba el Reglamento de seguridad
contra incendios en los establecimientos industriales.

e Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto REBT. Reglamento Electrotécnico para Baja Tension e
instrucciones complementarias.

e Real Decreto 1699/2011, que regula la conexion a red de instalaciones de producciéon de energia
eléctrica de pequeiia potencia.

e Real Decreto-Ley 1/1998 de 27 de Febrero Infraestructuras comunes en los edificios para el acceso a
los servicios de telecomunicaciones.

e Real Decreto 346/2011 de 11 de marzo Reglamento regulador de las infraestructuras comunes de
telecomunicaciones para el acceso a los servicios de telecomunicacién en el interior de las
edificaciones.

e Real Decreto 919/2006, de 28 de julio Reglamento técnico de distribucidn y utilizacidn de
combustibles gaseosos y sus instrucciones técnicas complementarias.

e Real Decreto 1027/2007 de 20 de julio por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones

Térmicas en los Edificios. RITE 2007.

Real Decreto 1890/2008, de 14 de noviembre, Reglamento de eficiencia energética en instalaciones
de alumbrado exterior y sus Instrucciones técnicas complementarias.
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e Real Decreto 513/2017, por el que se aprueba el Reglamento de instalaciones de proteccion contra
incendios.
e Real Decreto 809/2021, por el que se aprueba el Reglamento de equipos a presién y sus
instrucciones técnicas complementarias.
e Real Decreto 487/2022, de 21 de junio, por el que se establecen los requisitos sanitarios para la
prevencion y el control de la legionelosis.
SEGURIDAD y SALUD
e Ley31/1995 Prevencién de riesgos laborales
Real Decreto 1627/1997 Disposiciones minimas de seguridad y salud en obras de construccion
Real Decreto 39/1997 Reglamento de los Servicios de Prevencidn de Riesgos Laborales.
Real Decreto 485/1997 Disposiciones minimas en materia de sefializacion de seguridad y salud en el
trabajo.
e Real Decreto 486/1997 Establece las disposiciones minimas de seguridad y salud en los lugares de
trabajo.
e Real Decreto 487/1997 Disposiciones minimas de seguridad y salud relativas a la manipulaciéon
manual de cargas que entrafie riesgos, en particular dorsolumbares, para los trabajadores.
e Real Decreto 488/1997 Disposiciones minimas de seguridad y salud relativas al trabajo con equipos
gue incluyen pantallas de visualizacion.
e Real Decreto 665/1997 Proteccion de los trabajadores contra los riesgos relacionados con la
exposicidn a agentes cancerigenos durante el trabajo.
e Real Decreto 664/1997 Proteccion de los trabajadores contra los riesgos relacionados con la
exposicidn a agentes bioldgicos durante el trabajo.
e Real Decreto 773/1997 Disposiciones minimas de seguridad y salud relativas a la utilizacion por los
trabajadores de los EPI.
e Real Decreto 1215/1997 Disposiciones minimas de seguridad y salud para la utilizacién de los
trabajadores de los equipos de trabajo.
e Real Decreto 614/2001 Disposiciones minimas para la proteccion de la salud y seguridad de los
trabajadores frente al riesgo eléctrico.
e Real Decreto 374/2001 Proteccion de la Salud y Seguridad de los Trabajadores contra los Riesgos
relacionados con los Agentes Quimicos durante el Trabajo.
e Ley54/2003 Reforma del marco normativo de la prevencién de riesgos laborales.
e Real Decreto 171/2004 Desarrolla L.P.R.L. en materia de coordinacion de actividades empresariales.
e Real Decreto 2177/2004 Modifica R.D. 1215/1997 que establece disposiciones minimas de
seguridad y salud para el uso de equipos en trabajos temporales de altura.
e Real Decreto 1311/2005, proteccidn de la salud y la seguridad de los trabajadores frente a los
riesgos derivados o que puedan derivarse de la exposicion a vibraciones mecanicas.
e Real Decreto 286/2006, sobre la proteccion de la salud y la seguridad de los trabajadores contra los
riesgos relacionados con la exposicion al ruido.
Real Decreto 396/2006, por el que se establecen las disposiciones minimas de seguridad y salud
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aplicables a los trabajos con riesgo de exposicion al amianto.
Real Decreto 604/2006, que modifica el Real Decreto 39/1997 y el Real Decreto 1627/1997 antes
mencionados.
Ley 32/2006, reguladora de la subcontratacion en el sector de la construccion y Real Decreto
1109/2007 que la desarrolla.
Real Decreto 1644/2008, de 10 de octubre, por el que se establecen las normas para la
comercializacidén y puesta en servicio de las maquinas.
Resolucién de 21 de septiembre de 2017, de la Direccién General de Empleo, por la que se registra 'y
publica el VI Convenio colectivo general del sector de la construcciéon 2017-2021.
ADMINISTRATIVAS
e Ley9/2017, de 8 de noviembre, de Contratos del Sector Publico, por la que se transponen al
ordenamiento juridico espafiol las Directivas del Parlamento Europeo y del Consejo 2014/23/UE y
2014/24/UE, de 26 de febrero de 2014.
En todas las normas citadas anteriormente que con posterioridad a su publicacién y entrada en vigor
hayan sufrido modificaciones, correccién de errores o actualizaciones se quedara a lo dispuesto en la
ultima versién actualizada de la misma.

1.4.2 PRELACION de DOCUMENTOS

A menos que el contrato de obra establezca otra cosa, el orden de prelacién entre los distintos
documentos del proyecto para casos de contradicciones, dudas o discrepancias entre ellos, sera el
siguiente:

12 Presupuesto y, dentro de este, en primer lugar las definiciones y descripciones de texto de las
partidas, en segundo lugar los descompuestos de las partidas y finalmente el detalle de mediciones.

22 Planos.

32 Memoria.

49 Pliego de Condiciones.

2 CONDICIONES TECNICAS de los MATERIALES, de la EJECUCION y de las VERIFICACIONES

Se describen en este apartado las CONDICIONES TECNICAS PARTICULARES incluyendo los siguientes
aspectos:
PRESCRIPCIONES SOBRE LOS MATERIALES
e Caracteristicas técnicas minimas que deben reunir los productos, equipos y sistemas que se
incorporen a la obra, asi como sus condiciones de suministro, recepcién y conservacion,
almacenamiento y manipulacidn, las garantias de calidad y el control de recepcidon que deba
realizarse incluyendo el muestreo del producto, los ensayos a realizar, los criterios de aceptaciony
rechazo, y las acciones a adoptar y los criterios de uso, conservacion y mantenimiento.
PRESCRIPCIONES EN CUANTO A LA EJECUCION POR UNIDADES DE OBRA
e Caracteristicas técnicas de cada unidad de obra indicando su proceso de ejecucién, normas de
aplicacion, condiciones previas que han de cumplirse antes de su realizacidn, tolerancias admisibles,
condiciones de terminacion, conservacién y mantenimiento, control de ejecucidn, ensayos y pruebas,
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garantias de calidad, criterios de aceptacion y rechazo, criterios de medicidn y valoracién de
unidades, etc.
Las medidas para asegurar la compatibilidad entre los diferentes productos, elementos y sistemas
constructivos.

PRESCRIPCIONES SOBRE VERIFICACIONES EN EL EDIFICIO TERMINADO
Las verificaciones y pruebas de servicio que deben realizarse para comprobar las prestaciones finales
del edificio.

2.1 DEMOLICIONES

El orden y la forma de ejecucién y los medios a emplear, se ajustaran a las prescripciones establecidas
en la Documentacién Técnica.

Antes de la demolicién se realizard la proteccion perimetral del entorno del edificio mediante la
instalacién de vallas, verjas o muros, de dos metros de altura como minimo y distanciados un minimo
de 1,5 m de la fachada. Se colocaran luces rojas a distancias maximas de 10 m y en esquinas. Se
desconectardn las instalaciones del edificio y se protegerdn las alcantarillas y los elementos de
servicio publico que pudieran verse afectados. No habra materiales téxicos o peligrosos acumulados
en el edificio. Se vaciaran los depdsitos y tuberias de fluidos combustibles o peligrosos.

En caso de presencia de amianto, las labores de demolicion las realizardn empresas inscritas en el
Registro de empresas con riesgo por amianto. Previamente a sus trabajos elaboraran un plan de
trabajo que presentard para su aprobacién ante la autoridad laboral. El cumplimiento de este plan
deberd supervisarse en obra por una persona con la cualificacién necesaria.

Se garantizard que ningun trabajador estd expuesto a una concentracién de amianto en el aire
superior al valor limite expresado en el RD 396/2006 para lo que se realizara medicién por
laboratorios especializados reconocidos por la autoridad.

Los materiales que contengan amianto deberdn ser almacenados y transportados en embalajes
apropiados y con etiquetas reglamentarias que indiqguen que contienen amianto siendo
transportados fuera del centro de trabajo lo antes posible.

Los trabajadores con riesgo de exposicidén al amianto no realizaran horas extraordinarias ni trabajaran
por sistema de incentivos. Dispondran de ropa de proteccion apropiada facilitada y descontaminada
por el empresario que serd necesariamente sustituida por la ropa de calle antes de abandonar el
centro de trabajo y la utilizacidn de EPIs de las vias respiratorias se limitard a un maximo de 4 horas
diarias.

Se delimitard claramente la zona con riesgo de exposicion al amianto siendo inaccesibles para
personal no autorizado evitando la dispersidon de polvo fuera de los locales o lugares de accién y
limpiando adecuadamente el drea afectada al fin de los trabajos.

Durante el proceso de demolicidn, el contratista estd obligado a realizar la gestiéon de residuos
establecido en el plan de residuos que previamente ha de haber sido aprobado por la direccién
facultativa y en todo caso de acuerdo que lo especificado en el RD 105/2008.

MANUAL

Descripcion
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Derribo de edificaciones existentes elemento a elemento, de forma parcial o completa, desde la
cubierta a la cimentacién, con medios manuales.

Puesta en obra
No se permite el uso de llama en la demolicidn y el uso de martillo neumatico, de compresores o
similares deberd aprobarlo previamente la Direccién Facultativa.
La demolicién se hara al mismo nivel, en orden inverso a la construccién, se descenderd planta a
planta de forma simétrica, eliminando la carga que gravita en los elementos antes de demolerlos,
contrarrestando o anulando las componentes horizontales de arcos y bodvedas, apuntalando
elementos en voladizo, demoliendo estructuras hiperestaticas en el orden que implique menores
flechas, giros y desplazamientos, y manteniendo o introduciendo los arriostramientos necesarios.
Los elementos que pudieran producir cortes o lesiones se desmontaran sin trocear. Se eliminardn o
doblaran puntas y clavos de forma que no queden salientes. Si las piezas de troceo no son manejables
por una persona, se suspenderan o apuntalaran de forma que no se produzcan caidas bruscas ni
vibraciones. En los abatimientos se permitirdn giros pero no desplazamiento de los puntos de apoyo.
Sélo se podrdn volcar elementos cuando se disponga de un lugar de caida consistente y de lado no
menor a la altura del elemento mas la mitad de la altura desde donde se lanza que en ningun caso
serd mayor de 2 plantas. Se regardn los elementos a demoler y los escombros para que no se
produzca polvo, y en caso necesario, se desinfectaran. Al finalizar la jornada no quedardn elementos
inestables y se tomaran las precauciones necesarias para que la lluvia no produzca dafios.
El desescombro se hara segun lo indique la direccion facultativa. Si se realiza mediante canales, se
inclinara el dltimo tramo para disminuir la velocidad de bajada del escombro, y la boca de salida
guedard a una altura maxima de 2 m sobre la base del camién. No se acumulara escombro en
andamios, apoyado contra vallas, muros y soportes, ni se acumularan mas de 100 kg/m? sobre
forjados.

Control y criterios de aceptacion y rechazo
Se haréan controles cada 200 m? de planta y como minimo uno por planta, comprobando que el orden,
forma de ejecucion y medios empleados se corresponden a lo indicado en proyecto y por la direccidon
facultativa.

Criterios de mediciéon y valoracion
En caso de que en el presupuesto del proyecto o el contrato de obra no se especifiquen otros
criterios, se adoptaran las siguientes pautas de medicidn y valoracién:
La medicion de la deconstruccion de los elementos que componen el edificio se realizara utilizando
los mismos criterios y unidades que serian empleados para la construccién de los citados elementos y
gue se definen en el presente pliego de condiciones.

2.2 CERRAMIENTOS
Descripcion
Obra de fabrica de una hoja de bloques cerdmicos de arcilla aligerada Termoarcilla, con perforaciones

verticales y junta vertical machihembrada para muros con misién estructural.
Materiales
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Termoarcilla:

Tanto a nivel de piezas base como de piezas complementarias se requerird la presentacién de la
declaracidon de prestaciones relativa a su marcado CE segun la norma armonizada UNE-EN 771-1,
declarando expresamente la densidad aparente, resistencia a compresién, conductividad térmica,
durabilidad a ciclos hielo-deshielo, absorcion de agua, contenido de sales solubles activas, expansién
por humedad, permeabilidad al vapor y adherencia.

Las tolerancias dimensionales se ajustaran a lo expresado en dicha norma armonizada.

Deberan disponer de marca N de AENOR, o cualquier otra certificacién de calidad equivalente.

Todos los bloques y piezas complementarias que se utilicen procederan de un mismo fabricante. Si
hubiera que ejecutar con piezas de diferentes empresas serd necesario evaluar la compatibilidad
entre las piezas y el consentimiento de la direccién facultativa.

No tendran defectos que deterioren su aspecto y durabilidad, serdn regulares en dimensiones y
forma.

Mortero:

El aglomerante empleado podra ser cemento o mixto con cal.

Cemento: Cementos: cumplirdn las especificaciones dispuestas en el RC-16, RD 1313/1988 y normas
armonizadas UNE EN 197-1 y 413-1 y se emplearan cementos para albaiileria u otros cementos
comunes a excepcién del CEM |y CEM III.

En el caso de cementos que dispongan de norma armonizada, contardn con marcado CE y estara
disponible la declaracion de prestaciones, el resto de cementos incluiran certificado de conformidad
con requisitos reglamentarios.

El cemento contard con la documentacién de suministro y etiquetado dispuesto en el anejo IV del RC-
16. No llegara a obra u otras instalaciones de uso excesivamente caliente. Cuando el suministro se
realice en sacos se almacenara sobre palets o similar, en locales cubiertos, ventilados y protegidos de
la intemperie, humedad y de la exposicidn directa del sol.

El almacenamiento de los cementos a granel se efectuara en silos estancos y protegidos de la
humedad y se evitara, en particular, su contaminaciéon con otros cementos de tipo y/o clase de
resistencia distintos.

Cales: contaran con marcado CE segun normas UNE EN 459-1. Su recepcién, manipulacion y
almacenamiento mantendrd las mismas precauciones que los cementos.

El suministrador de arenas debera garantizar documentalmente el cumplimiento del marcado CE. Los
aridos deberan cumplir las condiciones fisico-quimicas, fisico-mecdnicas, de granulometria y forma
indicadas en la norma armonizada UNE-EN 13139.

Se admiten todas las aguas potables y las tradicionalmente empleadas. En caso de duda, el agua
cumplird los mismos requisitos dispuestos en el articulo 29 del Cédigo Estructural para el empleo de
agua para el hormigédn.

En caso de emplear aditivos el fabricante suministrard el aditivo correctamente etiquetado y
dispondrad de marcado CE aportando la declaracién de prestaciones. La Direccién Facultativa debera
autorizar su utilizacion y en su incorporacién a la mezcla se seguira estrictamente lo dispuesto por el
fabricante.
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Las mezclas preparadas, envasadas o a granel llevaran el nombre del fabricante y la cantidad de agua
a anadir para obtener las resistencias deseadas.
Hormigén armado:
Se utiliza como refuerzo y en puntos singulares como dinteles, esquinas, uniones... Debera cumplir
con las caracteristicas dispuestas en este pliego y en la normativa vigente para el hormigén armado.
El tamaifio maximo del arido serd 10 mm cuando rellene huecos mayores de 50 mm, o cuando el
recubrimiento de las armaduras esté entre 15 y 25 mm. No sera mayor que 20 mm cuando rellene
huecos de dimensidén mayor que 100 mm o cuando el recubrimiento de la armadura no sea menor
que 25 mm.
Armaduras: ademas de los aceros establecidos en el Codigo Estructural, se consideran aceptables los
aceros inoxidables segin UNE ENV 10080, UNE EN 10088 y UNE EN 845-3 y para pretensar segun la
EN 10138. Las armaduras de junta de tendel de malla de acero contardn con marcado CE conforme a
lo expuesto en norma UNE-EN 845-3.
Componentes auxiliares: Llaves, amarres, colgadores, ménsulas y angulos. Dispondran de garantia
documental del cumplimiento del marcado CE y deberan cumplir las condiciones indicadas en la
norma armonizada UNE-EN 845-1:2005+A1.

Puesta en obra
La colocacidn se realizara con junta horizontal de mortero y junta vertical a hueso y a tope (maxima
separacion: 2 cm) mediante el machihembrado de las testas.
Si fuera necesario corregir la posicion de una pieza, se quitard, retirando también el mortero. En los
puntos singulares (esquinas, jambas de huecos, juntas de movimiento y encuentros de muros en T) se
utilizaran piezas complementarias de Termoarcilla.
Se ajustara la longitud del muro a la definida en proyecto mediante piezas de modulacién de 5 6 10
cm de espesor. Ante la necesidad de emplear piezas cortadas, se realizara el corte con sierra de mesa
con disco D 2 550 mm y se ajustaran mediante una junta vertical de mortero discontinua.
Las hiladas estaran perfectamente niveladas, disponiendo el espesor de mortero necesario en una
Unica banda continua bajo la primera hilada, para compensar las diferencias de nivelacién del
soporte.
En muros de cerramiento de una sola hoja, el tendel se realizara de forma discontinua, extendiendo el
mortero en dos bandas separadas 1 0 2 cm y de un espesor de 3 cm para que una vez asentado el
bloque quede una juntade 1a 1,5 cm.
En muros exteriores trasdosados y muros interiores, la junta horizontal sera continua.
En muros y cerramientos exteriores es recomendable colocar siempre el canto del bloque con
estriado profundo en la cara exterior.
Las fabricas deben levantarse por hiladas horizontales. Cuando dos partes hayan de levantarse en
épocas distintas, la que se ejecute primero se dejard escalonada. Se mantendra la traba,
consiguiendo que la distancia entre juntas verticales de hiladas consecutivas sea igual o mayor de 7
cm empleando para ello las piezas de modulacién, piezas cortadas y/o dos cordones de mortero.
En la formacién de huecos, el dintel se resolverd con la pieza en forma de U de Termoarcilla,
admitiéndose otras soluciones alternativas previo consentimiento expreso de la direccion facultativa.
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El dintel debera apoyarse 1/5 de la luz por cada lado, y como minimo 30 cm.
El revestimiento situado sobre los dinteles quedara armado anclando la malla una longitud superior a
20 cm por cada uno de sus lados y se realizara un goterdn en la cara inferior de los mismos.
Las jambas se ejecutaran con piezas de terminacién, medias o piezas cortadas (long. >10 cm) y piezas
base que se regularizaran con mortero, colocando una malla en el revestimiento de esta zona.
El vierteaguas tendra una pendiente superior al 10%. Sus extremos penetraran en el revestimiento de
los telares y estaran provistos de un goterdon y volara, lo mismo que las albardillas, unos 4 cm
aproximadamente. Si es preciso se colocara una membrana impermeable debajo del vierteaguas.
En el arranque del muro sobre la cimentacién, se dispondra de una barrera impermeable, a una altura
mayor o igual a 30 cm del nivel del suelo, garantizando la impermeabilidad por debajo de la misma.
Cuando los muros estan arriostrados por los forjados, se enlazaran a éstos de forma que se puedan
transmitir las acciones laterales. Cuando el enlace se realice mediante conectores, la separacion de los
elementos de conexién entre muros y forjados no serd mayor que 2 m y en edificios de mas de cuatro
plantas no serd mayor que 1,25 m. Cuando el enlace se realice por rozamiento, no son necesarios
amarres si el apoyo de los forjados de hormigdn se prolonga hasta el centro del muro o un minimo de
65 mm.
Es recomendable no realizar rozas ni rebajes en los muros. De hacerse, cumpliran los criterios del
Eurocédigo 6 Parte 1-1y siempre con el consentimiento de la Direccién Facultativa.
Las juntas de movimiento verticales tendran un ancho entre 10 y 20 mm, utilizando piezas de
terminacion y piezas medias para resolver los bordes de la junta. Dispondran de Ilaves embebidas en
la junta, como minimo cada dos hiladas.
La distancia maxima entre la junta de movimiento y una esquina del edificio sera como maximo de
6m, al igual que en petos de cubierta y muros expuestos por ambas caras. En caso de muros armados
se pueden distanciar estas juntas hasta 8 m.
Se evitara ejecutar fabricas durante periodos con heladas. Se protegera la fabrica con mantas de
aislante térmico o plasticos, si hiela al comenzar la jornada o durante ésta y si se utiliza anticongelante
para el mortero, se seguiran las indicaciones del fabricante en cuanto a dosificacidén y ejecucién. No se
ejecutard una altura mayor de 3 m en una jornada para evitar el aplastamiento del mortero. El muro
deberd apoyarse sobre el canto del forjado al menos 2/3 partes de su espesor. Si se apoya
directamente el forjado sobre los bloques Termoarcilla, se impedira la penetracién del hormigén a
través de las perforaciones verticales de la pieza y se dejara transcurrir un tiempo minimo desde la
terminacion del muro hasta el hormigonado del forjado (aproximadamente una semana a
temperaturas entre 15 y 202C).
Los muros que queden temporalmente sin arriostrar y sin carga estabilizante pero que puedan estar
sometidos a cargas de viento o de ejecucidn, se acodalaran provisionalmente, para mantener su
estabilidad.

Control, criterios de aceptacion y rechazo y verificaciones en el edificio terminado
Los bloques dispondran necesariamente de marca N de AENOR o equivalente.
El control de recepcién del cemento sera acorde a lo especificado en el anejo IV del RC-16: a) control
de la documentacion: albaran, etiquetado, declaracion de prestaciones del marcado CE si lo tuviera o

Documento original depositado en los archivos del Colegio Oficial de Ingenieros Industriales de Aragon y La Rioja

con Reg. Entrada n® RG01405-25 y VISADO electrénico VD00162-25R de 25/03/2025. CSV

EXP. 25014 22

FVIGOUO5MLONWROQIU verificable en https://coiiar.e-gestion.es



COLEGIO OFICIAL DE INGENIEROS
INDUSTRIALES DE ARAGON Y LA RIOJA]

BRO Ne.Colegiado.: 0002059
FERNANDO SAINZ DE UGARTE FERNANDEZ

VISADO N°. : VD00162-25R
DE FECHA : 25/03/2025
EVISADO

PLIEGO DE CONDICIONES
PROYECTO DE ADAPTACION DE NAVE INDUSTRIAL COMO TALLER DE REPARACION DE VEHICULOS

certificacién de cumplimiento de requisitos reglamentarios firmado por persona fisica del fabricante si
no contara con marcado CE y distintivos de calidad si los tuviere. b) inspeccidn visual y c) en caso que
lo exigiera el responsable de la recepcion, ensayos de identificacion o complementarios segun anejo
VIl del RC-16. Se identificardn el tipo y clase de cales y, podran realizarse ensayos identificativos o
complementarios si no disponen de distintivo de calidad reconocido.
Se comprobaran la identificacidn, tipo, tamano, distintivos y marcado CE de las arenas.
De los morteros se comprobara el tipo, dosificacién y distintivos, y se podran realizar ensayos de
resistencia a compresion y consistencia con Cono de Abrams.
Recepcidon de Morteros secos preparados y hormigones preparados: se comprobard el marcado CE, el
tipo y distintivos de calidad, que la dosificacidon y resistencia corresponden a las solicitadas y se
realizaran ensayos de resistencia a compresion y consistencia con Cono de Abrams. La recepcién vy el
almacenaje y empleo se realizard siguiendo las instrucciones del fabricante. Se empleara antes de que
transcurra el plazo de uso definido por el fabricante.
Se comprobara el replanteo, ejecucion de las fabricas, morteros, cargaderos y refuerzos y la
proteccién de la fabrica.

Criterios de medicion y valoracion
En caso de que en el presupuesto del proyecto o el contrato de obra no se especifiquen otros
criterios, se adoptaran las siguientes pautas de medicidn y valoracién:
Se medird la superficie ejecutada deduciendo huecos.

Condiciones de conservacion y mantenimiento
Se exponen a continuacién las condiciones bdsicas y generales de conservacidon y mantenimiento. En
el preceptivo "Libro del Edificio", a redactar tras la finalizacién de la obra, se incluird mayor detalle de
las mismas.
Modificacidn, sobrecarga, apertura de huecos o rozas se realizara consultando a técnico especialista.
Cada afio se comprobara la aparicion de deformaciones de los muros, desplomes, abombamientos,
desplazamientos, fisuras, desconchados, puertas y ventanas que no cierran bien o apariciéon de
eflorescencias en cuyo caso se ha de poner en conocimiento de un técnico especialista.
Cada 5 anos se revisaran las juntas de dilatacién, renovandolas caso de que fuera necesario.
Cada 10 anos revision por técnico especialista.

FABRICAS
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CERAMICA

Descripcion

Cerramiento de fabrica formado por ladrillos ceramicos unidos con mortero.
Materiales

Ladrillos:

Contardn con marcado CE e irdn acompafiados de la declaracién de prestaciones seglin la norma
armonizada UNE-EN 771-1.

No tendran defectos que deterioren su aspecto y durabilidad, serdn regulares en dimensiones y
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forma. No presentaran fisuras, exfoliaciones y desconchados.

Mortero:

El aglomerante empleado podra ser cemento o mixto con cal.

Cementos: cumplirdn las especificaciones dispuestas en el RC-16, RD 1313/1988 y normas
armonizadas UNE EN 197-1 y 413-1 y se emplearan cementos para albaiileria u otros cementos
comunes a excepcion del CEM |y CEM II.

En el caso de cementos que dispongan de norma armonizada, contaran con marcado CE y estard
disponible la declaracion de prestaciones, el resto de cementos incluirdn certificado de conformidad
con requisitos reglamentarios.

El cemento contard con la documentacién de suministro y etiquetado dispuesto en el anejo IV del RC-
16. No llegara a obra u otras instalaciones de uso excesivamente caliente. Cuando el suministro se
realice en sacos se almacenard sobre palets o similar, en locales cubiertos, ventilados y protegidos de
la intemperie, humedad y de la exposicién directa del sol.

El almacenamiento de los cementos a granel se efectuard en silos estancos y protegidos de la
humedad y se evitara, en particular, su contaminacidon con otros cementos de tipo y/o clase de
resistencia distintos.

Cales: contaran con marcado CE segun normas UNE EN 459-1. Su recepcion, manipulacién vy
almacenamiento mantendra las mismas precauciones que los cementos.

Pueden emplearse arenas naturales procedentes de rios, mina y playa, o de machaqueo, o bien
mezcla de ellas. El suministrador deberd garantizar documentalmente el cumplimiento del marcado
CE. Los aridos deberan cumplir las condiciones fisico-quimicas, fisico-mecanicas, de granulometria y
forma indicadas en la norma armonizada UNE-EN 13139.

Se admiten todas las aguas potables y las tradicionalmente empleadas. En caso de duda, el agua
cumplird los mismos requisitos dispuestos en el articulo 29 del Cédigo Estructural para el empleo de
agua para el hormigén.

En caso de emplear aditivos el fabricante suministrard el aditivo correctamente etiquetado y
dispondra de marcado CE aportando la declaracidén de prestaciones segin norma armonizada UNE-EN
934-3. La Direccidn Facultativa debera autorizar su utilizacién y en su incorporacién a la mezcla se
seguira estrictamente lo dispuesto por el fabricante.

Las mezclas preparadas, envasadas o a granel llevaran el nombre del fabricante y la cantidad de agua
a anadir para obtener las resistencias deseadas.

Se empleara mortero para fabricas M-7,5 o superior.

Hormigon armado:

Se utiliza como refuerzo y en puntos singulares como dinteles, esquinas, uniones... Debera cumplir
con las caracteristicas dispuestas en este pliego y en la normativa vigente para el hormigén armado.
Bandas elasticas:

Pueden colocarse como base flexible entre el forjado y la base del tabique, para evitar fisuras o
mejorar el aislamiento acustico. Puede ser una plancha de madera, fieltro bituminoso, corcho natural
o expandido, poliestireno expandido, etc.

Armaduras:
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Ademas de los aceros establecidos en el Cddigo Estructural, se consideran aceptables los aceros
inoxidables segin UNE ENV 10080, UNE EN 10088 y UNE EN 845-3 y para pretensar segun la EN
10138. Las armaduras de junta de tendel de malla de acero contardn con marcado CE conforme a lo
expuesto en norma UNE-EN 845-3.

Componentes auxiliares:

Llaves, amarres, colgadores, ménsulas y d&ngulos. Dispondran de garantia documental del
cumplimiento del marcado CE y deberan cumplir las condiciones indicadas en la norma armonizada
UNE-EN 845-1.

Sellantes:

Para el sellado de juntas de dilatacién o ejecucién. Justificardn marcado CE con declaracién de
prestaciones segun UNE-EN 15651-1.

Las caracteristicas higrotérmicas y acusticas de los materiales son:

Material Resistencia indice de reduccién Densidad Factor de resistencia
térmica acustica ponderado (Kg/ m3) al Vapor de agua
(m2 K/W) (dBA)

Tabique L. hueco 0,09 34 1000 10

sencillo

Tabique L. Hueco 0,16 36 930 10

doble, tabicén

Tabique L. hueco 0,33 35 630 10

doble gran

formato

% pie L.Perforado 0,21 40 1020 10

1 pie L.Perforado 0,41 52 1150 10

% pie L.Macizo 0,12 43 2170 10

1 pie L.Macizo 0,17 55 2140 10

En el comportamiento acustico no se ha contemplado los revestimientos. Las caracteristicas de los
materiales puestos en obra, tendrdn las prestaciones sefaladas anteriormente o superiores, de otro
modo, habran de ser autorizados previamente por la direccién facultativa.
Para mas detalle se tendra en cuenta lo especificado en el Catalogo de Elementos Constructivos del
Cdédigo Técnico de la Edificacion.

Puesta en obra
Los ladrillos y bloques se colocaran mojados, segln el aparejo indicado y quedando las juntas
completamente llenas de mortero. Si fuera necesario rectificar la posicion de algun ladrillo se quitara
éste retirando también el mortero. No se utilizaran piezas menores a medio ladrillo.
Las fabricas se ejecutaran en hiladas horizontales. Los encuentros de esquinas o con otros muros se
hardn mediante enjarjes en todo su espesor y en todas las hiladas. Una vez ejecutadas se protegeran
de la lluvia, calor, viento y heladas.
Quedaran planas y aplomadas, y si se colocan sobre forjado, al menos 2/3 del ladrillo apoyaran en
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forjado. Se cuidara de disponer las juntas de dilatacién segun proyecto o con un maximo de 20 m. Se
mantendran las juntas estructurales. Sin autorizacién expresa del Director de Obra se prohibe en
muros de carga la ejecucion de rozas horizontales.
Las rozas se haran a maquina con una profundidad maxima de 4 cm y se rellenaran por completo con
mortero. En ningun caso se taladrara por completo la fabrica para recibir una instalacidon y en el caso
de que haya instalaciones a ambos lados, se cuidara de que no coincidan.
Las bandas eldsticas para mejorar el aislamiento se colocaran totalmente adheridas al forjado o a los
paramentos verticales con morteros apropiados y en su ejecucién se extremard la precaucién para
gue no queden puntos sin banda elastica que resulten puentes acusticos.
La ejecucién de la fabrica comenzara desde la primera planta a la ultima disponiendo 2 cm entre la
ultima hilada y el forjado que se rellenard como minimo 24 horas después.
El recibido de cercos y elementos de carpinteria serd estanco de manera que se garantice un éptimo
aislamiento acustico.
Se observardn escrupulosamente las recomendaciones de ejecucién de encuentros de elementos
separadores verticales entre si y con fachadas especificadas en el capitulo del DB-HR del Cédigo
Técnico de la Edificacion.
Las fabricas se armardn horizontalmente donde pudieran fisurarse.

Control, criterios de aceptacion y rechazo y verificaciones en el edificio terminado
Si los ladrillos tienen el certificado de calidad reconocido la direccién de obra sélo comprobard los
datos del albaran y del empaquetado, de otro modo se haran los ensayos de recepcién segin normas
UNE, de dimensiones, defectos, succidn de agua, masa, eflorescencias, heladicidad y resistencia a
compresioén.
Recepcidon de cementos y cales: El control de recepcidn del cemento sera acorde a lo especificado en
el anejo IV del RC-16: a) control de la documentacion: albaran, etiquetado, declaracién de
prestaciones del marcado CE si lo tuviera o certificacion de cumplimiento de requisitos
reglamentarios firmado por persona fisica del fabricante si no contara con marcado CE y distintivos de
calidad si los tuviere. b) inspeccién visual y c) en caso que lo exigiera el responsable de la recepcion,
ensayos de identificacion o complementarios segun anejo VIII del RC-16. Se identificaran el tipo y
clase de cales y, podran realizarse ensayos identificativos o complementarios si no disponen de
distintivo de calidad reconocido.
Se comprobaran la identificacidn, tipo, tamano, distintivos y marcado CE de las arenas.
De los morteros se comprobard el tipo, dosificacion y distintivos, y se podran realizar ensayos de
resistencia a compresion y consistencia con Cono de Abrams.
La direccion facultativa podra disponer la realizacién de ensayos de aislamiento a ruido aéreo o
limitacién del tiempo de reverberacion segiun UNE-EN-1SO 140-5 y 3382.
Se comprobara el replanteo, ejecucion de las fabricas, morteros, cargaderos y refuerzos y la
proteccién de la fabrica admitiendo tolerancias de:
replanteo: +-10 mm entre ejes parciales o +-30 entre ejes.
desplomes: +-10 mm por planta y a +-30 mm en la altura total.
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espesores: -10 a +15 mm

en altura: +-15 mm en las parciales y +-25 mm en las totales.

distancias entre ejes: +-10 mm entre ejes parciales o +-20 mm entre ejes extremos.

horizontalidad: +-2 mm por m.

planeidad (medida en regla de 2 m): +-10 mm en paramentos para revestir +-5 mm en paramentos
sin revestimiento.

tolerancias de las piezas cerdmicas segun lo expresado en la UNE-EN 771-1.

Criterios de medicidon y valoracion
En caso de que en el presupuesto del proyecto o el contrato de obra no se especifiquen otros
criterios, se adoptaran las siguientes pautas de medicidn y valoracién:
Fabricas superiores a 1 asta se medirdn en volumen e inferiores por superficie ejecutada deduciendo
huecos.
Condiciones de conservacion y mantenimiento

Se exponen a continuacion las condiciones bdsicas y generales de conservacion y mantenimiento. En
el preceptivo "Libro del Edificio", a redactar tras la finalizacién de la obra, se incluird mayor detalle de
las mismas.
Anualmente se revisard la aparicion de fisuras, grietas, desplomes, desconchados, humedades,
deterioro del material de sellado de las juntas... y en su caso se pondrd en conocimiento de técnico
especialista.
Periddicamente se procederd a la limpieza de la fachada con agua o con acidos apropiados diluidos y
cepillo, evitando en todo caso las limpiezas por chorro de arena.
Cada 5 anos se realizara una revisidn por técnico especialista.

2.3 TABIQUERIAS y DIVISIONES

YESO LAMINADO

Descripcion
Divisiones fijas sin funcién estructural, constituidas por placas o paneles prefabricados de yeso
laminado con una estructura entre placas de acero galvanizado o madera y que pueden llevar
aislantes térmico-acusticos en su interior.

Materiales
Placas y paneles prefabricados:
Placas con un alma de yeso revestido con carton por ambas caras y paneles formados por dos placas
unidas mediante cola a un alma celular de lana de roca, fibra de vidrio o cartdn. El yeso puede llevar
aditivos hidréfugos, que aumenten la dureza, resistentes al fuego, etc. Su contenido de humedad sera
inferior al 10% en peso.
Deberan presentarse lisos, con caras planas, aristas y angulos rectos, sin defectos como fisuras,
abolladuras, asperezas y se cortaran sin dificultad.
Durante el transporte y almacenamiento estaran protegidas contra la intemperie y el fabricante las
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suministrard correctamente etiquetadas y dispondran de marcado CE aportando la declaraciéon de
prestaciones declarando reaccién al fuego, permeabilidad al vapor de agua, resistencia a la flexién, al
impacto y térmica y absorcién y aislamiento acustico segin norma UNE-EN 520 y para paneles
divisores de sectores de incendio o protectores de la estructura informe de ensayo inicial de tipo
expedido por laboratorio notificado con valores de resistencia y reaccidn al fuego.

También pueden ser empleadas placas de yeso laminado reforzado con fibras en cuyo caso contaran
con marcado CE segin UNE-EN 15283-1+A1 especificando caracteristicas mecanicas, comportamiento
frente al fuego, propiedades acusticas, permeabilidad al vapor de agua, resistencia térmica, sustancias
peligrosas, dimensiones y tolerancias y en su caso capacidad de absorcion de agua, dureza superficial,
cohesion del alma a alta temperatura y resistencia al impacto.

Las placas de yeso laminado, caso de llevar incorporado un aislamiento térmico/acustico, vendran
acompafiados de la declaracidn de prestaciones de su marcado CE segin UNE-EN 13950.

Perfileria:

Pueden ser de listones de madera o perfiles laminados de acero galvanizado, colocados horizontal y
verticalmente, y con sus correspondientes accesorios para cuelgues, cruce, etc.

Se podran cortar facilmente y no presentaran defectos como fisuras, abolladuras o asperezas. La
union entre perfiles o entre éstos y placas, se hara con tornillos de acero.

Los metdlicos dispondrdn de marcado CE segin UNE-EN 14195 que quedara patente en materiales y
albaranes.

Pastas:

Adhesivos y cargas minerales, que se utilizaran como relleno de juntas y para acabado superficial del
panel. Dispondran de marcado CE segin UNE-EN 13963 que quedarda patente en materiales vy
albaranes.

Cinta protectora:

De papel, cartulina o tela y absorbente pudiendo estar reforzados con elementos metalicos. Tendra
un ancho superior a 8 cm y vendrd presentada en rollos y exenta de humedad. Se usaran para
fortalecer juntas y esquinas.

Elementos de fijacidn mecanica:

Los clavos, tornillos y grapas dispondran de marcado CE segin UNE-EN 14566+A1 definiendo
caracteristicas de reaccidn al fuego, resistencia a flexidn y emisidn de sustancias peligrosas.

Las caracteristicas higrotérmicas y acusticas de los materiales son:

Material Conductividad indice de reduccién Peso Factor de
térmica acustica ponderado (Kg/ m2) resistencia  al
(W/mK) (dBA) Vapor de agua

12,5+48+12,5 + Lana 0,48 42 22 4

15+48+15 + Lana 0,47 44 27 4

12,5+12,5+70+12,5+ 0,45 49 40 4

12,5+ Lana

15+15+70+15+15 + 0,44 49 50 4
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Lana ‘ ‘
En el comportamiento acustico no se ha contemplado los revestimientos. Las caracteristicas de los
materiales puestos en obra, tendrdn las prestaciones sefialadas anteriormente o superiores, de otro
modo, habrdn de ser autorizados previamente por la direcciéon facultativa.
Para mas detalle se tendra en cuenta lo especificado en el Catdlogo de Elementos Constructivos del
Cédigo Técnico de la Edificacion.

Puesta en obra
Su montaje se realizard segun las especificaciones de las normas UNE 102040 IN y 102041 IN.
Previo a la ejecucidn del tabique y tras la realizacién del replanteo se dispondrdn reglas en esquinas,
encuentros y a distancias maximas de 3 m.
Si el entramado es metalico, se colocard una banda autoexpansible entre el suelo y los canales.
En entramados de madera los paneles se clavaran a los listones con clavos cincados que atraviesen la
placa sin romper el cartdn exterior.
En los entramados metdlicos los precercos los constituiran montantes y los dinteles se reforzaran
mediante canales.
Las juntas tendran un espesor inferior a 2 mm, y se rellenardn colocando plaste con cinta perforada
tras lo que se plastecerd de nuevo y se lijara la superficie. El material de rejuntado no se aplicara con
temperaturas inferiores a 02 C, ni con las placas humedas. El rejuntado garantizara la estanquidad.
Los encuentros entre tabiques y otros elementos, se rellenardn con pasta armada con esta misma
cinta perforada o similar. Las placas se colocaran a tope con el techo, se dejardan 15 mm de separacién
con el suelo, y no se haran uniones rigidas con elementos estructurales. En las uniones entre tabiques
no se interrumpira la placa y no se cortaran los carriles a inglete.
Si se coloca lamina impermeabilizante, se doblara de forma que abrace el tabique en "U", y se pegara
a las caras laterales del tabique, previa imprimacidn de la base de asiento.
El tabique quedara plano y aplomado y sin resaltes en las juntas.
En el caso de instalar mas de una placa atornillada a los mismos perfiles, las placas se colocardn
contrapeadas para que no coincidan las juntas.
Se observardn escrupulosamente las recomendaciones de ejecucién de encuentros de elementos
separadores verticales entre si y con fachadas especificadas en el capitulo del DB-HR del Cédigo
Técnico de la Edificacion.

Control, criterios de aceptacion y rechazo y verificaciones en el edificio terminado
Las placas de cartén-yeso y las pastas dispondran de marcado CE y certificado de calidad reconocido.
La direccion facultativa dispondra la procedencia de hacer ensayos. A los paneles de cartén-yeso se le
hardn ensayos de aspecto, dimensiones, formato, uniformidad de la masa vy resistencia, segiin normas
UNE EN; a los paneles con alma celular se le haran ensayo de resistencia al choque segin NTE-PTP; a
los yesos y escayolas de agua combinada, indice de pureza, quimicos, ph, finura de molido, resistencia
a flexotraccién y trabajabilidad; a los perfiles, de dimensiones, espesores, caracteristicas, protecciones
y acabado; a los de madera, de dimensiones, inercia, contenido de humedad, contraccién
volumétrica, nudos, fendas y acebolladuras, peso especifico y dureza, segiin normas UNE EN.
Se hara control de replanteo y unién con otros elementos. Por cada 50 m? de tabique se hard un
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control de planeidad y desplome. Se controlara también la situacion de huecos y discontinuidades, el
aparejo, juntas, alojamiento de instalaciones y rozas.
La direccion facultativa podra disponer la realizacién de ensayos de aislamiento a ruido aéreo o
limitacién del tiempo de reverberacién segin UNE-EN-ISO 140-5 y 3382.
Las tolerancias maximas admisibles seran:

e Desplome: 5 mm en 3 m de altura.

e Replanteo: +-2 cm.

e Planeidad medida con regla de 2 m: 5 mm.

e Desviacién de caras de placas y paneles: 3 mm respecto al plano tedrico.

e Desviacidon maxima de aristas de placas y paneles: 1 mm respecto a la recta tedrica.

e Angulos rectos de placas y paneles: valor maximo de su cotangente de +- 0,004

Criterios de medicion y valoracion
En caso de que en el presupuesto del proyecto o el contrato de obra no se especifiquen otros
criterios, se adoptaran las siguientes pautas de medicidn y valoracién:
Se medird la superficie ejecutada descontando huecos mayores de 1 m2.
Condiciones de conservacion y mantenimiento

Se exponen a continuacion las condiciones bdsicas y generales de conservacidon y mantenimiento. En
el preceptivo "Libro del Edificio", a redactar tras la finalizacién de la obra, se incluird mayor detalle de
las mismas.
Cualquier modificacion de tabiquerias ha de ser consultado con un técnico especialista con el fin de
evitar posibles deterioros en las instalaciones u otros elementos constructivos.
Se pueden colgar objetos de hasta 20 Kg utilizando tacos de plastico autoexpansivos.
Se revisara periddicamente con el objeto de localizar posibles grietas, fisuras o humedades que en
caso de aparecer serd puesto en conocimiento de un técnico en la materia.

2.4 CARPINTERIA EXTERIOR

ALUMINIO

Descripcion
Cerramientos de huecos de fachada, con puertas y ventanas realizadas con carpinteria de perfiles de
aluminio anodizado o lacado. Pueden estar constituidas por varias hojas y ser fijas, abatibles de
diversos modos o correderas.

Materiales
Cerco o premarco: Podra ser de madera o de aluminio anodizado.
Perfiles y chapas: Su espesor minimo sera de 1,5 mm en perfiles de pared, 0,5 mm en vierteaguas y 1
mm en junquillos. Si son de aluminio anodizado, el espesor de la protecciéon serd de 15, 20 o 25 micras
segun las condiciones ambientales a las que vaya a estar sometido. Seran de color uniforme y no
presentardn alabeos, fisuras ni deformaciones y sus ejes seran rectilineos.
Accesorios de montaje: Escuadras, elementos de fijacidon, burletes de goma, cepillos, herrajes y juntas
perimetrales. Todos ellos seran de material inoxidable.
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Juntas y sellados: Perimetrales a la carpinteria se emplean para garantizar la estanquidad del muro y
seran de materiales resistentes a la intemperie y compatibles con el material de la carpinteria y muro
y dispondran de marcado CE segin UNE-EN 15651-1. Los sellantes para acristalamiento no estructural
justificaran marcado CE con declaracion de prestaciones segin UNE-EN 15651-2.

Las caracteristicas higrotérmicas de los materiales contemplados en el proyecto seran:

Material Transmitancia Absortividad
(W/m2 K)

Sin rotura de puente térmico 5,7 0,7

Con rotura de puente térmico de 4-12 mm. 4 0,7

Con rotura de puente térmico mayor de 12 3,2 0,7

mm.

Las caracteristicas de los materiales puestos en obra, tendran las prestaciones seialadas
anteriormente o superiores, de otro modo, habrdn de ser autorizados previamente por la direccidn
facultativa.
Para mads detalle se tendrd en cuenta lo especificado en el Catalogo de Elementos Constructivos del
Cddigo Técnico de la Edificacion.

Puesta en obra
La puesta en obra de cercos y carpinterias a los paramentos verticales garantizard la estanquidad
necesaria para alcanzar el necesario grado de aislamiento acustico.
Las uniones entre perfiles se haran por medio de soldadura o escuadras interiores unidas a los perfiles
por tornillos, remaches o ensamble a presién.
Los cercos se fijaran a la fabrica mediante patillas de 100 mm de longitud y separadas 250 mm de los
extremos y entre si de 550 mm como maximo. Tendra como minimo dos patillas por travesafio o
larguero. El perfil horizontal del cerco, llevara 1 taladro de 30 mm? de seccién en el centroy 2 a 100
mm de los extremos, para desagiie de las aguas infiltradas. La hoja ird unida al cerco mediante
pernios o bisagras, de acero inoxidable o galvanizado o aluminio extruido, colocados por soldadura al
perfil y a 150 mm de los extremos. En carpinterias de hojas abatibles, el perfil superior del cerco
llevara 3 taladros de didmetro 6 mm, uniformemente repartidos, y en ventana fija, ademas, el perfil
horizontal inferior llevard 1 taladro de igual dimensién en el centro. Entre la hoja y el cerco existira
una camara de expansioén, con holgura de cierre no mayor de 2 mm.
Si el cerco se atornilla, llevard como minimo 6 tornillos a distancias maximas de 50 cm entre ellos y a
25 de los extremos. La sujeciéon debera aprobarla la direccién facultativa.
La carpinteria abatible llevard un mecanismo de cierre y maniobra que podrd montarse y
desmontarse facilmente para sus reparaciones. La carpinteria abatible de eje horizontal llevara
ademas un brazo retenedor articulado, que al abrirse la hoja la mantenga en posicién, formando un
angulo de 452 con el cerco. Los planos formados por la hoja y el cerco seran paralelos en posicién de
cerrado.
En carpinteria corredera, las hojas iran montadas sobre patines o poleas de acero inoxidable o
material sintético y provistas en la parte superior e inferior de cepillos o juntas aislantes, con holgura
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de 2 mm, que permitan el deslizamiento de las hojas, y a la vez asegure la estanquidad y evite las
vibraciones producidas por el viento.
En el relleno de huecos con mortero para la fijacién de patillas, se protegeran herrajes y paramentos
del mortero que pudiera caer, y no se deteriorara el aspecto exterior del perfil. Se protegera el cercoy
precerco, si es de aluminio, con losa vinilica o acrilica para evitar el contacto entre mortero de
cemento y aluminio.
Para asegurar la estanquidad del cerramiento, las juntas alrededor del cerco o de la hoja, deberan ser
continuas y estar aplastadas constante y uniformemente. El sellado se realizara sobre superficies
limpias y secas con material de sellado compatible con la carpinteria y la fabrica.
Control, criterios de aceptacion y rechazo y verificaciones en el edificio terminado
En el caso de ventanas y puertas peatonales, la carpinteria contarad con marcado CE e ird acompafada
de la declaracion de prestaciones segin la norma armonizada UNE-EN 14351, declarando
expresamente comportamiento al fuego exterior, reaccién al fuego, resistencia, infiltracién de humo,
autocierre, estanquidad al agua, sustancias peligrosas, resistencia carga viento, resistencia carga
nieve, resistencia a impactos, fuerzas de maniobra, capacidad para soportar cargas, capacidad de
desbloqueo, prestaciones acusticas, transmitancia, propiedades de radiacién y permeabilidad al aire.
Los perfiles dispondran de distintivos EWAA EURAS, AENOR u otro certificado de calidad reconocido.
Si la direccidn facultativa lo estima oportuno se haran ensayos segin normas UNE, de medidas,
tolerancias, espesor y calidad de recubrimiento anddico, permeabilidad al aire, estanquidad al agua y
resistencia al viento.
Se realizaran controles de aplomado, enrasado y recibido de la carpinteria, y fijacién a la peanay a la
caja de persiana. Cada 20 unidades de carpinteria se hard una prueba de servicio de estanquidad al
agua, y en todas las unidades se comprobara el funcionamiento del mecanismo de apertura y cierre.
Las tolerancias maximas admisibles seran:
e Desplome del cerco: 2 mm por m.
e Enrasado: 2 mm.
e Alturay anchura: +-0.5 mm.
e Espesor y desviaciones de escuadria: +-0,1 mm.
e Alabeoy curvatura: +-0,5 mm.
e Diferencia de longitud entre diagonales en cercos o precercos: 5 mm si son mayores de 3 my 3 mm si
son de 2 m. 0 menos.
Criterios de medicion y valoracion
En caso de que en el presupuesto del proyecto o el contrato de obra no se especifiquen otros
criterios, se adoptaran las siguientes pautas de medicidn y valoracién:
Se medird la superficie por las caras exteriores del marco.
Condiciones de conservacidon y mantenimiento
Se exponen a continuacion las condiciones basicas y generales de conservacion y mantenimiento. En
el preceptivo "Libro del Edificio", a redactar tras la finalizacién de la obra, se incluird mayor detalle de
las mismas.
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Evitar el contacto permanente de la carpinteria con otros metales.

Cada 6 meses se limpiard la carpinteria con jabén neutro con agua, aclarando y secando con
posterioridad, se engrasaran los herrajes que lo necesiten y se comprobard su estado general.

VIDRIOS
Descripcion

Acristalamiento de huecos interiores o exteriores en edificios mediante vidrios planos, dobles/triples

con camara, templados y especiales.

Materiales
Vidrio:

Serdn de vidrios templados, transparentes, translicidos, opacos o reflectantes, planos o especiales.
En vidrios de doble o triple hoja con cdmara de aire, ésta estard sellada herméticamente y contendrd
aire deshidratado o gas inerte, con una temperatura de rocio menor de -58 2 C. Los vidrios
presentardn los bordes lisos, sin mordeduras, asperezas, ondulaciones y sin riesgo de corte. Los
vidrios templados y planos presentaran las caras planas y paralelas, sin defectos aparentes en masa y

superficie. Las lunas llevaran el canto pulido.

Contaran con marcado CE e irdn acompanados de la declaracién de prestaciones declarando
expresamente marca y fabricante y segun la tipologia caracteristicas de seguridad en caso de
incendio, seguridad de uso, proteccidn contra el ruido y ahorro de energia y retencién del calor todo

ello segln la norma armonizada que le corresponda.

Las caracteristicas higrotérmicas de los materiales contemplados en el proyecto son:

Material Espesor Transmitancia
(mm) (W/m2 K)
Vidrio Simple 6 5,7
Vidrio Doble con camara 4-6-6 3,3
4-16-6 2,7
4-16-6 argén 2,6
Vidrio Doble bajo emisivo 4-6-6 2,4
4-16-6 1,4
4-16-6 argén 1,1
Vidrio Triple bajo emisivo 6-16-4-16-4 0,7
6-16-4-16-4 argdn 0,6
Vidrio de seguridad 343 1,8
4+4 5,6
5+5 5,5

Las caracteristicas de

los

materiales puestos en obra, tendran

las prestaciones sefialadas

anteriormente o superiores, de otro modo, habran de ser autorizados previamente por la direccién

facultativa.

Para mas detalle se tendra en cuenta lo especificado en el Catalogo de Elementos Constructivos del
Cdédigo Técnico de la Edificacion.
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Accesorios de montaje:
Escuadras, elementos de fijacion, burletes de goma, cepillos, herrajes y juntas perimetrales. Los calzos
y perfil continuo serdn de caucho sintético, PVC, neopreno o poliestireno y al igual que las masillas
seran imputrescibles, e inalterables a temperaturas entre -10 y +80 2 C. El material de sellado serd
incoloro, impermeable e inalterable a los agentes atmosféricos.

Puesta en obra
Los vidrios se almacenardn en obra protegidos de la lluvia, humedad, sol, polvo, variaciones de
temperatura, impactos, rayaduras de superficie, etc. y las pilas tendrdn unos espesores maximos de
25 cm.
Tanto en obra como finalizada esta, los elementos insuficientemente perceptibles tales como grandes
superficies acristaladas que se puedan confundir con puertas o aberturas estaran provistas, en toda
su longitud, de sefializacidn que facilite su visualizacion.
Los calzos se colocardn en el perimetro del vidrio antes de realizar el acristalamiento. En vidrios
planos y especiales, la masilla se extendera en el perimetro de la carpinteria o hueco antes del
acristalamiento, y después de éste se enrasara todo el perimetro. En el caso de vidrios templados, las
juntas se rellenaran después del acristalamiento.
Los vidrios se colocaran de forma que no se vean sometidos a esfuerzos debidos a dilataciones y
contracciones del propio vidrio y de bastidores, ni de deformaciones debidas a asentamientos
previstos de la obra. Asi mismo no podran perder su emplazamiento, ni salirse del alojamiento,
incluso en caso de rotura. Una vez colocados los vidrios no podran quedar en contacto con otros
vidrios, metal, hormigdn u otro elemento.
El espacio entre junquillo, galce y vidrio se sellara mediante masillas o bandas preformadas, de forma
gue no queden huecos al exterior, y quede libre el fondo del galce para desagilie y ventilacion.
Antes de colocar la carpinteria se comprobaran herrajes, nivelacién de las hojas, etc.
En hojas de puertas las bisagras se colocardan a 300 mm de los extremos. Las holguras de la hoja seran:
3 mm entre el canto superior y el dintel; 7 mm entre canto inferior y suelo; 2 mm entre 2 hojas; 2 mm
entre los cantos verticales y laterales del cerco y las jambas.
Una vez colocada la carpinteria quedara aplomada, limpia, sera estanca al aire y al agua, y su apertura
y cierre serdn suaves.

Control, criterios de aceptacion y rechazo y verificaciones en el edificio terminado
Las superficies acristaladas consideradas con riesgo de impacto segun el cédigo técnico de la
edificacidn resistirdn sin romper, segun el procedimiento descrito en la norma UNE EN 12600:2003,
un impacto de nivel 1 6 2 seguln la cota esté situada a mas o menos de 12 m. En el resto de los casos la
superficie acristalada resistira sin romper un impacto de nivel 3 o tendra una rotura de forma segura.
Si la direccion facultativa lo estima oportuno se haran ensayos segin normas UNE de planeidad,
resistencia superficial al ataque alcalino, al ataque por acido clorhidrico, resistencia a flexion y rotura
por impacto de bola a temperatura normal. Podran comprobarse también la densidad, dureza,
profundidad del mateado, dimensiones de los taladros y muescas.
Se hara control de colocacién de calzos, masilla, perfil continuo y material de sellado, y de las
dimensiones del vidrio. Por cada acristalamiento se hara un control de colocacidon de herrajes, y
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holgura entre hojas. Se hara un control por cada 5 puertas de vidrio, del estado de los cantos,
dimensiones de la hoja y aplomado, holgura entre puerta y cerco o hueco, alineacion y
funcionamiento de bisagras, puntos de giro y pernios.
Se comprobara la correcta colocacién de cercos, empotramiento de patillas, cantos de los vidrios,
cuadratura del marco, verticalidad, horizontalidad, sellado de juntas y estanqueidad.
Las tolerancias maximas admisibles seran:

e Dimensiones de la hoja: 2 mm en puertas; en vidrios especiales y planos +-1 mm en espesor, +-2 mm
en resto de dimensiones; +-2 mm en luna; -2 mm en vidrios templados con superficie menor o igual a
1 m?,y - 3 mm para superficies mayores.

e Desplome de puertas: 2 mm.

e Horizontalidad: 2 mm por m.

e Holgura de puerta a cerco: 2 mm.

e Alineacién de bisagras, puntos de giro, pernios, herrajes de cuelgue y guia: 2 mm.

e Planeidad vidrios templados: 2 mm por m de diagonal en superficies de % m? o menores y de 3 mm
para mayores.

e Posicion de calzos en vidrios templados: +-4 cm.

e Holgura entre hojas de vidrios templados: +1 mm.

e Posicion de muescas: +-3 mm.

e Posicion de taladros: +-1 mm.

e Dimensiones de muescas: +3 mmy -1 mm.

e Didmetro de taladros: +1 mm y -0,5 mm.

Criterios de medicidon y valoracion
En caso de que en el presupuesto del proyecto o el contrato de obra no se especifiquen otros
criterios, se adoptaran las siguientes pautas de medicidn y valoracién:
Se medird la superficie acristalada sin incluir marcos.
Condiciones de conservacion y mantenimiento

Se exponen a continuacién las condiciones bdsicas y generales de conservacidon y mantenimiento. En
el preceptivo "Libro del Edificio", a redactar tras la finalizacién de la obra, se incluird mayor detalle de
las mismas.
Se evitara que el vidrio esté en contacto con otro vidrio, elementos metalicos o pétreos.
Se realizardn limpiezas periddicas de los vidrios con agua o limpiacristales.

2.5 CARPINTERIA INTERIOR
Descripcion
Puertas de acceso segun las siguientes clasificaciones:
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° Por su acabado: para barnizar, para pintar, para revestir .

° Por su estructura: puerta plafonada ciega o vidriera, puerta plana ciega o vidriera.
° Por la forma del canto de la hoja: enrasada, solapada, resaltada y engargolada.

° Por la apariencia del canto: canto oculto y canto visto.
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° Por su lugar de colocacidn: Puertas de paso, puerta de entrada al piso, puerta exterior.
° Puertas especiales: corta fuegos, blindadas, aislantes contra radiaciones, aislantes térmicas,
aislantes acusticas.
° Por el sistema de apertura: abatibles, vaivén, giratoria, corredera, telescopica.
° Por el tipo de paramento: enrasada, de peinaceriay entablada.
Materiales

La puerta o unidad de hueco de puerta, estara formado por los siguientes elementos:
Hoja o parte mévil de la puerta, puede tener muy distintos aspectos segun la estructura de la hoja:
puertas planas: constituidas por dos tableros planos derivados de madera y paralelos encolados a un
alma de cartén, madera o espumas sintéticas, ubicada dentro de un bastidor de madera.
puertas con tableros moldeados: con una estructura similar a la puerta plana pero con tableros de
fibras moldeados de 3 mm de espesor, dandoles un aspecto de relieve.
puertas en relieve: en su estructura se distingue el bastidor o estructura de la hoja formada por
largueros, testeros y travesafios ensamblados y la parte central plafonada formada por tableros
aglomerados de fibras.
Precerco o Cerco: Elementos de madera o metdlicos que se fijan a la obra y sobre los que se colocan
los herrajes. El cerco podrd ser directo a obra o por medio de precerco. Estd formado por dos
largueros y un testero. En el cerco se realizard un rebaje para recibir y servir de tope a la hoja de la
puerta que se denominard galce.
Tapajuntas que cubriran la junta entre el cerco, precerco y la obra. Pueden ser planos o moldurados.
Herrajes elementos metalicos que proporcionan maniobrabilidad a la hoja.

Puesta en obra
El precerco tendra 2 mm menos de anchura que el cerco y la obra de fabrica.
Los precercos vendran de taller con riostras y rastreles para mantener la escuadria, las uniones
ensambladas vy orificios para el atornillado de las patillas de anclaje con una separacién menor de 50
cmy a 20 cm de los extremos.
Si el precerco es metalico, los perfiles tendran un espesor minimo de 1,5 mm vy se protegeran contra
la corrosion antes de la colocacién.
La colocacidn del cerco se realizara con cuiias o calces que absorban las deformaciones del precerco
guedando perfectamente nivelados y aplomados.
La fijacion del cerco al precerco se realizara por el frente o por el canto, traspasando los elementos de
fijacion el cerco y precerco hasta anclarse a la obra.
La junta entre el cerco, precerco y obra se sellard con espuma de poliuretano y quedara cubiertas por
el tapajuntas. Los tapajuntas se fijardn con puntas de cabeza perdida, botadas y emplastadas.
El nUmero de pernos y bisagras utilizados por puerta, no serd menor de tres.

Control, criterios de aceptacion y rechazo y verificaciones en el edificio terminado
Cuando la carpinteria llega a obra con la marca N de AENOR, sera suficiente la comprobacién de que
coincide con las especificadas en proyecto y una inspeccion visual del estado de la misma en el
momento de su entrega en obra.
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Las puertas cortafuegos contardn con marcado CE segin norma UNE-EN 16034.
Si la direccion facultativa lo estima oportuno se hardn ensayos de materiales segin normas UNE tales
como resistencia a la accién de la humedad, comprobacién del plano de la hoja, exposicién de las dos
caras a atmésferas con humedades diferentes, resistencia a la penetracion, resistencia al choque,
resistencia a la flexion, resistencia al arranque de tornillos, etc.
Cada 10 unidades de carpinteria se hardn controles de aplomado, enrasado y recibido de las cercos y
las hojas, asi como de la colocacién de los herrajes. Se realizard también una prueba de
funcionamiento del mecanismo de apertura y cierre y accionamiento de herrajes.
Las tolerancias maximas admisibles seran:

e Desplome del precerco: 3 mm por m.

e Desplome una vez colocado el marco : 6 mm por m.

e Holgura entre cerco y precerco: 3 mm.

e Enrasado: 2 mm.

e Altura hoja: +-4 mm.

e Anchura hoja: +-2 mm.

e Espesor hoja: +-1 mm.

Criterios de mediciéon y valoracion
En caso de que en el presupuesto del proyecto o el contrato de obra no se especifiquen otros
criterios, se adoptaran las siguientes pautas de medicidn y valoracién:
Se medird por unidad totalmente terminada.
Condiciones de conservacion y mantenimiento

Se exponen a continuacion las condiciones basicas y generales de conservacion y mantenimiento. En
el preceptivo "Libro del Edificio", a redactar tras la finalizacién de la obra, se incluird mayor detalle de
las mismas.
Cada aino se aplicard en los herrajes moviles, comprobando al mismo tiempo su funcionamiento y
ajuste. En caso de movimientos en la carpinteria que hagan que esta no cierre adecuadamente se
dara aviso al técnico de cabecera.
Se comprobara su estado cada 5 afios reparando posibles golpes y reponiendo las piezas necesarias.
Se barnizardn o pintardn cada 5 afios las interiores y cada 2 afios las exteriores o expuestas.

2.6 INSTALACIONES
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FONTANERIA

Descripcion
Comprende la instalacién de distribucién desde la acometida hasta el edificio, la distribucion interior y
todos los aparatos sanitarios, griferias... para abastecimiento de agua sanitaria fria y caliente y riego.

Materiales
Tubos y accesorios: Para acometida y distribucion podran ser de fundicién, polietileno..., para agua
fria de cobre, acero galvanizado, polietileno... para agua caliente de polietileno reticulado,
polipropileno, polibutileno, acero inoxidable... y para riego de PE rigido.
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Los tubos de cobre irdn acompafiados de la declaracidn de prestaciones propia del marcado CE segun
la norma armonizada UNE-EN 1057, declarando expresamente la reaccidén al fuego, resistencia al
aplastamiento, resistencia a la presidn, tolerancias dimensionales, resistencia a las altas
temperaturas, soldabilidad, estanquidad a gases y liquidos y durabilidad de las caracteristicas
anteriores. Ademas contaran con un marcado permanente en el que se especifique su designacion
cada 60 cm. El aislamiento preceptivo en tuberias contard con marcado CE segun la norma
armonizada propia del tipo de aislante.
Los materiales utilizados en las instalaciones y equipos evitardn la formacién de incrustaciones, el
crecimiento microbiano y la formacion de biocapa. Los materiales constitutivos del circuito hidraulico
ademas resistiran la accion agresiva del agua y de los desinfectantes quimicos o, en su caso, del
tratamiento térmico.
Llaves y valvulas.
Arquetas para acometida y registro.
Griferias.
Contador.
Aparatos sanitarios.

Puesta en obra
La instalacidon se adaptara a lo dispuesto en la Exigencia "Suministro de Agua" desarrollada en el
Documento Basico de Salubridad del Cédigo Técnico de la Edificacion, Real Decreto 1027/2007
Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios RITE, normas de la empresa suministradora y
normas UNE correspondientes asi como al Real Decreto 487/2022, por el que se establecen los
requisitos sanitarios para la prevencion y el control de la legionelosis.
Los materiales empleados en la red seran resistentes a la corrosidon, no presentaran incompatibilidad
electroquimica entre si, seran resistentes a las temperaturas de servicio o al minimo de 402.
Las tuberias enterradas se colocaran respetando las distancias a otras instalaciones y protegidas de la
corrosion, esfuerzos mecdanicos y heladas.
La acometida serd accesible, con llave de toma, tendra un solo ramal y dispondra llave de corte
exterior en el limite del edificio. Al igual que el resto de la instalacidn quedara protegida de
temperaturas inferiores a 22 C.
Se dispondra un filtro delante del contador que retenga los residuos del agua.
El contador general se albergara en un armario o arqueta seglin condiciones de la empresa
suministradora junto a llaves de corte general, de paso, de contador y de retencién. En edificios de
varios propietarios, los divisionarios se ubicaran en planta baja, en un armario o cuarto ventilado,
iluminado, con desagiie y seguro. Se colocaran llaves de paso en los montantes verticales de los que
saldran las derivaciones particulares que han de discurrir por zonas comunes del edificio.
Se dispondrdn sistemas antiretorno después de los contadores, en la base de las ascendentes, antes
de los equipos de tratamiento de agua, en los tubos de alimentacidon no destinados a usos domésticos
y antes de los aparatos de climatizacién o refrigeracion.
Las tuberias se colocaran distanciadas un minimo de 3 cm entre ellas y de los paramentos y aisladas
con espumas elastémeras o conductos plasticos vy fijadas de forma que puedan dilatarse libremente.
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Cuando se prevea la posibilidad de condensaciones en las mismas, se colocardn aislantes o conductos
pldsticos a modo de paravapor.
La separacion entre tubos de ACS y agua fria serd de 4 cm, de 3 cm con tuberias de gas y de 30 cm con
conductos de electricidad o telecomunicaciones.
Se colocaran tubos pasamuros donde las tuberias atraviesen forjados o paramentos. Las tuberias
guedaran fijadas de forma que puedan dilatarse libremente, y no se produzcan flechas mayores de 2
mm. Las tuberias de agua caliente tendran una pendiente del 0,2 % si la circulacion es forzada, y del
0,5 % si es por gravedad.
Si fuera necesaria su instalacion, el grupo motobomba se colocara en planta baja o sétano cuidando el
aislamiento acustico de la sala en la que se ubique. disponiendo de bancada adecuada y evitando
cualquier transmision de vibraciones por elementos rigidos o estructurales para ello se dispondran
conectores flexibles.
Deben utilizarse elementos elasticos y sistemas antivibratorios en las sujeciones o puntos de contacto
gue produzcan vibraciones entre las instalaciones y los elementos constructivos.
Las uniones entre tuberias seran estancas. En tubos de acero galvanizado las uniones seran roscadas
de acuerdo a la UNE 10242:95. Los tubos de cobre podran soldarse o utilizar manguitos mecanicos y
en el caso de los tubos plasticos se seguiran las indicaciones del fabricante.
Finalmente se colocaran los aparatos sanitarios rellenando con silicona neutra fungicida las fijaciones
y juntas. Dispondran de cierre hidraulico mediante sifén. Si los aparatos son metdlicos se conectardn a
la toma de tierra. Los inodoros, bafieras y platos de ducha contaran con marcado CE y seguiran las
especificaciones impuestas en la norma UNE EN 997, UNE EN 14516 y UNE EN 14527
respectivamente. Las cisternas de inodoros y urinarios dispondran marcado CE segun UNE-EN 14055.
Control, criterios de aceptacion y rechazo y verificaciones en el edificio terminado
Se identificaran todos los materiales y componentes comprobando su marcado, didmetros,
conformidad con el proyecto y que no sean defectuosos. Llevaran distintivos MICT, ANAIP y AENOR. Si
la direccién facultativa lo dispone, a los tubos se les haran ensayos por tipo y didametro segiin normas
UNE, de aspecto, medidas, tolerancias, de traccién y de adherencia, espesor medio, masa y
uniformidad del recubrimiento galvanico.
Se comprobara que las conducciones, dispositivos, y la instalacién en general, tienen las
caracteristicas exigidas, han sido colocados segun las especificaciones de proyecto.
Se haran pruebas de servicio a toda la instalacion: de presidn, estanquidad, comprobacién de la red
bajo presion estatica maxima, circulacion del agua por la red, caudal y presion residual de las bocas de
incendio, grupo de presién, simultaneidad de consumo, y caudal en el punto mas alejado.
Para ello la empresa instaladora llenara la instalacién de agua con los grifos terminales abiertos para
garantizar la purga tras lo cual se cerrard el circuito y se cargard a la presion de prueba. Para
instalaciones de tuberias metalicas se realizardn las pruebas segun la UNE 100151:88 y para las
termoplasticas y multicapas la norma UNE ENV 2108:02
En el caso de ACS se realizaran las pruebas de caudal y temperatura en los puntos de agua, caudal y
temperatura contemplando la simultaneidad, tiempo en obtencion de agua a la temperatura
estipulada en el grifo mas alejado, medicion de temperaturas de red y comprobacién de gradiente de
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temperatura en el acumulador entre la entrada y salida que ha de ser inferior a 32C.
Las tolerancias maximas admisibles seran:
e Dimensiones de arqueta: 10 %
e Enrase pavimento: 5 %
e Horizontalidad duchas y baferas: 1 mm por m.
e Nivel de lavabo, fregadero, inodoros, bidés y vertederos: +-10 mm.
e Caida frontal respecto a plano horizontal de lavabo y fregadero: 5 mm.
e Horizontalidad en inodoros, bidés y vertederos: 2 mm.
Criterios de medicion y valoracion
En caso de que en el presupuesto del proyecto o el contrato de obra no se especifiquen otros
criterios, se adoptaran las siguientes pautas de medicién y valoracién:
Se medird la unidad o longitud terminada y probada.
Condiciones de conservacion y mantenimiento
Se exponen a continuacion las condiciones bdsicas y generales de conservacidon y mantenimiento. En
el preceptivo "Libro del Edificio", a redactar tras la finalizacién de la obra, se incluird mayor detalle de
las mismas.
Cada 6 meses se realizara una revision para detectar posibles goteos o manchas por humedad vy la
comprobacién del buen funcionamiento de las llaves de paso.
Cualquier manipulacién de los aparatos sanitarios estara limitada a personal cualificado que
previamente habra cerrado las llaves de paso correspondientes.
Si la instalacion permanece inutilizada por mas de 6 meses, sera necesario vaciar el circuito siendo
necesario para la nueva puesta en servicio el lavado del mismo.
El rejuntado de las bases de los sanitarios se realizara cada 5 afos, eliminando totalmente el antiguo y
sustituyéndolo por un sellante adecuado.
CALEFACCION y A.C.S.
Descripcion
Instalaciones destinadas al calentamiento de recintos y a la generacidn de agua caliente sanitaria.
Materiales
Todos los productos deberan cumplir los requisitos establecidos en las medidas de ejecucion que les
resulten de aplicacion de acuerdo con lo dispuesto en el Real Decreto 187/2011 de requisitos de
disefio ecoldgico aplicables a los productos relacionados con la energia ademas de cumplir con las
obligaciones establecidas por el Real Decreto 1390/2011, por el que se regula la indicaciéon del
consumo de energia y otros recursos por parte de los productos relacionados con la energia,
mediante el etiquetado y una informacién normalizada.
Los materiales utilizados en las instalaciones y equipos evitaran la formaciéon de incrustaciones, el
crecimiento microbiano y la formacion de biocapa. Los materiales constitutivos del circuito hidraulico
ademads resistiran la accion agresiva del agua y de los desinfectantes quimicos o, en su caso, del
tratamiento térmico.
Sistema de generacion: Puede ser por caldera, bomba de calor, energia solar, etc. Puede utilizarse
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para calefaccién y producir ademas A.C.S., individual o colectiva, y con acumulador o sin él.

Las calderas incluidas en el dmbito de aplicacion del Reglamento de equipos a presién deberan
cumplir los requisitos de seguridad establecidos en el citado reglamento.

Distribucidn: Pueden ser tuberias de agua o conductos de aire, de cobre, acero inoxidable, acero
galvanizado, fibra de vidrio, etc. Los tubos de cobre iran acompafiados de la declaracidon de
prestaciones exigida por el marcado CE segln la norma armonizada UNE-EN 1057, declarando
expresamente la reaccion al fuego, resistencia al aplastamiento, resistencia a la presidn, tolerancias
dimensionales, resistencia a las altas temperaturas, soldabilidad, estanquidad a gases y liquidos y
durabilidad de las caracteristicas anteriores. Ademds contardn con un marcado permanente en el que
se especifique su designacién cada 60 cm. El aislamiento preceptivo en tuberias contard con marcado
CE segun la norma armonizada propia del tipo de aislante y se ajustaran en prestaciones a lo
estipulado en el RITE.

Bomba de circulacién o ventilador

Sistema de control: Puede controlarse por vdlvulas termostaticas o termostatos situados en locales
y/o en exteriores.

Sistema de consumo: Radiadores, convectores, rejillas, difusores, etc. Los radiadores contardn con
marcado CE y seguirdn las especificaciones de la norma UNE-EN 442-1 especificando potencia
térmica, dimensiones, presién y temperatura maxima de servicio.

Sistema de acumulacién.

Accesorios: Valvulas, dilatadores, purgadores, intercambiador, vaso de expansiéon, conductos de
humo, aislantes térmicos, etc.
Puesta en obra

La instalacidn se adaptard a lo dispuesto en la Exigencia "Suministro de Agua" desarrollada en el
Documento Basico de Salubridad del Cédigo Técnico de la Edificacion y al Real Decreto 1027/2007
Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios RITE, normas de la empresa suministradora y
normas UNE correspondientes asi como al Real Decreto 487/2022, por el que se establecen los
requisitos sanitarios para la prevencion y el control de la legionelosis.

La empresa instaladora estara habilitada por el érgano competente de la Comunidad Auténoma y
emitira el correspondiente certificado de la instalacién firmado por la propia empresa y en su caso por
el director de la instalacion todo ello segun lo especificado en el RITE.

Las calderas y bombas de calor quedaran bien ancladas a los soportes y disponiendo de los
mecanismos necesarios para que no transmitan ruidos ni vibraciones.

Los tubos de calefaccion se mantendran a una distancia minima de 25 cm del resto de instalaciones,
tendran recorridos lo mas cortos posible evitando los cambios de direccion y seccién. Se colocaran
paralelos a la estructura o a escuadra, tendran tres ejes perpendiculares, quedaran distanciados 3 cm
de los paramentos y en caso de conductos para liquidos tendran pendientes del 0,5 %. Todos los
conductos quedaran aislados térmicamente segun IT 1.2.4.2.1. del RITE.

Si las uniones entre conductos se realizan con brida, se colocard una junta fibrosa o eldstica para
garantizar la union. Si las uniones se realizan con rosca, éstas se recubriran con cafiamo, tefldn u otro
material. Si las uniones se realizan mediante soldadura, se asegurara de que estan limpios los
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elementos a unir.
En tramos rectos de gran longitud se instalaran compensadores de dilatacion segin UNE100156.
Las vélvulas quedaran colocadas en lugares accesibles. En diametros >DN 32 se evitaran las valvulas
de retencidn de clapeta para evitar los golpes de ariete y en >DN100 seran motorizadas.
La red de ACS contara con los criterios de puesta en obra similares a lo dispuesto para el apartado de
fontaneria de este mismo pliego.
Los elementos de consumo quedardn fijados, nivelados y de forma que se puedan manipular sus
llaves. Se dispondra de toma de ACS para lavadora y lavavaijillas.
En redes de ACS mayores de 15 m se contara con red de retorno que discurrira paralela a la red de
impulsion.
Deben utilizarse elementos elasticos y sistemas antivibratorios en las sujeciones o puntos de contacto
gue produzcan vibraciones entre las instalaciones y los elementos constructivos.
Los conductos de evacuacién de humos seran resistentes a los productos agresivos de la combustion,
en el caso de metdlicos sera de acuerdo a la UNE 123001.

Control, criterios de aceptacion y rechazo y verificaciones en el edificio terminado
El constructor realizard una prueba de presién a los depdsitos de combustibles liquidos que llevaran el
nombre del fabricante, la fecha de construccion y la contrastacion que garantice que se ha realizado
la prueba de presion.
Por cada equipo se hard una inspeccién de la instalacién de calderas, de su correcta colocacion,
uniones, dimensiones... De las tuberias se comprobaran sus didametros, fijaciones, uniones y
recubrimientos de minio, calorifugado, y distancias minimas.
Una vez terminada la instalacion se haran pruebas de servicio: prueba hidrostatica de tuberias segun
UNEs 100151 6 UNE-ENV 12108, de redes de conductos, de libre dilatacidn y de eficiencia térmica y
de funcionamiento y para la chimenea se hara prueba de estanquidad segun especificaciones del
fabricante. Todas las pruebas segun la ITE 02 del RITE. Se comprobara la limpieza de filtros, presiones,
tarado de elementos de seguridad, la calidad y la confortabilidad.
Tras el ajuste y equilibrado que el instalador realizara segun I.T. 2.3 del RITE, la empresa instaladora
facilitara un informe final de las pruebas efectuadas.
La red de ACS contara con los criterios de control y aceptacion rechazo similares a lo dispuesto para el
apartado de fontaneria de este mismo pliego.

Criterios de mediciéon y valoracion
En caso de que en el presupuesto del proyecto o el contrato de obra no se especifiquen otros
criterios, se adoptaran las siguientes pautas de medicidn y valoracién:
Se medird la unidad o longitud terminada y probada.

Condiciones de conservaciéon y mantenimiento
Se exponen a continuacion las condiciones basicas y generales de conservacion y mantenimiento. En
el preceptivo "Libro del Edificio", a redactar tras la finalizacién de la obra, se incluird mayor detalle de
las mismas.
El circuito de calefaccidon se mantendra siempre lleno de agua, aunque no esté en funcionamiento.
Con la prevision de fuertes heladas, la caldera funcionarad sin apagarla del todo o se utilizaran
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anticongelantes.
No se obstruiran los conductos o rejillas de ventilacién de los cuartos de calderas.
Periddicamente se realizard mantenimiento por una empresa mantenedora autorizada en los
términos especificados en el RITE.
Diariamente se comprobara el nivel de agua, semanalmente: apertura y cierre de las valvulas,
limpieza de cenicero y parrillas y anualmente, antes de temporada, el técnico realizard revision.
Del mismo modo, se realizard inspeccion de los generadores de calor y de la instalacién completa con
la periodicidad sefialada en la I.T. 4.
La red de ACS contard con los criterios de conservacién y mantenimiento similares a lo dispuesto para
el apartado de fontaneria de este mismo pliego.
GAS

Descripcion
Instalaciones para la recepcion, almacenamiento, distribucion y/o suministro de gas natural, gas
ciudad, propano o butano.

Materiales
Depdsitos: Pueden ser aéreos, enterrados, semienterrados o de cubierta.
Red de distribucion: Constituida por canalizaciones de cobre, acero, acero inoxidable..., tomas, filtros,
elementos de corte, regulacion y control. Los tubos de cobre iran acompaiiados de la declaracion de
prestaciones exigida por el marcado CE seglin la norma armonizada UNE-EN 1057, declarando
expresamente la reaccion al fuego, resistencia al aplastamiento, resistencia a la presidn, tolerancias
dimensionales, resistencia a las altas temperaturas, soldabilidad, estanquidad a gases y liquidos y
durabilidad de las caracteristicas anteriores. Ademads contaran con un marcado permanente en el que
se especifique su designacién cada 60 cm.
Equipos de control y proteccién: Formado por el cuadro de maniobra, cuadro de alarma en la central
de almacenamiento y sefiales de alarma en cada planta.
Accesorios: Toma de tierra para el depésito, valvulas, llaves, etc.

Puesta en obra
Se cumplird el Real Decreto 919/2006, Reglamento técnico de distribucion y utilizaciéon de
combustibles gaseosos y sus instrucciones técnicas complementarias.
La empresa instaladora estard habilitada por el érgano competente de la Comunidad Auténoma y
emitira el correspondiente certificado de la instalacién firmado por la propia empresa y en su caso por
el director de la instalacién.
El disefio, construccidon, montaje y explotacion de los depdsitos se realizard con arreglo a lo
establecido en la norma UNE 60250. Se conectaran a tierra de forma independiente al edificio y se
asentaran sobre suelo impermeable, con pendiente hacia un orificio de desagiie. Quedaran
protegidos frente a la corrosién de forma activa y pasiva. Los depdsitos y equipos quedaran rodeados
de forma que se impida el paso a personas ajenas y se permita la ventilacién. Los depdsitos aéreos se
rodearan mediante una valla de 2 m de altura. Los depdsitos enterrados se anclaran a la losa de
hormigdn para evitar que asciendan.
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Las instalaciones de distribucién de combustibles gaseosos por canalizacion deberan disefiarse de
acuerdo con los requisitos establecidos en las normas UNE-EN 12007, UNE-EN 1594, UNE-EN 12186,
UNE-EN 12327, UNE 60310, UNE 60311 y UNE 60312.
Los tubos tendran la minima longitud posible, discurrirdn por cavidades ventiladas o estaran cubiertos
por vainas de proteccion estancas y abiertas al exterior albergando un Unico conducto cada vaina. Los
tubos quedaran distanciados del suelo un minimo de 50 mm, 30 mm de otras tuberias paralelas y 10
mm en cruce con conductos de electricidad, saneamiento, agua y telefonia.
Si las instalaciones van enterradas, los tubos tendran una pendiente minima del 1% y dispondra de
arquetas accesibles cada 10 m y en los cambios de direccion y valvulas.
Las tuberias no quedaran en contacto con otras tuberias o con armazén metalico.
Las instalaciones vistas serdn accesibles, y no podran sufrir deterioros por choques o cualquier otro
agente para lo que se le dotard de los elementos de proteccion necesarios. No quedaran cerca de
bocas de aireacién, ventilaciones o tragaluces.
Los locales en los que se localicen aparatos de gas tendran una ventilacion permanente con tomas de
aire exteriores, que no tengan cerca salidas de humo, gases, polvo, etc.
Los productos de combustion serdn evacuados de forma que el orificio de salida tenga una seccién
libre de 100 cm?, y la boca inferior quede distanciada un minimo de 1,80 m del suelo y 1 m del techo.
La red de distribucion llevard valvulas de toma y de seccionamiento, a las que se pueda acceder
facilmente, y llevara indicado el gas que transporta y el sector al que sirve. Si las tuberias atraviesan
muros o fachadas se colocaran pasamuros. Serdn necesarios reguladores de presidon en el caso de que
la presidn de distribucién sea mayor que la de uso.
Deben utilizarse elementos elasticos y sistemas antivibratorios en las sujeciones o puntos de contacto
gue produzcan vibraciones entre las instalaciones y los elementos constructivos.

Control, criterios de aceptacion y rechazo y verificaciones en el edificio terminado
Previamente a la puesta en servicio de la instalacidn se realizaran las pruebas de
resistencia y estanquidad previstas en las normas UNE 60310, UNE 60311 y UNE 60312. La instalacion,
los elementos y los materiales cumplirdn las normas UNE correspondientes.
Por cada instalacion se comprobara: accesibilidad de elementos; estanquidad de uniones;
acoplamientos correctos; cotas, diametros y dimensiones; filtros; ventilacidon; conexiones correctas;
distancias entre soportes y tuberias; distancias a otros elementos; pendientes; colocacion y
precintado de llaves y valvulas; existencia de by-pass en el regulador de presién; que no sobresalgan
las tapas del pavimento; colocacién de pasamuros y protecciones; colocacion de rejillas en lugares de
consumo; fijaciones; homologacién de véalvulas; que no haya metales diferentes en contacto; etc.
Se hardn pruebas de servicio a la instalacién, que consistiran en pruebas de resistencia mecanica y de
estanquidad, eliminacion de particulas sdlidas en el interior de conductos, funcionamiento de valvulas
de seguridad, que no haya conexiones intercambiadas o falte alguna, sistema de alarma, alimentacién
eléctrica y fuerzas de emergencia, purgado, prueba de fuerza y funcionamiento eléctrico y mecanico
de la instalacién.

Criterios de medicion y valoracion
En caso de que en el presupuesto del proyecto o el contrato de obra no se especifiquen otros
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criterios, se adoptaran las siguientes pautas de medicidn y valoracién:
Se medird la unidad o longitud terminada y probada.

Condiciones de conservacion y mantenimiento
Se exponen a continuacién las condiciones bdsicas y generales de conservacidon y mantenimiento. En
el preceptivo "Libro del Edificio", a redactar tras la finalizacién de la obra, se incluird mayor detalle de
las mismas.
Cualquier modificacion o manipulacion de la instalacidn sera realizada por un instalador acreditado.
Cada cinco afios, y dentro del afio natural de vencimiento de este periodo, los distribuidores de gases
combustibles efectuaran una inspeccién de las instalaciones de sus respectivos usuarios, Consistira
basicamente en la comprobacidn de la estanquidad de la instalacién receptora, y la verificacién del
buen estado de conservaciéon de la misma, la combustidn higiénica de los aparatos y la correcta
evacuaciéon de los productos de la combustién, de acuerdo con el procedimiento descrito en las
normas UNE 60670. También se comprobard el estado de la proteccidn catdédica de las canalizaciones
de acero enterradas.

SANEAMIENTO

Descripcion
Instalaciones destinadas a la evacuacion de aguas pluviales y fecales hasta la acometida, fosa séptica
o sistema de depuracion, pudiendo hacerse mediante sistema unitario o separativo.

Materiales
Arquetas.
Colectores y bajantes de hormigdn, plastico, fundicién, gres, cobre, etc. En el caso de tuberias de
fundicién irdn acompafadas de la declaracidn de prestaciones exigida por el marcado CE segun la
norma armonizada UNE-EN 877 declarando expresamente descripcién y uso, reaccion al fuego,
resistencia a la presién interior, al choque, tolerancias dimensionales, estanquidad y durabilidad.
Desaglies y derivaciones hasta bajante de plastico y plomo.
Botes sifénicos.
Otros elementos: en algunas ocasiones pueden llevar también columna de ventilacién, separador de
grasas y fangos o hidrocarburos, pozos de registro, bombas de elevacién, sondas de nivel, etc.

Puesta en obra
La instalacion se adaptard a lo dispuesto en la Exigencia "Evacuacion de aguas" desarrollada en el
Documento Basico de Salubridad del Cédigo Técnico de la Edificacién, a las normas UNE
correspondientes, a las Normas de la empresa suministradora del servicio y a las Ordenanzas
Municipales.
Los colectores pueden disponerse enterrados o colgados. Si van enterrados los tramos seran rectos y
la pendiente uniforme minima del 2% con arquetas cada 15 m en tramos rectos, en el encuentro
entre bajante y colector y en cambios de direccion y seccidén. Antes de la conexidn al alcantarillado se
colocara una arqueta general sifonica registrable. Las arquetas apoyaran sobre losa de hormigon y sus
paredes estaran perfectamente enfoscadas y brufiidas o serdan de hormigdén o materiales plasticos y
los encuentros entre paredes se haran en forma de media cafia.
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En colectores suspendidos la pendiente minima serd del 1,5 % y se colocardn manguitos de dilataciéon
y en cada encuentro o cada 15 m se colocard un tapén de registro. Se colocaran manguitos pasatubos
para atravesar forjados o muros, evitando que queden uniones de tuberias en su interior. Los cambios
de direccion se haran con codos de 452 y se colocaran abrazaderas a una distancia que eviten flechas
mayores de 3 mm.
La unidn entre desagties y bajantes se hara con la maxima inclinacién posible, nunca menor de 459.
Deben utilizarse elementos elasticos y sistemas antivibratorios en las sujeciones o puntos de contacto
gue produzcan vibraciones entre las instalaciones y los elementos constructivos.
Las bajantes se instalaran aplomadas, se mantendran separadas de paramentos y sobrepasaran el
elemento mas alto del edificio y quedardan distanciadas 4 m de huecos y ventanas. En caso de instalar
ventilaciones secundarias se cuidard que no puedan ser obstruidas por suciedad o pdjaros. Para
bajantes mayores de 10 plantas se dispondran quiebros intermedios para disminuir el impacto de
caida.
Si los colectores son de plastico, la unién se hara por enchufe, o introduciendo un tubo 15 cm en el
otro, y en ambos casos se sellard la unién con silicona. La red horizontal y las arquetas seran
completamente herméticas.
Las fosas sépticas y los pozos prefabricados contaran con marcado CE segin norma armonizada UNE-
EN 12566 y apoyaran sobre bases de arena. Antes de poner en funcionamiento la fosa, se llenard de
agua para comprobar posibles asentamientos del terreno.
Deben disponerse cierres hidraulicos registrables en la instalacion que impidan el paso del aire
contenido en ella a los locales. Para ello se dispondran sifones individuales en cada aparato, botes
sifénicos, sumideros sifénicos y arquetas sifénicos no colocando en serie cierres hidraulicos.
La altura minima del cierre hidraulico sera de 50 mm para usos continuos y 70 mm para discontinuos.
Se instalaran subsistemas de ventilacion tanto en las redes de fecales como en las pluviales.

Control, criterios de aceptacion y rechazo y verificaciones en el edificio terminado
Se identificaran los tubos, se comprobaran los tipos, diametros y marcados. Los tubos de PVC,
llevaran distintivo ANAIP vy si lo dispone la Direccidon de Obra se haran ensayos segun normas UNE de
identificacién, aspecto, medidas y tolerancias. Los tubos de hormigdn dispondran de marcado CE
segun UNE-EN 1916 declarando expresamente uso previsto, resistencia al aplastamiento de los tubos
y piezas complementarias, resistencia longitudinal a flexién, estanquidad frente al agua de los tubos,
piezas complementarias y juntas, condiciones de durabilidad y de uso apropiadas para el uso previsto,
durabilidad de las juntas.
Los pozos dispondran de marcado CE segin UNE-EN 1917 declarando expresamente el uso previsto y
descripcién, tamafio de la abertura-dimensiones, resistencia mecanica, capacidad para soportar la
carga de cualquiera de los pates, estanqueidad frente al agua y durabilidad.
Se comprobara la correcta situacion y posicion de elementos, sus formas y dimensiones, la calidad de
los materiales, la pendiente, la verticalidad, las uniones, los remates de ventilacién, las conexiones, el
enrase superior de fosas sépticas y pozos de decantacion con pavimento, la libre dilatacién de los
elementos respecto a la estructura del edificio, y en general una correcta ejecucién de la instalacién
de acuerdo con las indicaciones de proyecto.
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Se haran pruebas de servicio comprobando la estanquidad de conducciones, bajantes y desaglies, asi
como de fosas sépticas y pozos de decantacion.
La red horizontal se cargard por partes o en su totalidad con agua a presion de entre 0,3 y 0,6 mbar
durante 10 minutos. Se comprobara el 100 % de uniones, entronques y derivaciones.
También se puede realizar la prueba con aire o con humo espeso y de fuerte olor.
Los pozos y arquetas se someterdn a pruebas de llenado.
Se comprobara el correcto funcionamiento de los cierres hidraulicos de manera que no se produzcan
pérdidas de agua por el accionamiento de descargas que dejen el cierre por debajo de 25 mm.
Se realizardn pruebas de vaciado abriendo los grifos en el minimo caudal y comprobando que no se
producen acumulaciones en 1 minuto.
Criterios de medicién y valoracion
En caso de que en el presupuesto del proyecto o el contrato de obra no se especifiquen otros
criterios, se adoptaran las siguientes pautas de medicidn y valoracién:
Se medird la unidad o longitud terminada y probada.
Condiciones de conservacion y mantenimiento
Se exponen a continuacion las condiciones bdsicas y generales de conservacidon y mantenimiento. En
el preceptivo "Libro del Edificio", a redactar tras la finalizacién de la obra, se incluird mayor detalle de
las mismas.
No se puede modificar o cambiar el uso de la instalacion sin previa consulta de un técnico especialista.
Los sumideros, botes sifénicos y sifones individuales deberan permanecer siempre con agua, para que
no se produzcan malos olores.
2 veces al ano se limpiaran y revisaran: sumideros, botes sifénicos y conductos de ventilacidn de la
instalacidn y en el caso de existir las arquetas separadoras de grasas.
Una vez al aio se revisaran colectores suspendidos, arquetas sumidero, pozos de registro y en su
caso, bombas de elevacion.
Revisién general de la instalacién cada 10 afos, realizando limpieza de arquetas a pie de bajante, de
paso y sifénicas, pudiendo ser con mayor frecuencia en el caso de detectar olores.
ELECTRICIDAD
Descripcion
Formada por la red de captacion y distribucién de electricidad en baja tensidon que transcurre desde la
acometida hasta los puntos de utilizacién y de puesta a tierra que conecta la instalacién a electrodos
enterrados en la tierra para reconducir fugas de corriente.
Materiales
e Acometida.
e Linea repartidora.
e Contadores.
e  Derivacidn individual.
e  Cuadro general de proteccion y distribucién: Interruptores diferenciales y magnetotérmicos.
e Interruptor control de potencia.
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e Instalacion interior.

e  Mecanismos de instalacion.

e Electrodo de metales estables frente a la humedad y la accién quimica del terreno.

e Lineas enlace con tierra. Habitualmente un conductor sin cubierta.

e Arqueta de puesta a tierra.

e Tomas de corriente.

Puesta en obra

Cumpliran el Reglamento Electrotécnico para Baja Tension del 2 de agosto de 2002 y sus Instrucciones
Técnicas Complementarias, las Normas propias de la compafiia suministradora y las normas UNE
correspondientes. Los instaladores seran profesionales cualificados con la correspondiente
autorizacion.
La instalacion la llevard a cabo un instalador en baja tensién que desarrollard su actividad en el seno
de una empresa instaladora de baja tension habilitada.
Las arquetas se colocaran a distancias mdaximas de 50 m y en cambios de direccidon en circuitos,
cambios de seccién de conductores, derivaciones, cruces de calzada y acometidas a puntos de luz.
La caja general de proteccidn estard homologada, se instalara cerca de la red de distribucién general y
guedard empotrada en el paramento a un minimo de 30 cm del suelo y segun las disposiciones de la
empresa suministradora y lo mas alejada posible de instalaciones de agua, gas, teléfono, etc. Las
puertas estardn protegidas contra la corrosidon y no podran introducirse materiales extrafios a través
de ellas.
La linea repartidora ira por zonas comunes y en el interior de tubos aislantes.
El recinto de contadores estard revestido de materiales no inflamables, no lo atravesaran otras
instalaciones, estara iluminado, ventilado de forma natural y dispondra de sumidero.
Las derivaciones individuales discurrirdan por partes comunes del edificio por tubos enterrados,
empotrados o adosados, siempre protegidas con tubos aislantes, contando con un registro por planta.
Si las tapas de registro son de material combustible, se revestiran interiormente con un material no
combustible y en la parte inferior de los registros se colocara una placa cortafuego. Las derivaciones
de una misma canaladura se colocaran a distancias a eje de 5 cm como minimo.
Los cuadros generales de distribucidn se empotraran o fijaran, lo mismo que los interruptores de
potencia. Estos ultimos se colocaran cerca de la entrada de la vivienda a una altura comprendida
entre 1,5y 2 m.
Los tubos de la instalacidn interior irdn por rozas con registros a distancias maximas de 15 m Las rozas
verticales se separaran al menos 20 cm de cercos, su profundidad serd de 4 cm y su anchura maxima
el doble de la profundidad. Si hay rozas paralelas a los dos lados del muro, estaran separadas 50 cm
Se cubrirdn con mortero o yeso. Los conductores se unirdan en las cajas de derivacién, que se
separaran 20 cm del techo, sus tapas estaran adosadas al paramento y los tubos aislantes se
introduciran al menos 0,5 cm en ellas.
Segun lo especificado en el Codigo Técnico de la Edificacion las lamparas utilizadas en la instalacién de
iluminacién tendran limitada las pérdidas de sus equipos auxiliares.
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Para la puesta a tierra se colocard un cable alrededor del edificio al que se conectaran los electrodos
situados en arquetas registrables. Las uniones entre electrodos se haran mediante soldadura
autdgena. Las picas se hincaran por tramos midiendo la resistencia a tierra. En vez de picas se puede
colocar una placa vertical, que sobresalga 50 cm del terreno cubierta con tierra arcillosa.
Control, criterios de aceptacion y rechazo y verificaciones en el edificio terminado
El cableado contard con marcado CE seglin norma armonizada UNE-EN 50575. Llevaran la marca
AENOR todos los conductores, mecanismos, aparatos, cables y accesorios. Los contadores dispondran
de distintivo MICT.
Se comprobard que los conjuntos de las lamparas y sus equipos auxiliares disponen de un certificado
del fabricante que acredite su potencia total.
Se comprobard la situacién de los elementos que componen la instalacion, que el trazado sea el
indicado en proyecto, dimensiones, distancias a otros elementos, accesibilidad, funcionabilidad, y
calidad de los elementos y de la instalacién.
Finalmente se haran pruebas de servicio comprobando la sensibilidad de interruptores diferenciales y
su tiempo de disparo, resistencia al aislamiento de la instalacidn, la tensidn de defecto, la puesta a
tierra, la continuidad de circuitos, que los puntos de luz emiten la iluminacién indicada,
funcionamiento de motores y grupos generadores. La tension de contacto serd menorde 24V o 50V,
segln sean locales himedos o secos y la resistencia serd menor que 10 ohmios.
Las tolerancias maximas admisibles seran:
Dimensiones de caja general de proteccion: +-1 %
Enrase de tapas con el pavimento: +-0,5 cm.
Acabados del cuadro general de proteccién: +- 2 mm
Profundidad del cable conductor de la red de tierra: -10 cm.
Criterios de medicion y valoracion
En caso de que en el presupuesto del proyecto o el contrato de obra no se especifiquen otros
criterios, se adoptaran las siguientes pautas de medicidn y valoracién:
Se medird la unidad o longitud terminada y probada.
Condiciones de conservacion y mantenimiento
Se exponen a continuacién las condiciones bdsicas y generales de conservacidon y mantenimiento. En
el preceptivo "Libro del Edificio", a redactar tras la finalizacién de la obra, se incluird mayor detalle de
las mismas.
Segln lo especificado en el Cédigo Técnico de la Edificacién, para garantizar el mantenimiento de los
pardmetros luminotécnicos y la eficiencia energética de la instalacion, se elaborara en el proyecto un
plan de mantenimiento de las instalaciones de iluminacidon que contemplara, las operaciones de
reposicion de lamparas con la frecuencia de reemplazamiento, la limpieza de luminarias con la
metodologia prevista y la limpieza de la zona iluminada, con la periodicidad necesaria.
Prohibido conectar aparatos con potencias superiores a las previstas para la instalacidén, o varios
aparatos cuya potencia sea superior.
Cualquier anomalia se pondrd en conocimiento de instalador electricista autorizado.
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Se comprobara el buen funcionamiento de los interruptores diferenciales mensualmente.
Revision anual del funcionamiento de todos los interruptores del cuadro general de distribucién.

TELECOMUNICACIONES

Descripcion
Instalaciones para captar, reproducir y distribuir las sefiales de telecomunicaciones desde el
suministro hasta los puntos de consumo.

Materiales
Cumpliran con lo establecido en el RD 346/2011 y en las ITC.

Sistema de captacién: Formado por un mastil de acero galvanizado conectado a la puesta a tierra,
por antenas para recepcién de sefiales de radiodifusién sonora y television procedentes de sefiales
terrestres y de satélite, por los equipamientos necesarios para entregar la senal al equipamiento de
cabecera.

Equipamiento de cabecera: Formado por canalizacién de enlace, RITS, amplificador, cajas de
distribucién y cable coaxial.

Redes de distribucidn, dispersion e interior de usuario, punto de acceso al usuario y toma de
usuario.

Regletas de conexién

Puesta en obra

Las antenas quedaran fijadas al mastil, sujeto a su vez a un elemento resistente de cubierta cuidando
de no deteriorar la impermeabilizacion. El mastil estarad formado de forma que impida la entrada de
agua o bien permita su evacuacién. Quedara situado a una distancia minima de 5 m a otro mastil u
obstaculo, a una distancia de 1,5 veces la altura del mastil a una linea eléctrica, y resistira vientos de
130 km/h o 150 km/h, segin se encuentre a una altura del suelo menor o mayor que 20 m
respectivamente.

Para poder llevar a cabo en el futuro las labores de instalacion de nuevos cables o, en su caso,
sustitucién de alguno de los cables instalados inicialmente, se conservaran siempre las guias en el
interior de los sistemas de canalizacién formados por tubos de la ICT, tanto si la ocupacién de los
mismos fuera nula, parcial o total. En casos de ocupacidn parcial o total las guias en ningun caso
podrdn ser metalicas.

Los de las canalizaciones externa, de enlace y principal seran de pared interior lisa.

Se instalardn redes que pueden ejecutarse son cables de pares trenzados (cumplirdn con UNE-EN
50288), de pares (cumplirdn con UNE-EN 212001), coaxiales (cumpliran con UNE-EN 50117) o fibra
Optica (cumpliran con UNE-EN 50288).

Como norma general, las canalizaciones deberan estar, como minimo, a 100 mm de cualquier
encuentro entre dos paramentos.

Como norma general, se procurarda la maxima independencia entre las instalaciones de
telecomunicacion y las del resto de servicios y, salvo excepciones justificadas, las redes de
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telecomunicacién no podran alojarse en el mismo compartimento utilizado para otros servicios. Los
cruces con otros servicios se realizaran preferentemente pasando las canalizaciones de
telecomunicacién por encima de las de otro tipo, con una separacidon entre la canalizaciéon de
telecomunicacion y las de otros servicios de, como minimo, de 100 mm para trazados paralelos y de
30 mm para cruces, excepto en la canalizacion interior de usuario, donde la distancia de 30 mm serd
valida en todos los casos.
En cruces entre conducciones de telecomunicaciones y otros servicios, las primeras siempre quedardn
por encima.
Las rozas tendran una anchura maxima del doble de la profundidad y se rellenardn con yeso o
mortero. Si van por las dos caras de un mismo tabique, quedardn separadas un minimo de 50 cm.
Todos los materiales metdlicos quedaran conectados a tierra.
Control, criterios de aceptacion y rechazo y verificaciones en el edificio terminado
El cableado contard con marcado CE segun norma armonizada UNE-EN 50575. Los materiales a
controlar serdn las arquetas de entrada y enlace, conductos, tubos, canaletas y accesorios, armarios
de enlace, registros principales, secundarios y de terminacién de la red y toma segin RD 346/2011.
Se inspeccionara la puesta en obra del equipo de captacion, amplificacion y distribucién, de cajas de
derivaciéon y toma, las fijaciones, anclajes, verticalidad, dimensiones, situacidn, penetracidn de tubos,
conexiones, enrase de tapas con paramento...
Una vez ejecutada la instalacion se hardn pruebas de servicio: se hara una comprobacién de uso por
toma, de cada instalacion telefénica, de los niveles de calidad para servicios de radiodifusién sonora y
televisién; en las instalaciones de antenas se hara una prueba por toma, de requisitos eléctricos. Los
resultados de ambas pruebas cumpliran lo establecido en el RD 346/2011, y se haran en presencia del
instalador. En las instalaciones de antenas se hara también una prueba de uso del 25 % de los
conductos, comprobando que se ha instalado hilo guia.
Las tolerancias maximas admisibles seran:
e Verticalidad del mastil de antenas: 0,5 %.
e Enrase de tapa con paramento: +-2 mm.
e Dimensiones del hueco de la acometida en telefonia: +-3 mm.
e Penetracion tubos de telefonia en cajas: -2 mm.
e Sijtuacién armarios de registro secundario en telefonia: +-5 cm.
e Enrase de armarios de registro secundario con paramento: +-5 mm.
e Sijtuacion de cajas de paso y de toma en telefonia: +-2 cm.
Criterios de medicion y valoracion
En caso de que en el presupuesto del proyecto o el contrato de obra no se especifiquen otros
criterios, se adoptaran las siguientes pautas de medicidn y valoracién:
Se medird la unidad o longitud terminada y probada.
Condiciones de conservacion y mantenimiento
Se exponen a continuacién las condiciones bdsicas y generales de conservacidon y mantenimiento. En
el preceptivo "Libro del Edificio", a redactar tras la finalizacién de la obra, se incluird mayor detalle de
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las mismas.

La manipulaciéon o ampliacién de la red interior, se realizara por técnico especialista.

La aparicion de cualquier anomalia se pondrd en conocimiento de un técnico especialista.

Cada 6 meses o después de fuertes vendavales, el usuario revisard la instalacién para detectar
posibles anomalias.

Cada 5 afos, un técnico especialista realizara una revision general del sistema.

ILUMINACION

Descripcion
Instalaciones dispuestas para la iluminacién comprendiendo luminarias, [dmparas y conexiones a
circuito eléctrico correspondiente.

Materiales
Cumplirdn con lo establecido en el Reglamento Electrotécnico para Baja y sus Instrucciones Técnicas
Complementarias, las instrucciones del fabricante, las normas UNE correspondientes y contaran con
el preceptivo marcado CE.

Luminarias: Definidas en documento de presupuesto y planos vendran a obra acompafadas de las
instrucciones del fabricante que entre otras informaciones detallara condiciones de montaje, grado
de estanquidad, potencia maxima admitida y tensioén.

Ldmparas: En el suministro se detallara marca comercial, potencia, tensién y temperatura de color.

Equipamiento segun tipologia. En fluorescencia cebadores y balastos.

Sistemas de control de alumbrado.

Regletas de conexidn y cableado.

Puesta en obra
Cumpliran el Reglamento Electrotécnico para Baja Tensidn del 2 de agosto de 2002 y sus Instrucciones
Técnicas Complementarias, las Normas propias de la compafiia suministradora y las normas UNE
correspondientes. Los instaladores seran profesionales cualificados con la correspondiente
autorizacion.
La fijacion de luminarias se realizara siguiendo las instrucciones del fabricante y en todo caso quedard
garantizada su solidez y estabilidad. La instalacion de equipos se realizara con los circuitos sin tensién.
No se manipulard directamente con la mano aquellos tipos de lamparas para los que el fabricante
recomienda en sus instrucciones una manipulacidn sin contacto.
Previo a la instalacion se comprobara que el grado de proteccién es apropiado a su ubicacién y a lo
dispuesto en otros documentos de proyecto. El instalador extremard la precaucién en emplear
conductores de seccidn compatibles con la potencia. Todos los materiales metalicos quedaran
conectados a tierra.

Control, criterios de aceptacion y rechazo y verificaciones en el edificio terminado
El cableado contard con marcado CE seglin norma armonizada UNE-EN 50575. Los materiales a
controlar en la recepcién seran luminarias, [Amparas y accesorios.
Para garantizar que la iluminacién final es la deseada, se contemplara especial atencién en el
replanteo de equipos y potencias y demds parametros de las [dmparas.
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Se inspeccionara la puesta en obra de fijaciones y conexiones.
Una vez ejecutada la instalacidn se hardn pruebas de servicio en presencia del instalador.
Las tolerancias maximas admisibles seran:
e Posicion de luminarias +- 8 cm.

Criterios de medicion y valoracion
En caso de que en el presupuesto del proyecto o el contrato de obra no se especifiquen otros
criterios, se adoptaran las siguientes pautas de medicidn y valoracién:
Se medird la unidad totalmente instalada, terminada y probada incluyendo la conexiéon al circuito
eléctrico correspondiente.

Condiciones de conservacion y mantenimiento
Se exponen a continuacion las condiciones basicas y generales de conservacién y mantenimiento. En
el preceptivo "Libro del Edificio", a redactar tras la finalizacion de la obra, se incluira mayor detalle de
las mismas.
La manipulaciéon o ampliacidn de la red interior, se realizara por técnico especialista.
Cada 6 meses se comprobara la no existencia de ldmparas fundidas, agotadas o con un rendimiento
luminoso menor del exigible.
Cada afio se limpiardn con un trapo seco las ldmparas y con trapo humedo y agua jabonosa las
luminarias.

VENTILACION

Descripcion
Instalaciones destinadas a la expulsidn de aire viciado del interior de los locales y renovacién de aire
del exterior en los mismos. Sistemas de ventilacién natural, hibrido o mecanicos. Con o sin
recuperacion de energia. De flujo simple o doble flujo.
Materiales
e Redes de distribucién: Tuberias y accesorios de chapa metdlica de cobre o acero, de fibra de vidrio,
PVC, etc. Los conductos seran lisos, no presentaran imperfecciones interiores ni exteriores,
rugosidades ni rebabas, estaran limpios, no desprenderdn fibras ni gases tdxicos, no permitiran la
formacion de esporas ni bacterias, seran estancos al aire y al vapor de agua, no propagaran el fuego y
resistirdn los esfuerzos a los que se vean sometidos. Los conductos de chapa se realizardn segin UNE
100102:88.
e Equipos mecdnicos de ventilacidn: extractores, aspiradores mecanicos, impulsores... De flujo simple,
doble flujo, con o sin intercambiador de calor.
e  Otros elementos: Como filtros, rejillas, aspiradores estaticos, ventiladores...
Puesta en obra
La instalacion se adaptard a lo dispuesto en la Exigencia "Calidad del aire interior" desarrollada en el
Documento Basico de Salubridad del Cédigo Técnico de la Edificaciéon, a las norma UNE
correspondientes y a las Ordenanzas Municipales.
La situacidn, recorrido y caracteristicas de la instalacion seran las indicadas en proyecto. Se procurara
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gue los recorridos sean lo mas cortos posible.
Las aberturas de extraccion se colocaran a una distancia del techo menor de 10 cm.
Las aberturas de ventilacidn directas con el exterior tendran un disefio que evite la entrada de agua
en caso de lluvia. Todas las aberturas al exterior contardn con proteccidn antipajaros.
Los conductos deben tener una seccion uniforme, carecer de obstaculos, rebabas... y ser de dificil
acumulacion de suciedad.
Los conductos de admision contaran con registros de limpieza cada un maximo de 10 m.
Los conductos de extraccion por sistemas naturales han de ser verticales, en el caso de hibridos se
permitiran inclinaciones de 159.
Cuando los conductos sean ceramicos o prefabricados de hormigdn se recibirdn con mortero M-5a
(1:6) evitando caidas de mortero al interior y enrasando las juntas por ambas caras.
Las fijaciones de los conductos serdn sdlidas de forma que no se produzcan vibraciones y no
transmitan tensiones a los conductos. No vibrara ninglin elemento de la instalacion, especial cuidado
se prestara a la maquinaria susceptible de provocar ruidos o vibraciones molestas, quedando aislados
los locales que las alberguen y desolidarizados con elementos rigidos o estructurales del edificio. Los
soportes de fijacion para conductos estardn protegidos contra la oxidacion.
El paso a través de forjados se realizara dejando una holgura minima que se sellard
convenientemente con materiales sellantes.
Los cortes de tuberias se haran perpendiculares a eje y se limpiardn las rebabas. Los doblados se
haran de forma que no se retuerza ni aplaste la tuberia.
Las instalaciones mecanicas e hibridas dispondran de dispositivos que impidan la inversiéon del
desplazamiento del aire en todos sus puntos.
Una vez terminada la instalacion se haran todas las conexiones, se colocaran los elementos de
regulacidn, control y accesorios, se limpiara su interior y se comprobara la estanquidad.
La instalacidn de equipos mecdanicos sera llevada a cabo por personal autorizado. El equipo se
suspendera del paramento interponiendo atenuadores acusticos, asegurando su correcta nivelacién y
garantizando la correcta evacuacién de condensados.

Control, criterios de aceptacion y rechazo y verificaciones en el edificio terminado
Se hardn controles de la puesta en obra en cuanto a la situacién de elementos, tipo, dimensiones,
fijaciones, uniones, y calidad de los elementos y de la instalacién.
De los conductos se controlara tipos y secciones, empalmes y uniones, la verticalidad y aplomo, pasos
por forjados y paramentos verticales, registros y sustentaciones.
De otros elementos como rejillas, aireadores... se comprobara su posicion, tipo, disposicion, tamano,
proteccién al paso del agua exterior.
Una vez terminada la instalacidon se hardn pruebas de servicio comprobando el caudal de entrada y
salida y su correcto equilibrado.

Criterios de medicion y valoracion
En caso de que en el presupuesto del proyecto o el contrato de obra no se especifiquen otros
criterios, se adoptaran las siguientes pautas de medicidn y valoracién:
Los conductos se mediran por metros lineales, y el resto de elementos por unidad terminada y
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probada.
Condiciones de conservacion y mantenimiento
Se exponen a continuacion las condiciones basicas y generales de conservacién y mantenimiento. En
el preceptivo "Libro del Edificio", a redactar tras la finalizacién de la obra, se incluird mayor detalle de
las mismas.
Cualquier modificacion de la instalacién se realizara por técnico especialista.
Cada 6 meses se realizara una revision de filtros.
Cada afio se limpiaran conductos, aberturas, aspiradores y filtros.
Cada 2 aios se realizara una revision del funcionamiento de los automatismos.
Cada 3 anos se limpiaran ventiladores e intercambiador de los equipos mecanicos..
Cada 5 afios se realizard comprobacion de estanquidad de conductos y de la funcionalidad de los
aspiradores.

AIRE ACONDICIONADO

Descripcion
Instalaciones destinadas a la climatizacién de recintos, que ademas de la temperatura pueden
modificar la humedad, movimiento y pureza del aire, creando un microclima confortable en el interior
de los edificios.
Materiales
Todos los productos deberdn cumplir los requisitos establecidos en las medidas de ejecucidn que les
resulten de aplicacion de acuerdo con lo dispuesto en el Real Decreto 187/2011 de requisitos de
disefio ecolégico aplicables a los productos relacionados con la energia.
Unidad frigorifica o sistema por absorcion: Estd formada por un compresor, un evaporador, un
condensador y un sistema de expansién.
Termostato de control.
Redes de distribucién. I.T. 1.3.4.2.10. del RITE.
Tuberias y accesorios de chapa metalica, de fibra de vidrio, etc. Los conductos serdn lisos, no
presentaran imperfecciones interiores ni exteriores, rugosidades ni rebabas, estaran limpios, no
desprenderan fibras ni gases téxicos, no permitiran la formacidn de esporas ni bacterias, seran
estancos al aire y al vapor de agua, no propagaran el fuego, resistiran los esfuerzos a los que se vean
sometidos y resistira la accidon agresiva de productos de desinfeccion. Los metdlicos cumpliran la
UNE-EN 12237 y los no metalicos la UNE-EN 13403. Los tubos de cobre iran acompafiados de la
declaracidn de prestaciones exigida por el marcado CE segin la norma armonizada UNE-EN 1057,
declarando expresamente la reaccidn al fuego, resistencia al aplastamiento, resistencia a la presién,
tolerancias dimensionales, resistencia a las altas temperaturas, soldabilidad, estanquidad a gases y
liguidos y durabilidad de las caracteristicas anteriores. Ademas contaran con un marcado
permanente en el que se especifique su designacién cada 60 cm. El aislamiento preceptivo en
tuberias contard con marcado CE segln la norma armonizada propia del tipo de aislante.
Elementos de consumo: Formado por ventiloconvectores, inductores, rejillas, difusores...
Otros elementos: Como filtros, ventiladores...
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Puesta en obra
La instalaciéon cumplira el Real Decreto 1027/2007 Reglamento de Instalaciones Térmicas en los
Edificios RITE y normas UNE correspondientes asi como al Real Decreto 487/2022, por el que se
establecen los requisitos sanitarios para la prevencion y el control de la legionelosis.
La empresa instaladora estara autorizada por el drgano competente de la Comunidad Auténoma y
emitira el correspondiente certificado de la instalacién firmado por la propia empresa y en su caso por
el director de la instalacidn todo ello segun lo especificado en el RITE.
La situacidn, recorrido y caracteristicas de la instalacion serdn las indicadas en proyecto. Se procurard
que los recorridos sean lo mas cortos posible.
Las redes de distribucion atenderdn a lo especificado en la UNE 100012.
La seccién minima de los conductos serd la de la boca a la que esté fijado. El agua que pueda
condensarse en su interior ird a la red de evacuacién. Las fijaciones seran sélidas de forma que no se
produzcan vibraciones y no transmitan tensiones a los conductos. No vibrara ninguin elemento de la
instalacidn, especial cuidado se prestara a la maquinaria susceptible de provocar ruidos o vibraciones
molestas, quedando aislados los locales que las alberguen y desolidarizados con elementos rigidos o
estructurales del edificio.
En las tuberias para refrigerantes las uniones se hardn con manguitos y podran dilatarse y contraerse
libremente atravesando forjados y tabiques con camisas metalicas o de plastico. Los cortes de
tuberias se haran perpendiculares a eje y se limpiaran las rebabas. Los doblados se hardn de forma
gue no se retuerza ni aplaste la tuberia. Los conductos se aislaran de forma individual, no pudiendo
proteger varios tubos un mismo aislamiento.
Los soportes de fijacidn para conductos estaran protegidos contra la oxidacidén. Las uniones entre
conductos de chapa galvanizada se haran engatilladas, con tiras transversales entre conductos y los
equipos seran de material flexible e impermeables.
Los difusores y rejillas seran de aluminio y llevaran compuertas de regulacién de caudal.
Una vez terminada la instalacion se haran todas las conexiones, se colocardan los elementos de
regulacién, control y accesorios, se limpiara su interior y se comprobara la estanquidad antes de
introducir el refrigerante.

Control, criterios de aceptacion y rechazo y verificaciones en el edificio terminado
Los materiales y componentes tendran las caracteristicas definidas en la documentaciéon del
fabricante, en la normativa correspondiente, en proyecto y por la direccién facultativa. Llevaran una
placa en la que se indique el nombre del fabricante, el modelo, nimero de serie, caracteristicas y
carga de refrigerante.
Se hardn controles de la puesta en obra en cuanto a la situacion de elementos, dimensiones,
fijaciones, uniones, y calidad de los elementos y de la instalacion.
Una vez terminada la instalacidon se haran pruebas de servicio para los conductos de aire: resistencia
mecanica y estanquidad y para conductos de fluidos: prueba hidrostatica de tuberias segin UNEs
100151 6 UNE-ENV 12108, de redes de conductos, de libre dilatacién y de eficiencia térmica y de
funcionamiento y para la chimenea se hard prueba de estanquidad segun especificaciones del
fabricante. Todas las pruebas segun la ITE 02 del RITE. Se comprobara la limpieza de filtros, presiones,
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tarado de elementos de seguridad, la calidad y la confortabilidad.
Criterios de medicion y valoracion
En caso de que en el presupuesto del proyecto o el contrato de obra no se especifiquen otros
criterios, se adoptaran las siguientes pautas de medicidn y valoracién:
Se medird la unidad o longitud terminada y probada.
Condiciones de conservacion y mantenimiento
Se exponen a continuacién las condiciones bdsicas y generales de conservacidon y mantenimiento. En
el preceptivo "Libro del Edificio", a redactar tras la finalizacién de la obra, se incluird mayor detalle de
las mismas.
Cualquier modificacion de la instalacién se realizara por técnico especialista.
Periédicamente se realizard mantenimiento por una empresa mantenedora autorizada en los
términos especificados en el RITE.
Del mismo modo, se realizard inspeccion de los generadores de frio y de la instalacién completa con la
periodicidad sefialada en la I.T. 4.
PROTECCION contra INCENDIOS
Descripcion
Instalaciones para detectar incendios, dar la sefial de alarma y extinguirlos, con el fin de evitar que se
produzcan o en caso de que se inicien, proteger a personas y materiales.
Materiales
e  Extintores portatiles
e Bocas de incendio equipadas.
e Hidrantes exteriores
e Columna seca
e Sistema de deteccidn y alarma.
e  Rociadores de agua.
e Instalacion automatica de extincion.
Puesta en obra
El disefio, la ejecucidn, la puesta en funcionamiento y el mantenimiento de las instalaciones, asi como
sus materiales, componentes y equipos, deben cumplir lo establecido en el Real Decreto 513/2017,
por el que se aprueba el Reglamento de instalaciones de proteccidon contra incendios, en sus
disposiciones complementarias y en cualquier otra reglamentacién especifica que le sea de aplicacién.
La puesta en funcionamiento de las instalaciones requiere la presentaciéon, ante el érgano
competente de la Comunidad Auténoma, del certificado de la empresa instaladora, que estara
debidamente habilitada ante la misma Comunidad Auténoma, al que se refiere el articulo 20 del
citado reglamento.
Estaran terminados, limpios y nivelados los paramentos a los que se vayan a fijar los elementos de la
instalacion.
La separacién minima entre tuberias y entre éstas y elementos eléctricos serda de 30 cm Las
canalizaciones se fijaran a los paramentos si son empotradas rellenando las rozas con mortero o yeso,
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y mediante tacos o tornillos si van por la superficie.
Si han de atravesar la estructura, lo hardan mediante pasatubos. Las conexiones entre tubos seran
roscadas y estancas, y se pintaran con minio. Si se hace reduccién de didmetro, se hara excéntrica.
Deben utilizarse elementos elasticos y sistemas antivibratorios en las sujeciones o puntos de contacto
gue produzcan vibraciones entre las instalaciones y los elementos constructivos.
El disefio, la instalacidon, la puesta en servicio y el uso de los sistemas de deteccion y alarma de
incendio, seran conformes a la norma UNE 23007-14.
Los bloques auténomos de iluminacion de emergencia se colocaran a una altura del suelo de 2,10 m.
Las B.I.E. deberan montarse sobre un soporte rigido, de forma que la boquilla y la valvula de apertura
manual y el sistema de apertura del armario, si existen, estén situadas, como maximo, a 1,50 m sobre
el nivel del suelo.
Para las columnas secas, la toma situada en el exterior y las salidas en las plantas tendran el centro de
sus bocas a 0,90 m sobre el nivel del suelo.
Los extintores portatiles se colocaran en lugar visible (preferiblemente bajo luz de emergencia),
accesible, cerca de la salida, y la parte superior del extintor quedara a una altura de entre 80 cm y 120
cm del suelo.
La sefializacién de los medios de proteccién contra incendios de utilizacion manual y de los sistemas
de alerta y alarma, deberan cumplir la norma UNE 23033-1.
Las sefiales deben ser visibles incluso en caso de fallo en el suministro al alumbrado normal.
Cuando sean fotoluminiscentes, sus caracteristicas de emisién luminosa deben cumplir lo establecido
en la norma UNE 23035-4.

Control, criterios de aceptacion y rechazo y verificaciones en el edificio terminado
Todos los materiales y elementos de la instalacién tendran marca AENOR ademads del preceptivo
marcado CE en aquellos componentes que disponen de norma armonizada y han cumplido el plazo de
entrada en vigor del marcado CE.
Se comprobara la colocacién y tipo de extintores, rociadores y detectores, las uniones y fijaciones de
todas las bocas de columna seca y de incendio, de tomas de alimentacién y equipo de manguera,
dimensiones de elementos, la calidad de todos los elementos y de la instalacidon, y su adecuacién al
proyecto.
Se haran pruebas de servicio a la instalacidn: se le hardn pruebas de estanquidad y resistencia
mecanica segin R.D. 513/2017 a las instalaciones de agua como bocas de incendio equipadas y
columnas secas; se comprobara la estanquidad de conductos y accesorios de rociadores; se
comprobara el correcto funcionamiento de la instalacion de rociadores y detectores.
La instalacion serda realizada por un instalador autorizado que extenderd el correspondiente
certificado.

Criterios de medicion y valoracion
En caso de que en el presupuesto del proyecto o el contrato de obra no se especifiquen otros
criterios, se adoptaran las siguientes pautas de medicidn y valoracién:
Se medird la unidad o longitud terminada y probada.

Condiciones de conservaciéon y mantenimiento
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Se exponen a continuacion las condiciones basicas y generales de conservacién y mantenimiento. En
el preceptivo "Libro del Edificio", a redactar tras la finalizacién de la obra, se incluirda mayor detalle de
las mismas.
La modificacidn, cambio de uso, ampliacidn... se realizard por un técnico especialista.
El mantenimiento de la instalacién de proteccion contra incendios, sera realizada por un técnico
especialista.
Se atenderan las previsiones de mantenimiento especificadas en el Libro del Edificio o, como minimo,
las establecidas en las tablas | y Il del Anexo Il del RIPCI.
2.7 AISLAMIENTOS

Descripcion
Estos materiales se emplean para disminuir las pérdidas térmicas, la diferencia de temperatura
superficial interior de paredes y ambiente interior, evitar los fendmenos de condensacion y dificultar
la propagacion de ruido, a través de cerramientos, conductos, forjados, cubiertas, etc.

Materiales
Aislamiento:
El material aislante puede ser de fibras minerales, poliuretano, poliestireno expandido, poliestireno
extruido... pudiendo ser a su vez rigidos, semirrigidos o flexibles, y granulares, pastosos o
pulverulentos.
Elementos de fijacién:
La sujecidn puede hacerse mediante adhesivos, colas, pegamentos... 0 mediante elementos como
perfiles, clavos de expansion de nylon o polipropileno, fleje de aluminio...

Puesta en obra
El fabricante de materiales para aislamiento acustico indicara en el etiquetado la densidad aparente
del producto y el coeficiente de absorcidn acustica, la conductividad térmica, comportamiento frente
al fuego y puede figurar también la resistencia a compresion, flexion y choque blando, envejecimiento
ante humedad, calor y radiaciones, deformacién bajo carga, coeficiente de dilatacién lineal,
comportamiento frente a parasitos y frente a agentes quimicos. Asi mismo, el fabricante indicara en la
documentacién técnica de sus productos las dimensiones y tolerancias de los mismos.
Se tomardn las precauciones necesarias para que los materiales no se deterioren durante el
transporte ni almacenamiento en obra.
Para la puesta en obra del aislamiento se seguirdn las indicaciones del fabricante, proyecto y direccion
facultativa. La colocacidon de materiales para aislamiento térmico de aparatos, equipos y conducciones
se hara de acuerdo con la UNE 100171.
La superficie sobre la que se aplique estara limpia, seca y sin desperfectos tales como fisuras, resaltes
u oquedades. Debera cubrir toda la superficie de forma continua, no quedaran imperfecciones como
huecos, grietas, espesor desigual, etc. y no se producirdn puentes térmicos o acusticos, para lo cual
las juntas deberan quedar selladas correctamente.
El aislante situado en la cdmara debe cubrir toda su superficie, si éste no rellena todo el ancho de la
camara, debe fijarse a una de las hojas, para evitar el desplazamiento del mismo dentro de la camara.
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El aislamiento se revestird de forma que quede protegido de rayos del sol y no se deteriore por los
agentes climaticos.
Cuando el aislamiento esté integrado en un SATE, se respetaran las instrucciones del fabricante y los
materiales serdn los recogidos en su documentacion técnica. El mortero de adhesion se aplicara sobre
la superficie plana y resistente de base, instalando el aislante y los clavos de fijacién mecdnica en la
proporcién dispuesta en las instrucciones del sistema elegido, disponiendo de los elementos de
arranque, remate o refuerza definidos por el fabricante que garantiza el sistema.

Control, criterios de aceptacion y rechazo y verificaciones en el edificio terminado
El fabricante de materiales para aislamiento aportard los ensayos de laboratorio que determinen las
cualidades de su producto.
Los materiales se suministraran con una etiqueta de identificacion. No sera necesario realizar ensayos
o comprobaciones de aquellos materiales que tengan sellos o marcas de calidad, que garanticen el
cumplimiento del Cddigo Técnico de la Edificacién, documento basico de Ahorro de Energia.
Se hardn inspecciones por cada tipo de aislamiento y forma de fabricaciéon. Se comprobara que hayan
sido colocados de forma correcta y de acuerdo con las indicaciones de proyecto y direccién
facultativa. Se comprobara también que no se produzcan puentes térmicos ni acusticos, y la correcta
ventilacion de la cdmara de aire.

Criterios de mediciéon y valoracion
En caso de que en el presupuesto del proyecto o el contrato de obra no se especifiquen otros
criterios, se adoptaran las siguientes pautas de medicidn y valoracién:
Se medird la superficie o longitud ejecutada.

Condiciones de conservacion y mantenimiento
Se exponen a continuacién las condiciones bdsicas y generales de conservacidon y mantenimiento. En
el preceptivo "Libro del Edificio", a redactar tras la finalizacién de la obra, se incluird mayor detalle de
las mismas.
Se revisara durante el invierno la posible aparicion de condensaciones superficiales en puntos frios, y
en su caso, se dara parte a técnico especialista.
Los aislamientos que quedan vistos seran revisados anualmente comprobando su estado general,
conservacion del elemento protector y posible aparicion de humedades u hongos.

FIBRAS MINERALES

Contaran con sello AENOR y EUCEB vy dispondran de marcado CE segin norma armonizada UNE EN
13162 aportando la declaracidon de prestaciones. Se especificard la clasificacion de reaccién al fuego,
la conductividad térmica, resistencia térmica y espesor.

Las caracteristicas higrotérmicas de los materiales contemplados en el proyecto son:
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Material Conductividad Densidad Factor de resistencia al
térmica (W/mK) (Kg/m3) Vapor de agua

MV Lana mineral 0,041 40 1

(0,04W/(mK))

Las caracteristicas de los materiales puestos en obra, tendran las prestaciones seialadas

EXP. 25014 60

FVIGOUO5MLONWROQIU verificable en https://coiiar.e-gestion.es



COLEGIO OFICIAL DE INGENIEROS
INDUSTRIALES DE ARAGON Y LA RIOJA]

BRO Ne.Colegiado.: 0002059
FERNANDO SAINZ DE UGARTE FERNANDEZ

VISADO N°. : VD00162-25R
TEC DE FECHA : 25/03/2025
ingenieros | E-VI SADO

PLIEGO DE CONDICIONES
PROYECTO DE ADAPTACION DE NAVE INDUSTRIAL COMO TALLER DE REPARACION DE VEHICULOS

anteriormente o superiores, de otro modo, habrdn de ser autorizados previamente por la direccidn
facultativa.

Para mads detalle se tendrd en cuenta lo especificado en el Catalogo de Elementos Constructivos del
Cédigo Técnico de la Edificacion.

2.8 REVESTIMIENTOS

2.8.1 PARAMENTOS

REVOCOS y ENFOSCADOS

Descripcion
Revestimientos continuos, aplicados sobre paramentos interiores o exteriores, de mortero de
cemento, de cal, mixto cemento-cal o de resinas sintéticas.

Materiales
Mortero:
El aglomerante empleado podra ser cemento o mixto con cal.
Cementos:
Cumpliran las especificaciones dispuestas en el RC-16, RD 1313/1988 y normas armonizadas UNE EN
197-1y 413-1 y se emplearan cementos para albafiileria u otros cementos comunes a excepcion del
CEM |y CEM 111
En el caso de cementos que dispongan de norma armonizada, contaran con marcado CE y estard
disponible la declaracion de prestaciones, el resto de cementos incluirdn certificado de conformidad
con requisitos reglamentarios.
El cemento contard con la documentacién de suministro y etiquetado dispuesto en el anejo IV del RC-
16. No llegara a obra u otras instalaciones de uso excesivamente caliente. Cuando el suministro se
realice en sacos se almacenara sobre palets o similar, en locales cubiertos, ventilados y protegidos de
la intemperie, humedad y de la exposicién directa del sol.
El almacenamiento de los cementos a granel se efectuard en silos estancos y protegidos de la
humedad y se evitara, en particular, su contaminacidon con otros cementos de tipo y/o clase de
resistencia distintos.
Cales:
Contardn con marcado CE segun normas UNE EN 459-1. Su recepcidn, manipulacidon y
almacenamiento mantendrd las mismas precauciones que los cementos.
Pueden emplearse arenas naturales procedentes de rios, mina y playa, o de machaqueo, o bien
mezcla de ellas. El suministrador deberd garantizar documentalmente el cumplimiento del marcado
CE. Los aridos deberan cumplir las condiciones fisico-quimicas, fisico-mecanicas, de granulometria y
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forma indicadas en la norma armonizada UNE-EN 13139.

Se admiten todas las aguas potables y las tradicionalmente empleadas. En caso de duda, el agua
cumplirad los mismos requisitos dispuestos en el articulo 29 del Cédigo Estructural para el empleo de
agua para el hormigdn.. Se prohibe el uso de aguas de mar o salinas andlogas para el amasado o
curado.

En caso de emplear aditivos el fabricante suministrard el aditivo correctamente etiquetado y
dispondrd de marcado CE aportando la declaracién de prestaciones segin norma armonizada UNE-EN
934-3. La Direccidn Facultativa debera autorizar su utilizacién y en su incorporacidn a la mezcla se
seguird estrictamente lo dispuesto por el fabricante.

Las mezclas preparadas, envasadas o a granel llevaran el nombre del fabricante, la cantidad de agua a
anadir para obtener las resistencias deseadas y dispondran de garantia documental del cumplimiento
del marcado CE y deberdn cumplir las condiciones indicadas en la norma armonizada UNE-EN 998-1.
Enfoscados interiores se ejecutardan con mortero CS de resistencia Il a IV y absorcion WO.

Enfoscados exteriores se ejecutaran con mortero CS de resistencia Ill a IV y absorcion WO los
pintados, W1 los no pintados y W2 los expuestos a agua y viento elevados.

En el caso de utilizar morteros basados en ligantes organicos contaran con el preceptivo marcado CE
segun UNE-EN 15824.Si el mortero se confecciona con cales, estas dispondran de marcado CE seguln
UNE-EN 459.

Juntas:

Se haran con junquillos de madera, plastico, aluminio lacado o anodizado.

Refuerzo:

Consiste en una malla que puede ser metdlica, de fibra de vidrio o poliéster.

Las caracteristicas higrotérmicas de los materiales contemplados en el proyecto son:

Material Conductividad térmica Densidad Factor de
(W/mK) (Kg/m3) resistencia al
Vapor de agua
Mortero de cemento o cal en 0,800 1525 10
revoco y enfoscado

Las caracteristicas de los materiales puestos en obra, tendran las prestaciones sefialadas
anteriormente o superiores, de otro modo, habran de ser autorizados previamente por la direccién
facultativa.
Para mas detalle se tendra en cuenta lo especificado en el Catalogo de Elementos Constructivos del
Cdédigo Técnico de la Edificacion.
Puesta en obra
Previamente a la aplicacion del enfoscado la cubierta estara terminada o tendra al menos 3 plantas de
estructura por encima, si se va a realizar en el interior, y funcionara la evacuacidon de aguas si es
exterior.
La superficie sobre la que se vaya a aplicar habrd fraguado, estara limpia, rugosa y humeda. Se
amasara exclusivamente la cantidad de mortero necesario y no se podra afiadir agua después de su
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amasado. Si la superficie es de acero, primero se cubrird con cerdmica o piezas de cemento. No se
ejecutard con temperaturas inferiores a 02 C o superiores a 382 C, en tiempo de heladas, lluvioso,
extremadamente seco o caluroso o cuando la superficie esté expuesta al sol, o a vientos secos y
calidos.
Si el enfoscado va maestreado, se colocardn maestras de mortero a distancias maximas de 1 m en
cada paio, en esquinas, perimetro del techo y huecos aplicando entre ellas el mortero por capas
hasta conseguir el espesor que serd de un maximo de 2 cm por capa. En los encuentros de fachada y
techo se enfoscard el techo en primer lugar. Si el soporte presenta discontinuidades o diferentes
materiales se colocara tela de refuerzo, tensada y fijada, con solapes minimos de 10 cm a cada lado.
Antes del fraguado del enfoscado se le dara un acabado rugoso, fratasado o brufiido, dependiendo
del revestimiento que se vaya a aplicar sobre él.
Una vez fraguado el enfoscado se procederd al revoco. Si es de mortero de cemento se aplicarad con
llana o proyectado y tendrd un espesor minimo de 8 mm Si es de mortero de cal, se aplicard en dos
capas con fratds, hasta conseguir un espesor minimo de 10 mm. Si es de mortero de resinas, se
dividira la superficie en pafios no superiores a 10 m?, se fijaran cintas adhesivas donde se prevean
cortes que se despegaran una vez endurecido el mortero, y el espesor minimo del revoco sera 1 mm.
En el caso de paramentos verticales con bandas elasticas perimetrales para potenciar el aislamiento
acustico, deben evitarse los contactos entre el enfoscado de la hoja que lleva bandas elasticas y el del
techo en su encuentro con el forjado superior.
El revoco sobre superficies horizontales se reforzara con malla metdlica y se anclara al forjado. Se
respetaran las juntas estructurales. Se evitaran golpes o vibraciones durante el fraguado y no se
admitiran secados artificiales. Una vez trascurridas 24 h de su ejecucién, se mantendra himeda la
superficie hasta que el mortero haya fraguado.

Control, criterios de aceptacion y rechazo y verificaciones en el edificio terminado
Recepcidon de cementos y cales: El control de recepcidn del cemento sera acorde a lo especificado en
el anejo IV del RC-16: a) control de la documentacion: albaran, etiquetado, declaracién de
prestaciones del marcado CE si lo tuviera o certificacion de cumplimiento de requisitos
reglamentarios firmado por persona fisica del fabricante si no contara con marcado CE y distintivos de
calidad si los tuviere. b) inspeccién visual y c) en caso que lo exigiera el responsable de la recepcion,
ensayos de identificacion o complementarios segun anejo VIII del RC-16. Se identificaran el tipo y
clase de cales y, podran realizarse ensayos identificativos o complementarios si no disponen de
distintivo de calidad reconocido.
Se comprobaran la identificacidn, tipo, tamano, distintivos y marcado CE de las arenas.
De los morteros preparados en obra se comprobara el tipo, dosificacion y se realizardn ensayos de
resistencia mecdnica y consistencia con Cono de Abrams. Los morteros envasados o a granel se
comprobara el marcado CE, el tipo y distintivos de calidad. Los morteros que dispongan del distintivo
de la marca "M", pueden quedarse exentos de ensayos, ya que este distintivo verifica la realizacion de
los mismos.
Cada 100 m? se hara un control de la ejecucion comprobando la preparacion del soporte, dosificacion
del mortero, espesor, acabado, planeidad, horizontalidad, verticalidad, disposicidon de los materiales,
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adherencia al soporte, juntas y uniones con otros elementos.
Tolerancias maximas admisibles:
e planeidad: 5 mm por m.

Criterios de medicion y valoracion
En caso de que en el presupuesto del proyecto o el contrato de obra no se especifiquen otros
criterios, se adoptaran las siguientes pautas de medicidn y valoracién:
Se medird la superficie ejecutada deduciendo huecos.

Condiciones de conservacion y mantenimiento
Se exponen a continuacion las condiciones basicas y generales de conservacién y mantenimiento. En
el preceptivo "Libro del Edificio", a redactar tras la finalizacidn de la obra, se incluird mayor detalle de
las mismas.
No fijar o colgar elementos pesados del revoco, sino del elemento resistente.
Cada 3 aiios revision con el fin de detectar la aparicidon de fisuras, desconchados, manchas, falta de
adherencia... informando en su caso a técnico.
En la limpieza periddica del revestimiento, si no esta recubierto por pinturas u otros elementos, se
empleara agua a baja presién con cepillo suave.

GUARNECIDOS y ENLUCIDOS

Descripcion
Revestimientos continuos de pasta de yeso sobre paredes y techos interiores, pudiendo ser
monocapa o bicapa.
Materiales

Yeso:
Irdn acompafiados de la declaracién de prestaciones del marcado CE seguin la norma armonizada
UNE-EN 13279, declarando expresamente la fecha de fabricacién, tiempo de principio de fraguado,
resistencia a compresidon y en su caso reaccidon al fuego, aislamiento directo a ruido aéreo y
resistencia térmica.
Aditivos:
Pueden ser plastificantes, retardadores...
Agua:
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Se admiten todas las aguas potables y las tradicionalmente empleadas. En caso de duda, el agua
cumplirad los mismos requisitos dispuestos en el articulo 29 del Cédigo Estructural para el empleo de
agua para el hormigdn. Se prohibe el uso de aguas de mar o salinas andlogas.

Guardavivos:

Se utilizaran para la protecciéon de aristas verticales de esquina y seran de acero galvanizado,
inoxidable o plastico.

Las caracteristicas higrotérmicas de los materiales contemplados en el proyecto son:

Material Conductividad Densidad Factor de
térmica (Kg/m3) resistencia al
(W/mK) Vapor de agua
Guarnecido y enlucido de yeso 0,570 1150 6

Las caracteristicas de los materiales puestos en obra, tendran las prestaciones sefaladas
anteriormente o superiores, de otro modo, habrdn de ser autorizados previamente por la direccidn
facultativa.
Para mads detalle se tendrd en cuenta lo especificado en el Catalogo de Elementos Constructivos del
Cddigo Técnico de la Edificacion.

Puesta en obra
Antes de revestir de yeso la superficie, debera estar terminada la cubierta del edificio o tener al
menos tres forjados sobre la planta en que se ha de realizar el tendido, se habrdn recibido los cercos
de carpinteria y ganchos, y estaran revestidos los muros exteriores y se habran tapado las
imperfecciones de la superficie soporte que estard limpia, himeda y rugosa.
Se colocaran guardavivos en aristas verticales de esquina que se recibirdn a partir del nivel del rodapié
aplomandolo y punteando con pasta de yeso, la parte desplegada o perforada del guardavivos.
Si el guarnecido es maestreado, se colocaran maestras de yeso de 15 mm de espesor en rincones,
esquinas, guarniciones de huecos, perimetro de techos, a cada lado de los guardavivos y cada 3 m en
un mismo pano. Entre ellas se aplicard yeso, con un espesor maximo de 15 mm para tendidos, 12 mm
para guarnecidos y 3 mm para enlucidos, realizando varias capas para mayores espesores. El tendido
se cortard en juntas estructurales y a nivel de pavimento terminado o linea superior del rodapié.
Cuando el revestimiento se pase por delante del encuentro entre diferentes materiales o en los
encuentros con elementos estructurales se colocara una red de acero galvanizado o poliéster que
minimice la aparicién de fisuras.
El guarnecido o enfoscado sobre el que se va a aplicar el enlucido, debera estar fraguado y tener
consistencia suficiente para no desprenderse al aplicarlo. Los encuentros del enlucido con cajas y
otros elementos recibidos, deberan quedar perfectamente perfilados.
En el caso de paramentos verticales con bandas elasticas perimetrales para potenciar el aislamiento
acustico, deben evitarse los contactos entre el enlucido de la hoja que lleva bandas elasticas y el del
techo en su encuentro con el forjado superior.
El yeso se aplicara a temperaturas mayores de 5 2 C. Una vez amasado no podra afiadirse agua y serd
utilizado inmediatamente desechandose el material amasado una vez que haya pasado el tiempo
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indicado por el fabricante.
La superficie resultante sera plana y estara exenta de coqueras.

Control, criterios de aceptacion y rechazo y verificaciones en el edificio terminado
Se identificara el yeso, que llevara marcado CE y certificado de calidad reconocido. Si la direccion de
obra lo considera se haran ensayos de contenido en conglomerante yeso, tiempo de inicio de
fraguado, resistencia a compresion y flexién, dureza superficial, adherencia, resistencia y reaccién al
fuego, aislamiento al ruido aéreo y conductividad térmica.
Se haran controles del tipo de yeso, temperatura del agua de amasado, cantidad de agua de amasado,
condiciones previas al tendido, pasta empleada, ejecucién de maestras, repaso con yeso tamizado,
planeidad, horizontalidad, espesor, interrupcion del tendido, fijacién de guardavivos, aspecto del
revestimiento, adherencia al soporte y entrega a otros elementos.
Las tolerancias maximas admisibles seran:

planeidad: 3 mm/m o 15 mm en total.

Criterios de medicién y valoracion
En caso de que en el presupuesto del proyecto o el contrato de obra no se especifiquen otros
criterios, se adoptaran las siguientes pautas de medicidn y valoracién:
Se medird la superficie ejecutada, deduciendo huecos.

Condiciones de conservacion y mantenimiento
Se exponen a continuacion las condiciones bdsicas y generales de conservacidon y mantenimiento. En
el preceptivo "Libro del Edificio", a redactar tras la finalizacién de la obra, se incluird mayor detalle de
las mismas.
Los elementos que se fijen al paramento tendran los soportes anclados a la tabiqueria .
El yeso permanecera seco, con un grado de humedad inferior al 70% y alejado de salpicados de agua.
Se inspeccionard anualmente su estado para comprobar que no han aparecido fisuras de importancia,
desconchados o abombamientos.

ALICATADOS

Descripcion

Baldosas ceramicas o mosaico ceramico de vidrio como acabado en paramentos verticales interiores.
Materiales

Baldosas:

Pueden ser gres esmaltado, porceldnico o rustico, baldosin catalan, barro cocido o azulejo. No estara

esmaltado en la cara posterior ni en los cantos.

Mosaico:

De piezas ceramicas de gres o esmaltadas, o de baldosines de vidrio.

Material de agarre:
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Puede aplicarse una capa gruesa de mortero tradicional, o una capa de regularizacién y sobre ella una
capa fina de adhesivos cementosos, adhesivos de dispersidon o adhesivos de resinas de reaccion. Los
adhesivos seran eldsticos, no téxicos e inalterables al agua. La determinacion del tipo de adhesivo se
realizard en funcién del tipo de soporte, su absorcidon y el formato de la baldosa segun las
recomendaciones publicadas por AFAM y del fabricante.

Las mezclas preparadas, envasadas o a granel llevaran el nombre del fabricante, la cantidad de agua a
anadir para obtener las resistencias deseadas y dispondran de garantia documental del cumplimiento
del marcado CE y deberan cumplir las condiciones indicadas en las normas armonizadas UNE-EN 998-
2 para morteros de albafiileria o la UNE-EN 12004 para adhesivos.

Los adhesivos llevardn impreso en su embalaje, ademas de la especificacidon del propio marcado CE y
el tipo y clase de adhesivo, las instrucciones de uso que al menos determinaran la proporcion de
mezcla, tiempo de maduracioén, vida util, modo de aplicacién, tiempo abierto, tiempo hasta rejuntado
y hasta permitir el trafico y dmbito de aplicacién.

Material de rejuntado:

Lechada de cemento Pértland, mortero de juntas con o sin aditivo polimérico, mortero de resinas de
reaccion y se puede hacer un relleno parcial de juntas con tiras compresibles.

Las caracteristicas higrotérmicas de los materiales contemplados en el proyecto son:

Material Conductividad térmica Densidad Factor de
(W/mK) (Kg/m3) resistencia al Vapq
de agua
Plagueta o baldosa ceramica 1,000 2000 30
Plagueta o baldosa de gres 2,300 2500 30

Las caracteristicas de los materiales puestos en obra, tendrdn las prestaciones sefialadas
anteriormente o superiores, de otro modo, habran de ser autorizados previamente por la direccién
facultativa.
Para mas detalle se tendra en cuenta lo especificado en el Catalogo de Elementos Constructivos del
Cédigo Técnico de la Edificacion.

Puesta en obra
La superficie a revestir estara limpia, sin deformaciones, rugosa y ligeramente himeda si el recibido
se va a hacer con mortero y seca (humedad maxima del 3 %) y perfectamente plana si se hace con
pasta adhesiva. Sobre superficies de hormigdn es necesario esperar entre 40 y 60 dias después del
hormigonado. Si es necesario se picara la superficie o se le aplicard una imprimacion para aumentar la
adherencia y se aplicaran productos especiales para endurecer superficies disgregables.
Si el recibido se hace con mortero de cemento se aplicard una capa de entre 1y 1,5 cm tras lo que se
colocaran los azulejos, que han de haber estado sumergidos en agua y oreados a la sombra durante
12 h, golpeandolos con la paleta y colocando cuias de madera entre ellos. El rejuntado se hard 24 h
después de la colocacion, con lechada de cemento si las juntas tienen una anchura menor de 3 mm vy
con mortero de cemento con arena muy fina si la anchura es mayor. La anchura minima de las juntas
serd de 1,5 mm. También podrdn utilizarse materiales especiales de rejuntado en cuyo caso se
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atenderd lo dispuesto en las instrucciones del fabricante.

Si el recibido se hace con adhesivos, se aplicard con llana una capa de entre 2 y 3 mm de espesor,
pasando por la superficie una llana dentada, o bien se aplicara sobre la cara posterior del azulejo y
tras la colocacion se cuidard en limpiar el exceso de adhesivo entre juntas antes de que endurezca.
Durante la colocacién la temperatura serd de entre 5y 302 C, no habra soleacién directa ni corrientes
de aire.

Se mantendran las juntas estructurales del edificio. Se realizaran juntas de dilatacidn en superficies
mayores de 40 m? o en longitudes mayores de 8 m en interiores y 6 m en exteriores.

Los taladros que se realicen en el azulejo tendrdn un diametro de 1 cm mayor que las tuberias que los
atraviesan.

Control, criterios de aceptacion y rechazo y verificaciones en el edificio terminado

Las baldosas tendrdan marca AENOR y en usos exigentes o cuando lo disponga la direccién de obra se
les hardn ensayos de caracteristicas dimensionales, resistencia a flexion, a manchas después de la
abrasidn, pérdida de brillo, resistencia al rayado, deslizamiento a la helada y resistencia quimica.

El control de recepcidon del cemento serd acorde a lo especificado en el anejo IV del RC-16: a) control
de la documentacion: albaran, etiquetado, declaracion de prestaciones del marcado CE si lo tuviera o
certificacién de cumplimiento de requisitos reglamentarios firmado por persona fisica del fabricante si
no contara con marcado CE y distintivos de calidad si los tuviere. b) inspeccidn visual y c) en caso que
lo exigiera el responsable de la recepcion, ensayos de identificacion o complementarios segun anejo
VIl del RC-16.

Se comprobaran la identificacidn, tipo, tamano, distintivos y marcado CE de las arenas.

De los morteros preparados en obra se comprobara el tipo, dosificacion y se realizaran ensayos de
resistencia mecanica y consistencia con Cono de Abrams. Los morteros envasados o a granel se
comprobara el marcado CE, el tipo y distintivos de calidad.

Se hard un control de la aplicacidén del mortero de agarre o de la pasta adhesiva, cortes y taladros en
azulejos, juntas, planeidad, horizontalidad, verticalidad, humedad del paramento, aparejo, recibido de
baldosas y adherencia entre el paramento y el material de agarre.

En el caso de utilizar adhesivos se requerira marcado CE y en su caso los distintivos de calidad que
disponga.

En el caso de paramentos verticales con bandas elasticas perimetrales para potenciar el aislamiento
acustico, deben evitarse los contactos entre el alicatado de la hoja que lleva bandas elasticas y el
techo en su encuentro con el forjado superior.

Las tolerancias maximas admisibles seran:

Planeidad: +-1 mm entre baldosas adyacentes y 2 mm/2 m en todas las direcciones.

Desviacion maxima: +-4 mm por 2 m.

Espesor de la capa de mortero: +-0,5 cm.

Paralelismo entre juntas: +-1mm/m.

Criterios de medicion y valoracion
En caso de que en el presupuesto del proyecto o el contrato de obra no se especifiquen otros
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criterios, se adoptaran las siguientes pautas de medicidn y valoracién:
Se medird la superficie ejecutada, deduciendo huecos mayores de 0,5 m2.

Condiciones de conservacion y mantenimiento
Se exponen a continuacién las condiciones bdsicas y generales de conservacidon y mantenimiento. En
el preceptivo "Libro del Edificio", a redactar tras la finalizacién de la obra, se incluird mayor detalle de
las mismas.
La fijacién de pesos sobre la pared se realizard sobre el soporte, procurando realizar los taladros en
medio de las piezas hasta alcanzar la base del alicatado.
Limpieza del paramento con agua y detergente no abrasivo y una esponja.
Se realizard comprobacién de la erosién mecanica, quimica, humedad, desprendimientos, grietas y
fisuras cada 5 afios.

CHAPADOS
Descripcion
Revestimiento de paramentos de fabrica con placas de piedra natural o artificial, anclados al soporte
0 a un sistema de perfiles.
Materiales
Piedra:
Puede ser natural (pizarra, granito, caliza, marmol o arenisca) o artificial. Las piedras serdn
compactas, homogéneas, no estaran fisuradas ni meteorizadas y en el caso del marmol no tendra
masas terrosas. Irdn acompafiadas de la declaracién de prestaciones del marcado CE segun la norma
armonizada UNE-EN 1469, declarando expresamente la resistencia a la flexion, resistencia al anclaje,
al choque térmico, a la heladicidad, permeabilidad, densidad aparente y caracteristicas de
comportamiento al fuego.
Fijacion:
Las placas pueden ir fijadas directamente al soporte mediante morteros de cemento, adhesivos o
pueden anclarse a un sistema de perfiles de acero inoxidable, galvanizado, aluminio anodizado o
lacado.
Las mezclas preparadas, envasadas o a granel de mortero llevaran el nombre del fabricante, la
cantidad de agua a afiadir para obtener las resistencias deseadas. Los adhesivos llevaran impreso en
su embalaje, ademas de la especificacion del propio marcado CE vy el tipo y clase de adhesivo, las
instrucciones de uso que al menos determinaran la proporcidon de mezcla, tiempo de maduracion,
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vida util, modo de aplicacién, tiempo abierto, tiempo hasta rejuntado y ambito de aplicacién.
Dispondrdan de garantia documental del cumplimiento del marcado CE segun las normas armonizadas
UNE-EN 998-2 para morteros de albaiiileria o la UNE-EN 12004 para adhesivos. La determinacién del
tipo de adhesivo se realizarad en funcion del tipo de soporte, su absorcion y el formato de la baldosa
segun las recomendaciones publicadas por AFAM y del fabricante.

Sellado:

Como material de sellado de juntas se utilizard lechada de cemento o materiales especificos
empleando masilla de poliuretano en juntas de dilatacién.

Las caracteristicas higrotérmicas de los materiales contemplados en el proyecto son:

Material Conductividad térmica Densidad Factor de resistencia al
(W/mK) (Kg/m3) Vapor de agua

Granito 2,800 2600 10000

Arenisca 3,000 2400 50

Caliza 1,700 2095 150

Marmol 3,500 2700 10000

Las caracteristicas de los materiales puestos en obra, tendrdn las prestaciones sefialadas
anteriormente o superiores, de otro modo, habrdn de ser autorizados previamente por la direccidn
facultativa.
Para mas detalle se tendra en cuenta lo especificado en el Catalogo de Elementos Constructivos del
Cédigo Técnico de la Edificacion.

Puesta en obra
La fabrica que sustente el chapado tendra suficiente resistencia para soportar el peso de éste, estard
limpia y sin deformaciones.
Para colocacion con mortero, tras el replanteo se humedeceran las partes de fabrica que vayan a
estar en contacto con mortero y las piezas de absorcién mayor del 0,5 %.
El recibido de las placas con mortero se hara de forma que quede una capa continua y no queden
huecos detrds del revestimiento. En el exterior, las juntas entre placas tendran una anchura minima
de 4 mm y se rellenaran con mortero de cal con arena fina o material de sellado especifico.
Cuando la altura de la fachada a revestir sea mayor a la de una planta o se empleen placas grandes,
éstas se recibirdn ademads con anclajes vistos u ocultos. La unién entre la placa y el anclaje puede
hacerse mediante un sistema de perfiles quedando vistos u ocultos, que a su vez ird sujeto al soporte
de forma mecanica.
En fachadas con cdmara de aire ventilada, si se hacen agujeros en el aislamiento habra que volverlos a
rellenar con el mismo aislamiento.
Se respetardn todas las juntas del edificio. No se anclardn al aplacado ninglin elemento como
carpinterias, barandillas... sin la aprobacion de la direccidn facultativa.

Control, criterios de aceptacion y rechazo y verificaciones en el edificio terminado
Se identificaran las placas de piedra y se comprobaran sus medidas y tolerancias y que no tengan
desperfectos. si la direcciéon de obra lo dispone se haran ensayos de absorcidn, peso especifico,
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resistencia a heladas y a compresion.
Tan solo se permitiran grietas, inclusiones, cavidades, estiolitas y vetas en piedras en las que son
propias de su naturaleza y ademas no afectan negativamente a sus caracteristicas.
El recubrimiento anddico del aluminio llevard marca EWAA EURAS vy los elementos de acero marca
AENOR.
El control de recepcién del cemento serd acorde a lo especificado en el anejo IV del RC-16: a) control
de la documentacion: albaran, etiquetado, declaracion de prestaciones del marcado CE si lo tuviera o
certificacién de cumplimiento de requisitos reglamentarios firmado por persona fisica del fabricante si
no contara con marcado CE y distintivos de calidad si los tuviere. b) inspeccidn visual y c) en caso que
lo exigiera el responsable de la recepcién, ensayos de identificacion o complementarios seglin anejo
VIl del RC-16.
Se comprobaran la identificacidn, tipo, tamano, distintivos y marcado CE de las arenas.
De los morteros preparados en obra se comprobard el tipo, dosificacion y se realizardn ensayos de
resistencia mecanica y consistencia con Cono de Abrams. Los morteros envasados o a granel se
comprobara el marcado CE, el tipo y distintivos de calidad.
En el caso de utilizar adhesivos se requerird marcado CE y en su caso los distintivos de calidad que
disponga.
Antes de comenzar la colocacién de las placas se comprobara el replanteo y que el soporte esté liso,
las caracteristicas de los anclajes y que su colocacién sea como lo indicado en proyecto y en las
prescripciones del fabricante. Se comprobara el rejuntado, aplomado y planeidad de las piezas.
Las tolerancias maximas admisibles seran:

e Dimensiones: <600 mm de lado +-1 mm y >60 mm +- 1,5 mm.

e Espesor:+-10% entre 12 y 30 mm / +- 3 mm entre 30 y 80 mm y +- 5mm mayor 80 mm.

e Desplome:1/1000 hacia el interior, nada hacia el exterior.

e Planeidad: 0,2 % de la longitud de la placa y siempre menor de 3 mm..

e Didmetro de taladro y anclaje: +1 mm.

Criterios de medicién y valoracion
En caso de que en el presupuesto del proyecto o el contrato de obra no se especifiquen otros
criterios, se adoptaran las siguientes pautas de medicidn y valoracién:
Se medird la superficie ejecutada, deduciendo huecos mayores de 0,5 m2.
Condiciones de conservacion y mantenimiento

Se exponen a continuacion las condiciones basicas y generales de conservacion y mantenimiento. En
el preceptivo "Libro del Edificio", a redactar tras la finalizacién de la obra, se incluird mayor detalle de
las mismas.
La fijacion de pesos se realizara sobre el soporte, procurando realizar los taladros en medio de las
piezas hasta alcanzar la base del chapado.
Para la limpieza de este tipo de revestimientos se utilizard agua y cepillo o en los casos en los que se
necesiten limpiezas mas profundas se pueden proyectar abrasivos o se realizar una limpieza con
productos quimicos.
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Revision del chapado para detectar posibles desconchados, fisuras, abombamientos, exfoliacion...
cada 5 anos.

PINTURAS

Descripcion
Revestimientos continuos de paramentos y elementos de estructura, carpinteria, cerrajeria y
elementos de instalaciones, situados al interior o exterior, con pinturas y barnices como acabado
decorativo o protector.

Materiales
Pinturas y barnices:
Pueden ser pinturas al temple, a la cal, al silicato, al cemento, plastica... que se mezclaran con agua.
También pueden ser pinturas al dleo, al esmalte, martelé, laca nitroceluldsica, barniz, pintura a la
resina vinilica, bituminosas...que se mezclardn con disolvente organico.
También estaran compuestas por pigmentos normalmente de origen mineral y aglutinantes de origen
organico, inorganico y plastico, como colas celulésicas, cal apagada, silicato de sosa, cemento blanco,
resinas sintéticas, etc.
Aditivos:
Se afiadiran en obra y serdn antisiliconas, aceleradores de secado, matizantes de brillo, colorantes,
tintes, disolventes, etc.
Imprimacion:
Puede aplicarse antes que la pintura como preparacién de la superficie. Pueden ser imprimaciones
para galvanizados y metales no férreos, anticorrosiva, para madera y selladora para yeso y cemento.

Puesta en obra
La superficie de aplicacion estara limpia, lisa y nivelada, se lijard si es necesario para eliminar
adherencias e imperfecciones y se plasteceran las coqueras y golpes. Estara seca si se van a utilizar
pinturas con disolventes organicos y se humedecerd para pinturas de cemento. Si el elemento a
revestir es madera, ésta tendra una humedad de entre 14 y 20 % en exterior o de entre 8 y 14 % en
interior. Si la superficie es de yeso, cemento o albaiiileria, la humedad maxima serd del 6 %. El secado
de la pintura sera natural con una temperatura ambiente entre 6 y 28 2 C, sin soleamiento directo ni
lluvia y la humedad relativa menor del 85 %. La pintura no podra aplicarse pasadas 8 horas después
de su mezcla, ni después del plazo de caducidad.
Sobre superficies de yeso, cemento o albaiiileria, se eliminaran las eflorescencias salinas y las
manchas de moho que también se desinfectaran con disolventes funguicidas.
Si la superficie es de madera, no tendrd hongos ni insectos, se saneara con funguicidas o insecticidas y
eliminara toda la resina que pueda contener.
En el caso de tratarse de superficies con especiales caracteristicas de acondicionamiento acustico, se
garantizard que la pintura no merma estas condiciones.
Si la superficie es metdlica se aplicara previamente una imprimacién anticorrosiva.
En la aplicacién de la pintura se tendrd en cuenta las instrucciones indicadas por el fabricante
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especialmente los tiempos de secado indicados.
Por tipos de pinturas:

e Pintura al temple: se aplicard una mano de fondo con temple diluido hasta la impregnacién de los
poros, y una mano de temple como acabado.

e Pintura a la cal: se aplicard una mano de fondo con pintura de cal diluida hasta la impregnacidn de los
poros, y dos manos de acabado.

e Pintura al cemento: Se protegeran las carpinterias. El soporte ha de estar ligeramente humedecido,
realizando la mezcla en el momento de la aplicacion.

e Pintura al silicato: se protegera la carpinteria y vidrieria para evitar salpicaduras, la mezcla se hard en
el momento de la aplicacion, y se daran dos manos.

e Pintura plastica: si se aplica sobre ladrillo, yeso o cemento, se aplicard una imprimacion selladora y
dos manos de acabado. Si se aplica sobre madera, se dard una imprimacién tapaporos, se
plasteceran las vetas y golpes, se lijara y se daran dos manos.

e Pintura al dleo: se aplicara una imprimacién, se plastecerdn los golpes y se daran dos manos de
acabado.

e Pintura al esmalte: se aplicard una imprimacion. Si se da sobre yeso cemento o madera se plastecer3,
se dard una mano de fondo y una de acabado. Si se aplica sobre superficie metalica llevard dos
manos de acabado.

e Barniz: se dard una mano de fondo de barniz diluido, se lijard y se daran dos manos de acabado.

Control, criterios de aceptacion y rechazo y verificaciones en el edificio terminado
El envase de las pinturas llevara una etiqueta con las instrucciones de uso, capacidad del envase,
caducidad y sello del fabricante.
Se identificaran las pinturas y barnices que llevaran marca AENOR, de lo contrario se haran ensayos
de determinacién de tiempo de secado, de la materia fija y volatil y de la adherencia, viscosidad,
poder cubriente, densidad, peso especifico, resistencia a inmersion, plegado, y espesor de pintura
sobre el material ferromagnético.
Se comprobard el soporte, su humedad, que no tenga restos de polvo, grasa, eflorescencias, éxido,
moho...que esté liso y no tenga asperezas o desconchados. Se comprobara la correcta aplicacion de la
capa de preparacion, mano de fondo, imprimacién y plastecido. Se comprobard el acabado, la
uniformidad, continuidad y nimero de capas, que haya una buena adherencia al soporte y entre
capas, que tenga un buen aspecto final, sin desconchados, bolsas, cuarteamientos...que sea del color
indicado, y que no se haga un secado artificial.

Criterios de medicion y valoracion
En caso de que en el presupuesto del proyecto o el contrato de obra no se especifiquen otros
criterios, se adoptaran las siguientes pautas de medicidn y valoracién:
Se medird la superficie ejecutada, deduciendo huecos mayores de 2 m2.

Condiciones de conservacidon y mantenimiento
Se exponen a continuacién las condiciones bdsicas y generales de conservacidon y mantenimiento. En
el preceptivo "Libro del Edificio", a redactar tras la finalizacién de la obra, se incluird mayor detalle de
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las mismas.

Evitar los golpes, rozamientos y humedades. La limpieza se realizard con productos adecuados al tipo
de pintura aplicada.

Cada 3 afios se revisard el estado general y en su caso se optara por el repintado o reposicion de la
misma.

2.8.2 SUELOS

Segln lo dispuesto en el Cédigo Técnico de la Edificacidn, el suelo debe cumplir las condiciones
siguientes:

a) no presentard imperfecciones o irregularidades que supongan una diferencia de nivel de mas de 6
mm;

b) los desniveles que no excedan de 50 mm se resolveran con una pendiente que no exceda el

25%;

) en zonas interiores para circulacién de personas, el suelo no presentara perforaciones o huecos por
los que pueda introducirse una esfera de 15 mm de didmetro.

En zonas de circulacion no se podra disponer un escaldn aislado, ni dos consecutivos.

Excepto en edificios de uso Residencial Vivienda, la distancia entre el plano de una puerta de acceso a
un edificio y el escalén mas préximo a ella serd mayor que 1200 mm y que la anchura de la hoja.

d) en el caso de suelos flotantes, se cuidard que el material aislante cubra toda la superficie del
forjado y no se vea interrumpida su continuidad y evitando también los contactos rigidos con los
paramentos perimetrales.

2.8.3 FALSOS TECHOS

CONTINUOS

Descripcion
Techos suspendidos de escayola o cartén-yeso, sin juntas aparentes, colocados en el interior de
edificios.

Materiales
El fabricante y/o suministrador deberd garantizar documentalmente el cumplimiento del marcado CE.
Debera indicar las condiciones de reaccién y resistencia al fuego, emisién de amianto y formaldehido,
fragilidad, resistencia a traccién por flexién, capacidad de soporte de carga, seguridad eléctrica,
aislamiento y absorcién acustica, conductividad térmica y durabilidad segun lo sefialado en la norma
armonizada UNE-EN 13.964.
Paneles:
Serdn de escayola o cartdon-yeso.
Contardn con marcado CE tanto las placas: yeso laminado EN 520, yeso laminado reforzado con fibras
UNE-EN 15283-1+A1, placas de escayola EN 14.229, placasa de trillaje EN 14566, paneles compuestos
para aislamiento EN 13950, como los distintos accesorios como material de juntas, perfileria,
molduras...
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El yeso puede llevar aditivos hidréfugos, que aumenten la dureza, resistentes al fuego, etc. Su
contenido de humedad sera inferior al 10% en peso.

Deberdn presentarse lisos, con caras planas, aristas y angulos rectos, sin defectos como fisuras,
abolladuras, asperezas y se cortardn sin dificultad.

Durante el transporte y almacenamiento estaran protegidas contra la intemperie.

Elementos de suspension:

Podran ser varillas de acero galvanizado, cafias y cuerdas de esparto y canamo revestidas de escayola,
y perfiles de acero galvanizado o aluminio con espesor minimo de anodizado de 10 micras.

Elementos de fijacidn:

Para fijacion a forjado se usaran clavos de acero galvanizado, tacos de material sintético, hembrilla
roscada de acero galvanizado y pellada de escayola y fibras vegetales o sintéticas. Para fijacidn al falso
techo se usaran alambre de acero recocido y galvanizado, y pellada de escayola y fibras vegetales o
sintéticas.

Si se utilizan elementos de fijacion mecanica como clavos, tornillos y grapas dispondran de marcado
CE segun UNE-EN 14566+A1 definiendo caracteristicas de reaccién al fuego, resistencia a flexién y
emisién de sustancias peligrosas.

Relleno entre juntas:

Serd de pasta de escayola y fibras vegetales o sintéticas. Se entregara la declaracidon de prestaciones
del marcado CE segun la norma armonizada UNE-EN 13279, declarando expresamente la fecha de
fabricacién, tiempo de principio de fraguado.

Las caracteristicas higrotérmicas de los materiales contemplados en el proyecto son:

Material Conductividad térmica Densidad Factor de
(W/mK) (Kg/m3) resistencia al
Vapor de
agua
Placas de yeso o escayola 0,250 825 4

Las caracteristicas de los materiales puestos en obra, tendran las prestaciones sefialadas
anteriormente o superiores, de otro modo, habrdn de ser autorizados previamente por la direccién
facultativa.
Para mas detalle se tendra en cuenta lo especificado en el Catalogo de Elementos Constructivos del
Cédigo Técnico de la Edificacion.
Puesta en obra
Las placas de escayola podran fijarse mediante varillas, que tendran los ganchos cerrados en los
extremos. El extremo superior se sujetara al elemento de fijacion y el inferior a la armadura de la
placa con alambre de atado. Como minimo se pondrdn 3 fijaciones por cada m? no alineadas y
uniformemente repartidas. En vez de varillas podran colocarse cafias o cuerdas de esparto y canamo
revestidas de escayola recibidas con pasta de escayola y fibras vegetales o sintéticas.
Las placas de cartdn yeso se fijardan mediante una estructura metalica, simple o doble, compuesta por
perfiles, fijados al forjado a tresbolillo o por medio de montantes. Si el forjado es de hormigén se
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usaran clavos de acero galvanizado, si son bloques de entrevigado se usaran tacos de material
sintético y hembrilla roscada de acero galvanizado y si es de viguetas se usara abrazadera de chapa
galvanizada.
Las planchas se colocaran con un contenido de humedad del 10 % de su peso. Quedaran separadas un
minimo de 5 mm de los paramentos y se dejaran juntas de dilatacién cada 10 m, formadas por un
trozo de plancha recibida con pasta de escayola en un lado y el otro libre. Las juntas se rellenaran con
pasta de escayola y fibras vegetales o sintéticas.
En caso de situar material aislante sobre las placas se cuidard de que este se disponga de manera
continua. En el caso de instalar luminarias, estas no mermaran el aislamiento del falso techo. Se
sellaran todas las juntas perimétricas y se cerrara el plenum especialmente en la separacion con otras
estancias.

Control, criterios de aceptacion y rechazo y verificaciones en el edificio terminado
Se inspeccionaran todos los materiales empleados, placas de escayola, de yeso, perfiles, etc.
comprobando su tipo, material, dimensiones, espesores, caracteristicas, proteccion y acabados.
Llevaran distintivos AENOR, EWAA EURAS u otro certificado de calidad reconocido. Si la direccién
facultativa lo ordena se haran ensayos de aspecto y dimensiones, planeidad, desviacidon angular, masa
por unidad de superficie y humedad. A los yesos y escayolas de identificacién, tipo, muestreo, agua
combinada, indice de pureza, contenido de SO4Ca+1/2H20, determinacién del ph, finura de molido,
resistencia a flexotraccion, y trabajabilidad.
No se admitiran errores de planeidad mayores de 4 mm por 2 m.

Criterios de mediciéon y valoracion
En caso de que en el presupuesto del proyecto o el contrato de obra no se especifiquen otros
criterios, se adoptaran las siguientes pautas de medicidn y valoracién:
Se medird la superficie ejecutada deduciendo huecos mayores de 0.5 m2.

Condiciones de conservacion y mantenimiento
Se exponen a continuacién las condiciones bdsicas y generales de conservacidon y mantenimiento. En
el preceptivo "Libro del Edificio", a redactar tras la finalizacién de la obra, se incluird mayor detalle de
las mismas.
No se suspenderan objetos o mobiliario del mismo. En caso de necesitar colgar elementos pesados se
anclaran al elemento resistente superior.
Permanecera con un grado de humedad inferior al 70 % y alejado de salpicados de agua.
En el proceso de pintado se ha de tener en cuenta el empleo de pinturas compatibles con escayolas y
yesos.
Cada 3 anos se realizard una inspeccion visual para comprobar su estado general y la apariciéon de
fisuras, desconchados, o desprendimientos.

PLACAS
Descripcion
Techos de placas de escayola o carton-yeso, suspendidos mediante entramados metdlicos vistos o no,
en el interior de edificios.
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Materiales
El fabricante y/o suministrador deberd garantizar documentalmente el cumplimiento del marcado CE
facilitando la declaracién de prestaciones. Debera indicar las condiciones de reaccion y resistencia al
fuego, emisién de amianto y formaldehido, fragilidad, resistencia a traccién por flexién, capacidad de
soporte de carga, seguridad eléctrica, aislamiento y absorcién acustica, conductividad térmica vy
durabilidad segun lo sefialado en la norma armonizada UNE-EN 13.964.
Placas y paneles prefabricados:
Placas con un alma de yeso revestido con cartdn por ambas caras y paneles formados por dos placas
unidas mediante cola a un alma celular de lana de roca, fibra de vidrio o cartén. El yeso puede llevar
aditivos hidréfugos, que aumenten la dureza, resistentes al fuego, etc. Su contenido de humedad sera
inferior al 10% en peso.
Deberan presentarse lisos, con caras planas, aristas y dngulos rectos, sin defectos como fisuras,
abolladuras, asperezas y se cortardn sin dificultad.
Durante el transporte y almacenamiento estaran protegidas contra la intemperie y el fabricante las
suministrard correctamente etiquetadas y dispondran de marcado CE aportando la declaracion de
prestaciones y para paneles divisores de sectores de incendio o protectores de la estructura informe
de ensayo inicial de tipo expedido por laboratorio notificado con valores de resistencia y reaccién al
fuego.
También pueden ser empleadas placas de yeso laminado reforzado con fibras en cuyo caso contaran
con marcado CE segiin UNE-EN 15283-1+A1 especificando caracteristicas mecanicas, comportamiento
frente al fuego, propiedades acusticas, permeabilidad al vapor de agua, resistencia térmica, sustancias
peligrosas, dimensiones y tolerancias y en su caso capacidad de absorcion de agua, dureza superficial,
cohesion del alma a alta temperatura y resistencia al impacto.
Elementos de fijacidn:
Como elemento de suspensidn se podran utilizar varillas roscada de acero galvanizado, perfiles
metalicos galvanizados y tirantes de reglaje rdpido. Para fijacién al forjado se puede usar varilla
roscada de acero galvanizado, clavo con un lado roscado para colocar tuerca y abrazadera de chapa
galvanizada. Para fijacién de la placa se pueden usar perfiles en T de aluminio de chapa de acero
galvanizado y perfil en U con pinza a presidn. Para el remate perimetral se podran usar perfiles
angulares de aluminio o de chapa de acero galvanizado.
Las caracteristicas higrotérmicas de los materiales contemplados en el proyecto seran:
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Cddigo Técnico de la Edificacion.

Puesta en obra
Si el forjado es de bloques de entrevigado, se colocaran las varillas roscadas, a distancias maximas de
120 cm entre si, unidas por el extremo superior a la fijacion y por el inferior al perfil en T mediante
manguito. Si el forjado es de viguetas se usara abrazadera de chapa galvanizada fijada al ala de Ia
vigueta. Se colocaran los perfiles en T de chapa, nivelados, a distancias determinadas por las
dimensiones de las placas y a la altura prevista. Como elemento de remate se colocaran perfiles LD de
chapa, a la altura prevista, sujetos mediante tacos y tornillos de cabeza plana a distancias maximas de
500 mm entre si. Posteriormente se colocardn las placas, comenzando por el perimetro, apoyando
sobre el angulo de chapa y los perfiles en T. Las placas quedaran unidas a tope longitudinalmente.
Para la colocacién de luminarias y otros elementos se respetard la modulacion de placas,
suspensiones y arriostramiento. El falso techo quedara nivelado y plano.
En caso de situar material aislante sobre las placas se cuidard de que este se disponga de manera
continua. En el caso de instalar luminarias, estas no mermaran el aislamiento del falso techo. Se
sellaran todas las juntas perimétricas y se cerrara el plenum especialmente en la separacion con otras
estancias.

Control, criterios de aceptacion y rechazo y verificaciones en el edificio terminado
Se inspeccionaran todos los materiales empleados, placas de escayola, de yeso, perfiles, etc.,
comprobando su tipo, material, dimensiones, espesores, caracteristicas, proteccién y acabados.
Llevaran distintivos AENOR, EWAA EURAS u otro certificado de calidad reconocido. Si la direccién
facultativa asi lo dispone se haran ensayos de aspecto y dimensiones, planeidad, desviacién angular,
masa por unidad de superficie, humedad, resistencia a flexotraccién, y choque duro.
El perfil laminado y chapas, se les haran ensayos de tolerancias dimensionales, limite el3stico,
resistencia y alargamiento de rotura, doblado simple, Resiliencia Charpy, Dureza Brinell, andlisis
guimicos determinando su contenido en Cy S. a los perfiles de aluminio anodizado se haran ensayos
de medidas y tolerancias, espesor y calidad del sellado del recubrimiento anddico.
Se haran inspecciones de revestimiento, comprobando las fijaciones, planeidad, elementos de
remate, de suspension y de arriostramiento, separacion entre varillas, nivelacién, aparejo, uniones
entre placas, a perfiles, a paramentos verticales y a soporte, aspecto de placas y juntas. No se
admitiran errores de planeidad mayores de 4 mm por 2 m.
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En caso de que en el presupuesto del proyecto o el contrato de obra no se especifiquen otros
criterios, se adoptaran las siguientes pautas de medicidn y valoracion:
Se medird la superficie ejecutada deduciendo huecos mayores de 0.5 m2.

Condiciones de conservacidon y mantenimiento

Se exponen a continuacion las condiciones basicas y generales de conservacion y mantenimiento. En
el preceptivo "Libro del Edificio", a redactar tras la finalizacién de la obra, se incluird mayor detalle de
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las mismas.

No se suspenderan objetos o mobiliario del mismo. En caso de necesitar colgar elementos pesados se
anclaran al elemento resistente superior.

Permanecera con un grado de humedad inferior al 70 % y alejado de salpicados de agua.

En el proceso de pintado se ha de tener en cuenta el empleo de pinturas compatibles con escayolas y
yesos.

Cada 3 afos se realizard una inspeccion visual para comprobar su estado general y la aparicién de
fisuras, desconchados, o desprendimientos.

Logrofio, marzo de 2.025

El Ingeniero Industrial

Fdo: Fernando Sainz de Ugarte Fernandez
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1 Memoria

1.1 Memoria Informativa

Datos de la Obra

El presente Estudio Basico de Seguridad y Salud se redacta para la obra: PROYECTO DE ADAPTACION
DE NAVE INDUSTRIAL COMO TALLER DE REPARACION DE VEHICULOS que va a ejecutarse en CALLE
PESCADORES 1 NAVE 1 LOGRONO (LA RIOJA)

El promotor es TALLERES ELITE S.C.

El presupuesto de ejecucidon material de las obras es de: 9.524,47 euros.
Se prevé un plazo de ejecucion de las mismas de: 2 meses.

La superficie total construida es de: 211,00 m2.

El nimero total de operarios previstos que intervengan en la obra en sus diferentes fases es de: 3
trabajadores.

Objeto Estudio Basico Seguridad y Salud

Segun se establece en el Real Decreto 1.627/1997, por el que se establecen disposiciones minimas de
seguridad y salud en las obras de construccion, el promotor estd obligado a encargar la redaccion de
un estudio basico de seguridad y salud en los proyectos de obras en que no se den alguno de los
supuestos siguientes:

a) Que el presupuesto de ejecucion por contrata incluido en el proyecto sea igual o superior a

450.759 euros.

b) Que la duracidn estimada sea superior a 30 dias laborables, empledndose en algin momento a

mas de 20 trabajadores simultdneamente.

¢) Que el volumen de mano de obra estimada, entendiendo por tal la suma de los dias de trabajo

del total de los trabajadores en la obra, sea superior a 500.

d) Las obras de tuneles, galerias, conducciones subterraneas y presas.
Dado que la obra en cuestién no queda enmarcada entre los grupos anteriores el promotor CAFES
TEMPLO FOOD SERVICES S.L.U. con domicilio en AVDA MENDAVIA N2 7 LOGRONO (LA RIOJA) y N.I.F.
B83458729 ha designado al firmante de este documento para la redaccidon del Estudio Bdasico de
Seguridad y Salud de la obra.
En este Estudio Bdsico se realiza descripciéon de los procedimientos, equipos técnicos y medios
auxiliares que van a utilizarse previsiblemente, identificando los riesgos laborales y especificando las
medidas preventivas y protecciones técnicas tendentes a eliminar, controlar y reducir dichos riesgos.
Este E.B.S.S. servird de base para la redaccién del Plan de Seguridad y Salud por parte de cada
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Contratista interviniente en la obra en el que se analizaran, estudiaran, desarrollardan y
complementaran las previsiones contenidas en este EBSS, adaptando a sus propios recursos, equipos
y procesos constructivos. En ningln caso las modificaciones planteadas en el PSS podran implicar
disminucion de los niveles de proteccidn previstos.

Técnicos

La relacidn de técnicos intervinientes en la obra es la siguiente:
Técnico Redactor del Proyecto de Ejecucidén: Fernando Sainz de Ugarte.
Titulacién del Proyectista: Ingeniero Industrial.

Director de Obra: Fernando Sainz de Ugarte.
Titulacién del Director de Obra: Ingeniero Industrial.

Director de la Ejecucién Material de la Obra: Fernando Sainz de Ugarte.
Titulacidn del Director de la Ejecucidon Material de la Obra: Ingeniero Industrial.

Coordinador de Seguridad y Salud en fase de proyecto: Fernando Sainz de Ugarte.
Titulacién del Coordinador de Seguridad y Salud en fase de proyecto: Ingeniero Industrial.

Autor del Estudio Basico de Seguridad y Salud Basico: Fernando Sainz de Ugarte.
Titulacién del Autor del Estudio Basico de Seguridad y Salud Basico: Ingeniero Industrial.

Coordinador de Seguridad y Salud en fase de ejecucién: Fernando Sainz de Ugarte.
Titulacién del Coordinador de Seguridad y Salud en fase de ejecucidn: Ingeniero Industrial.

Descripcion de la Obra

EL RD 1627/97 QUE ESTABLECE LAS DISPOSICIONES MINIMAS DE SEGURIDAD Y SALUD EN LAS OBRAS
DE CONSTRUCCION SENALA DENTRO DEL CONTENIDO MINIMO DE UN ESTUDIO BASICO DE
SEGURIDAD Y SALUD LA "DETERMINACION DEL PROCESO CONSTRUCTIVO Y ORDEN DE EJECUCION
DE LOS TRABAJOS".

-Nos remitimos al documento "Memoria" para la determinacién del proceso constructivo y orden de
ejecucién de los trabajos.

1.2 Implantacidon en Obra

Vallado y Senalizacidon

Resulta especialmente importante restringir el acceso a la obra de personal no autorizado, de manera
gue todo el recinto de la obra, en cuyo entorno se crean los riesgos derivados de la misma, quede

EXP. 25014 4
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inaccesible para personas ajenas a la obra.

Del mismo modo es necesario la instalacion de un minimo de elementos de sefializacion que
garanticen la presencia de informaciones basicas relativas a la Seguridad y Salud en diversos puntos
de la obra.

Para ello se instalaran las siguientes medidas de cierre y sefializacion:

Vallado perimetral con placas metalicas de acero galvanizado plegado sustentadas por pies derechos
formados con perfiles laminados. La altura de dichos paneles quedara establecida como minimo en 2
m.

[luminacién: Se instalaran equipos de iluminacién en todos los recorridos de la obra, en los accesos y
salidas, locales de obra, zonas de carga y descarga, zonas de escombro y en los diversos tajos de la
misma de manera que se garantice la correcta visibilidad en todos estos puntos.

Sefializacion mediante paneles en el acceso de la obra con los pictogramas indicados en los esquemas
graficos de este documento y como minimo sefiales de "Prohibido el acceso a personal no
autorizado", "Uso obligatorio del casco" y pictogramas y textos de los riesgos presentes en la obra.
Panel sefalizador en la base de la gria en el que se especifiquen las caracteristicas técnicas de la
misma: limites de carga, condiciones de seguridad, alcance...

Cartel informativo ubicado en un lugar preferente de la obra en el que se indiquen los teléfonos de
interés de la misma y en el que como minimo aparezcan reflejados los teléfonos de urgencia: servicios
sanitarios, bomberos, policia, centros asistenciales, instituto toxicolégico y los teléfonos de contacto
de técnicos de obra y responsables de la empresa contratista y subcontratistas.

Cierre de la obra: la obra permanecera cerrada fuera del horario laboral de manera que no sea posible
el acceso a la misma sin forzar los elementos de cierre.

Locales de Obra

La magnitud de las obras y las caracteristicas de las mismas hacen necesario la instalacién de los
siguientes locales provisionales de obra:

Vestuarios prefabricados: Se realizaran mediante la instalacién de locales prefabricados
industrializados. Tendran asientos y taquillas independientes para guardar la ropa bajo llave y
estaran dotados de un sistema de calefaccidn en invierno.

Se dispondra un minimo de 2 m? por cada trabajador y 2,30 m de altura.

No es necesario la instalacion de aseos y ducha: Dadas las caracteristicas de la obra, la cercania a los
domicilios de los operarios y/o a la sede de las empresas contratistas se considera innecesario la
instalacion de aseos y duchas en la propia obra.

Retretes quimicos: Se realizaran mediante la instalacion de cabinas individualizadas portatiles con
tratamiento quimico de deshechos. Se instalara uno por cada 25 trabajadores, cerca de los lugares de
trabajo. Las cabinas tendran puerta con cierre interior, que no permitira la visibilidad desde el
exterior. Se realizard una limpieza y vaciado periddico por empresa especialista.

No es necesario la instalacion de Comedor y Cocina: Dadas las caracteristicas de la obra, la cercania a
los domicilios de los operarios y/o a restaurantes se considera innecesario la instalacién de comedor
y cocina en la propia obra.

Oficina de Obra prefabricada: Se realizardn mediante la instalacion de locales prefabricados
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industrializados. Dispondrdn de mesas y sillas de material lavable, armarios y archivadores,
conexiones eléctricas y de telefonia, aire acondicionado y calefaccion y la superficie sera tal que al
menos se disponga de 6 metros cuadrados por técnico de obra.
Todos los locales anteriormente descritos adaptaran sus cualidades a las caracteristicas descritas en el
Pliego de Condiciones de este documento.

Instalaciones Provisionales

La obra objeto de este documento Basico contara con las siguientes instalaciones provisionales de
obra:
Se dispondrd en obra de un cuadro eléctrico de obra "conjunto para obra CO" construido segun la
UNE-EN 61439-4. Provista de una placa con el marcado CE, nombre del fabricante o instalador, grado
IP de protecciodn, etc.

Partird desde la misma acometida realizada por técnicos de la empresa suministradora o desde el
generador de obra.

* En lainstalacidon eléctrica de obra, las envolventes, aparamenta, tomas de corriente y elementos de
proteccidn que estén expuestos a la intemperie contardn con un grado de proteccion minima IP45 y
un grado de proteccién contra impactos mecanicos de IK 0,8. Asi mismo, las tomas de corriente
estaran protegidos con diferenciales de 30 mA o inferior. Los cuadros de distribucion integraran
dispositivos de proteccidn contra sobreintensidades, contra contactos indirectos y bases de toma de
corriente. Se realizard toma de tierra para la instalacién. Contara con tensiones de 220/380 V y
tension de seguridad de 24 V. La instalacion serd realizada por personal cualificado segun las normas
del REBT.

* Instalacion Contraincendios: Se dispondran de extintores en los puntos de especial riesgo de
incendio.

¢ Instalacion de Abastecimiento de agua mediante acometida de red: Previo a la ejecucién de la obra
se realizara la acometida de acuerdo con las condiciones de la compafiia suministradora, dotando de
agua potable las distintas instalaciones de higiene y confort de la obra asi como los equipos y
magquinarias que precisan de ella.

* Saneamiento mediante acometida: Con el fin de garantizar el correcto saneamiento de las
instalaciones provisionales de obra se realizara una acometida a la red municipal de saneamiento de
aguas residuales.

En el apartado de fases de obra se realiza la identificacion de riesgos, medidas preventivas,
protecciones colectivas y E.P.l.s para cada una de estas instalaciones.

Organizacion de Acopios

Para la organizacién de acopios en la obra, ademas de lo expuesto en las distintas fases de trabajo, se
aplicaran los siguientes criterios generales:

Al comienzo de obra se estableceran los espacios dispuestos para el acopio de materiales y residuos
guedando debidamente sefializados.
Los residuos se almacenardn segun lo dispuesto en el Estudio de Gestion de Residuos de la obra.
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La carga y descarga de materiales se realizard, en la medida de lo posible, utilizando medios
mecdnicos para los que se atenderan las medidas de seguridad establecidas para los diferentes
equipos en este mismo documento. En cualquier caso, se vigilard que no se supere la capacidad
portante de la maquina y que el personal no transite bajo cargas suspendidas.

El apilado en altura se realizara garantizando la estabilidad del acopio, siempre sobre zonas planas y
cuidando que el apoyo entre alturas es correcto.

Los amontonamientos de productos pulverigenos se realizardn protegidos del viento.

Los materiales combustibles quedardan consignados en zona protegida de la intemperie vy
debidamente etiquetados y sefializados.

Las zonas, locales o recintos utilizados para almacenar cantidades importantes de sustancias o
mezclas peligrosas deberan identificarse mediante la sefial de advertencia colocada, segun el caso,
cerca del lugar de almacenamiento o en la puerta de acceso al mismo. Ello no serd necesario cuando
las etiquetas de los distintos embalajes y recipientes, habida cuenta de su tamafio, hagan posible
dicha identificacion.

1.3 Condiciones del Entorno

Servicios Sanitarios mas proximos

Por si se produjera un incidente en obra que requiriera de traslado a centro sanitario, a continuacién
se destacan las instalaciones mds préximas a la obra:

CENTRO DE SALUD: Centro de salud Cascajos

Direccién Centro de Salud mas préximo: Calle Pedregales, n2 20

Localidad Centro de Salud mas préximo: Logrofio (La Rioja)

HOSPITAL: Hospital San Pedro

Direccién Hospital mas proximo: Calle Piqueras

Localidad Hospital mas préximo: Logroiio (La Rioja)

1.4 Fases de Ejecucion

1.4.1 Demoliciones

Riesgos

Caida de personas a distinto nivel

Caida de personas al mismo nivel

Caida a distinto nivel de objetos

Caida al mismo nivel de objetos

Choques contra objetos moviles o inmdviles
Golpes o cortes por objetos

Atrapamiento por o entre objetos
Atrapamiento o atropello por vehiculos
Sobreesfuerzos
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* Pisadas sobre objetos punzantes

* Proyeccién de fragmentos o particulas

* Ruido

* Vibraciones

* Exposicidn a sustancias nocivas o toxicas
* Infecciones o afecciones cutdneas

* Contactos eléctricos directos o indirectos
* Incendios

* Explosiones

* |nundaciones o infiltraciones de agua

* Emisidon de polvo. Inhalacidon o molestias en los ojos
* Derrumbamiento

Med Preventivas

* Durante la ejecucidén de esta fase los RECURSOS PREVENTIVOS tendran presencia permanente en
obra ya que concurren alguno de los supuestos por los que el Real Decreto 604/2006 exige su
presencia.

* lluminacion suficiente en la zona de trabajo.

* Lazona de actuacion debera permanecer ordenada, libre de obstaculos y limpia de residuos.

* Los contenedores no se llenaran por encima de los bordes.

* Los contenedores deberan ir cubiertos con un toldo y el extremo inferior del conducto de
desescombro estara a menos de 2 m, para disminuir la formacidn de polvo.

¢ Con caracter previo al inicio de los trabajos deberan analizarse las condiciones del edificio y de las
instalaciones preexistentes, investigando, para la adopcién de las medidas preventivas necesarias, su
uso o usos anteriores, las condiciones de conservacién y de estabilidad de la obra en su conjunto, de
cada parte de la misma, y de las edificaciones adyacentes. El resultado del estudio anterior se
concretara en un plan de demolicion en el que constara la técnica elegida asi como las personas y los
medios mas adecuados para realizar el trabajo.

* Queda prohibido el vertido de materiales a plantas inferiores.

EPCs

Documento original depositado en los archivos del Colegio Oficial de Ingenieros Industriales de Aragon y La Rioja

con Reg. Entrada n® RG01405-25 y VISADO electrénico VD00162-25R de 25/03/2025. CSV
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EPIs

* (Casco de seguridad

* Protectores auditivos

* (Gafas de seguridad antiimpactos

* Gafas antipolvo

* Mascarillas contra particulas y polvo
* Guantes contra cortes y vibraciones
* Guantes aislantes dieléctricos

EXP. 25014 8

FVIGOUO5MLONWROQIU verificable en https://coiiar.e-gestion.es



COLEGIO OFICIAL DE INGENIEROS
INDUSTRIALES DE ARAGON Y LA RIOJA]

Ne°.Colegiado.: 0002059

T E C FERNANDO SAINZ DE UGARTE FERNANDEZ
VISADO N°. : VD00162-25R

ingeniaros DE FECHA : 25/03/2025
ESTUDIO BASICO DE SEGURIDAD Y SALUD E-VISADO

PROYECTO DE ADAPTACION DE NAVE INDUSTRIAL COMO TALLER DE REPARACION DE VEHICULOS

* (Calzado con suela anticlavos y puntera reforzada
* Botas de goma o PVC

* Cinturdn de seguridad y puntos de amarre

* Fajas de proteccion dorso lumbar

* Chaleco reflectante

* Ropa de trabajo adecuada

* Ropa de trabajo impermeable

1.4.2 Red de Saneamiento

Riesgos

Med Preventivas

* Durante la ejecucién de esta fase los RECURSOS PREVENTIVOS tendran presencia permanente en
obra ya que concurren alguno de los supuestos por los que el Real Decreto 604/2006 exige su
presencia.

* lluminacion suficiente en la zona de trabajo.

* Se cuidara la influencia de la red de saneamiento sobre otras conducciones (gas, electricidad...), el
andamiaje y medios auxiliares.

* Las herramientas eléctricas cumplirdn con las especificaciones contempladas en este documento
dentro del apartado de herramientas eléctricas.

* Lazona de actuacion debera permanecer ordenada, libre de obstaculos y limpia de residuos.

* Ningun operario permanecera solo en el interior de una zanja mayor de 1,50 m sin que nadie en el
exterior de la excavacién vigile permanentemente su presencia.

* Elvertido del hormigdn se realizara por tongadas desde una altura adecuada para que no se
desprenda los laterales de la excavacion.

* El acopio de los tubos se realizara a distancia suficiente de la zona de excavacion de zanjas y pozos
observando que no se compromete la estabilidad de los mismos.

* Las tuberias se acopiaran sobre superficies horizontales impidiendo el contacto directo de las mismas
con el terreno mediante la colocacidn de cuias y topes que ademas evitaran el deslizamiento de los
tubos.

¢ Estd prohibido el uso de llamas para la deteccidn de gas.
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* Prohibido fumar en interior de pozos y galerias.Caida de personas a distinto nivel
* (Caida de personas al mismo nivel

* (Caida a distinto nivel de objetos

* (Caida al mismo nivel de objetos

* Choques contra objetos mdviles o inmdviles

* Golpes o cortes por objetos

* Atrapamiento por o entre objetos

* Atrapamiento o atropello por vehiculos

* Sobreesfuerzos

* Pisadas sobre objetos punzantes

* Proyeccién de fragmentos o particulas

* Ruido

* Infecciones o afecciones cutdneas

* Contactos eléctricos directos o indirectos

* |nundaciones o infiltraciones de agua

* Emisidon de polvo. Inhalacidon o molestias en los ojos
* Exposicidn a clima extremo

* Enterramientos

EPCs

* Se utilizaran escaleras normalizadas sujetas firmemente para ascender y descender a la excavacién

de zanjas o pozos.

EPIs

¢ (Casco de seguridad

¢ Guantes contra cortes y vibraciones

* Guantes de goma o PVC

¢ (Calzado con suela anticlavos y puntera reforzada
* Botas de goma o PVC

* Ropa de trabajo adecuada

* Ropa de trabajo impermeable

¢ Crema de proteccidn solar

1.4.3 Estructuras
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Riesgos

* (Caida de personas a distinto nivel

* (Caida de personas al mismo nivel

* (Caida a distinto nivel de objetos

* (Caida al mismo nivel de objetos

* Choques contra objetos mdviles o inmdviles
* Golpes o cortes por objetos

* Atrapamiento por o entre objetos

* Atrapamiento o atropello por vehiculos

* Sobreesfuerzos

* Pisadas sobre objetos punzantes

* Proyeccién de fragmentos o particulas

* Ruido

* Vibraciones

* Infecciones o afecciones cutdneas

* Contactos eléctricos directos o indirectos
* Incendios

* Explosiones

* Emisidon de polvo. Inhalacidon o molestias en los ojos
* Exposicidn a radiaciones

* Exposicidon a clima extremo

* Quemaduras

Med Preventivas

¢ Durante la ejecucién de esta fase los RECURSOS PREVENTIVOS tendran presencia permanente en
obra ya que concurren alguno de los supuestos por los que el Real Decreto 604/2006 exige su

presencia.

* Prohibido trabajar en caso de hielo, nieve o vientos superiores a 50 km/h.

¢ [luminacioén suficiente en la zona de trabajo.

* Lazona de actuacion debera permanecer ordenada, libre de obstaculos y limpia de residuos.
¢ Cuando las temperaturas sean extremas, especialmente en las conocidas «olas de calor» se podran
proponer horarios distintos que permitan evitar las horas de mayor insolacion.
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* Prohibido colgar conducciones eléctricas o focos de luz de armaduras, perfiles o elementos no

dispuestos especificamente.

* Los materiales se acopiardn alejados de zonas de circulacién, de manera que no provoquen

sobrecargas en forjados, caidas o vuelcos.

* Elalmacenamiento de cargas en forjados se realizard lo mas proximo a vigas o muros de carga.
* Los operarios no circularan sobre la estructura sin disponer de las medidas de seguridad.

* Los operarios no deberdn permanecer debajo de cargas suspendidas.

* Elascenso o descenso de cargas se realizara por medios mecénicos, lentamente, evitando

EXP. 25014
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movimientos bruscos que provoquen su caida.

Los encofrados, las piezas prefabricadas pesadas o los soportes temporales y los apuntalamientos
sélo se podran montar o desmontar bajo vigilancia, control y direccién del personal competente.
El transporte de los elementos se realizara mediante una sola grua.

Queda terminantemente prohibido trepar por la estructura.

EPCs

El acceso de una planta a otra se realizarda mediante escaleras de mano con zapatas antideslizantes,
prohibiendo trepar por los encofrados.

Los huecos interiores de forjados con peligro de caida (patios, ascensores...), quedaran protegidos
con barandillas.

Se utilizara tablado cuajado para proteger pequefios huecos de paso de instalaciones, chimeneas...
Los bordes perimetrales de la estructura quedardn protegidos mediante barandillas.

Tras la conformacién de las escaleras definitivas, estas contaran con barandillas provisionales entre
tanto no dispongan de las definitivas.

EPIs

Casco de seguridad

Protectores auditivos

Gafas de seguridad antiimpactos

Gafas antipolvo

Mascarillas contra particulas y polvo

Guantes contra cortes y vibraciones

Guantes de goma o PVC

Calzado con suela anticlavos y puntera reforzada
Cinturdn de seguridad, arnés y dispositivo anticaidas
Cinturdn portaherramientas

Ropa de trabajo adecuada

Ropa de trabajo impermeable

Crema de proteccién solar

Acero

Ademas de todo lo considerado en el nivel superior "Estructuras":
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Med Preventivas

* No se soltaran las cargas de la grua sin fijarlos correctamente en su lugar.

* No se elevara una nueva planta sin terminar los cordones de soldadura en la planta inferior.

* Los trabajos en altura se reduciran al maximo realizando el montaje, en la medida de lo posible, en
taller o a pie de obra.

* El acopio de estructuras metadlicas, se realizara sobre una zona compactada, horizontalmente, sobre
durmientes de madera.

* La altura del material acopiado serd inferior a 1,5 m.

* Los acopios se realizardn lo mas proximo posible a la zona de montaje y alejado de la circulacién de la
maquinaria.

* No sobrecargar o golpear los andamios y elementos punteados.

* Eltransporte y colocacion de elementos estructurales se realizara por medios mecanicos, amarrado
de 2 puntos y lentamente; Las vigas y pilares seran manipuladas por 3 operarios.

* Enlostrabajos de soldadura se atendrd a lo dispuesto en el apartado correspondiente de este mismo
documento.

* Queda prohibido transitar encima de los perfiles sin sujecién y protecciones adecuada.

EPCs

* Laestructura metalica quedara arriostrada y conectada a tierra.

¢ Sise colocan andamios metalicos modulares, barandillas perimetrales y redes, todos ellos quedaran
conectados a tierra.

* Durante la ejecucidn de esta fase se dispondra de extintores en obra.

EPIs

¢ Pantalla proteccién para soldadura
* Manguitos de cuero
* Mandil de proteccién
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* Durante la ejecucién de esta fase los RECURSOS PREVENTIVOS tendran presencia permanente en
obra ya que concurren alguno de los supuestos por los que el Real Decreto 604/2006 exige su
presencia.

* Sefalizar y proteger mediante marquesinas los accesos a obra.

* lluminacién suficiente en la zona de trabajo.

* Lazonade actuacién debera permanecer ordenada, libre de obstaculos y limpia de residuos.

* Prohibido el acceso a toda planta no protegida en huecos y perimetro.

* Se colocaran seiiales de peligro: Peligro de caida desde altura, Obligatorio utilizar el cinturén de
seguridad, Peligro, cargas suspendidas...

* Las cargas se transportaran paletizadas, enflejadas y sujetas.

* Prohibido el uso del montacargas para el transporte de personas.

* Los andamios se colocaran y utilizaran siguiendo las especificaciones contempladas en este
documento dentro del apartado de andamios y las indicaciones del fabricante y la normativa
correspondiente.

* Prohibido saltar desde los andamios a la estructura y viceversa.

* Prohibido trabajar en niveles superiores si provocan riesgos a los niveles inferiores, o paramentos
levantados en menos de 48 horas con incidencia de fuertes vientos.

* Se realizard la evacuacién de escombros y cascotes mediante tubos de vertido, carretillas o bateas
cerradas perimetralmente.

* Queda prohibido el lanzamiento de escombros a través de huecos de forjado o fachada.

¢ Se utilizaran herramientas o maquinaria eléctrica para cortar las piezas, las cuales deberan
permanecer hiumedas. Se utilizaran mascarillas autofiltrantes, en su defecto.

¢ Estardn provistas de carcasa todas aquellas maquinas o herramientas capaces de producir cortes o
golpes.

* Las herramientas eléctricas cumpliran con las especificaciones contempladas en este documento
dentro del apartado de herramientas eléctricas.

EPCs

* Elacceso a la planta de trabajo se realizara mediante escaleras peldafieadas protegidas con
barandillas de 90 cm, liston intermedio y rodapiés.

¢ Se utilizaran plataformas de descarga en altura.

¢ Tras la retirada de los equipos de proteccion colectiva de perimetro de forjado y huecos interiores y
hasta la finalizacion de los trabajos de cerramiento, los operarios trabajaran protegidos desde
andamios.

* Las aberturas perimetrales, los huecos de fachada (balcones o descansillos) y puertas de ascensor se
protegeran mediante barandillas rigidas y resistentes.

* Durante la ejecucién de esta fase se dispondra de extintores en obra.Caida de personas a distinto
nivel

* Caida de personas al mismo nivel

* (Caida a distinto nivel de objetos

* Caida al mismo nivel de objetos
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Golpes o cortes por objetos

Atrapamiento por o entre objetos

Sobreesfuerzos

Pisadas sobre objetos punzantes

Proyeccion de fragmentos o particulas

Infecciones o afecciones cutaneas

Contactos eléctricos directos o indirectos

Emisién de polvo. Inhalacién o molestias en los ojos
Exposicidn a clima extremo

EPIs

Casco de seguridad

Protectores auditivos

Gafas de seguridad antiimpactos

Gafas antipolvo

Mascarillas contra particulas y polvo

Guantes contra cortes y vibraciones

Guantes de goma o PVC

Calzado con suela anticlavos y puntera reforzada
Ropa de trabajo adecuada

Ropa de trabajo impermeable

1.4.5 Aislamientos

Riesgos

Med Preventivas

Documento original depositado en los archivos del Colegio Oficial de Ingenieros Industriales de Aragon y La Rioja

Durante la ejecucion de esta fase los RECURSOS PREVENTIVOS tendran presencia permanente en
obra ya que concurren alguno de los supuestos por los que el Real Decreto 604/2006 exige su

presencia.
Iluminacidn suficiente en la zona de trabajo.

La zona de actuacidn debera permanecer ordenada, libre de obstdculos y limpia de residuos.
Los cortes de aislante se realizardn sobre superficies firmes y con las cuchillas afiladas.
Prohibido dejar abandonadas las herramientas de corte que permaneceran protegidas cuando no
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estén en uso.
EPCs

* Durante la ejecucién de esta fase se dispondra de extintores en obra.

m

Pls

* (Casco de seguridad

* Gafas de seguridad antiimpactos

* Gafas antipolvo

* Mascarillas contra particulas y polvo

* Guantes de goma o PVC

* (Calzado con suela anticlavos y puntera reforzada
* Ropa de trabajo adecuada

* Crema de proteccion solarCaida de personas a distinto nivel
* (Caida de personas al mismo nivel

* Caida a distinto nivel de objetos

* Caida al mismo nivel de objetos

* Golpes o cortes por objetos

* Contactos eléctricos directos o indirectos

* Incendios

Lana mineral
Ademas de todo lo considerado en el nivel superior "Aislamientos":

Riesgos
* Emisién de polvo. Inhalacién o molestias en los ojos.

Med Preventivas

* Lalana mineral se almacenara en lugares con ventilacion.

Documento original depositado en los archivos del Colegio Oficial de Ingenieros Industriales de Aragon y La Rioja

* Los cortes de las placas se realizaran con cuchilla y no mediante maquinarias de corte por rotacion.
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1.4.6 Acabados

Riesgos

Caida de personas a distinto nivel
Caida de personas al mismo nivel
Caida a distinto nivel de objetos

Caida al mismo nivel de objetos
Golpes o cortes por objetos
Atrapamiento por o entre objetos
Sobreesfuerzos

Pisadas sobre objetos punzantes
Proyeccidn de fragmentos o particulas
Infecciones o afecciones cutaneas
Contactos eléctricos directos o indirectos

Med Preventivas

Durante la ejecucion de esta fase los RECURSOS PREVENTIVOS tendran presencia permanente en
obra ya que concurren alguno de los supuestos por los que el Real Decreto 604/2006 exige su
presencia.

Los andamios se colocaran y utilizaran siguiendo las especificaciones contempladas en este
documento dentro del apartado de andamios y las indicaciones del fabricante y la normativa
correspondiente.

La zona de actuacidn deberd permanecer ordenada, libre de obstaculos y limpia de residuos.

Los materiales se acopiaran sin invadir las zonas de circulacion ni producir sobrecargas.
Prohibido el acceso a toda planta no protegida en huecos y perimetro.

El transporte de cargas se realizara por medios mecanicos.

Prohibido el uso del montacargas para el transporte de personas.

Se realizard la evacuacion de escombros y cascotes mediante tubos de vertido, carretillas o bateas
cerradas perimetralmente.

Queda prohibido el lanzamiento de escombros a través de huecos de forjado o fachada.
Iluminacién minima de 100 lux en la zona de trabajo.

Las herramientas eléctricas cumplirdn con las especificaciones contempladas en este documento
dentro del apartado de herramientas eléctricas.

EPCs

Se utilizaran plataformas de descarga en altura.
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* Los huecos horizontales de ascensor, escaleras o patios permaneceran protegidas mediante
barandillas.

* Las aberturas perimetrales, los huecos de fachada (balcones o descansillos) y puertas de ascensor se
protegeran mediante barandillas rigidas y resistentes.

* Durante la ejecucién de esta fase se dispondra de extintores en obra.

EPIs

* Protectores auditivos

* Gafas de seguridad antiimpactos

* Gafas antipolvo

* Mascarillas contra particulas y polvo

* Guantes contra cortes y vibraciones

* (Calzado con suela anticlavos y puntera reforzada
* Ropa de trabajo adecuada

* (Casco de seguridad

Pavimentos

Pétreos y Ceramicos

Ademas de todo lo considerado en el nivel superior "Acabados":

Riesgos

* Golpes o cortes por objetos

* Atrapamiento por o entre objetos

* Ruido

* Emisién de polvo. Inhalacién o molestias en los ojos

Med Preventivas

¢ Las piezas del pavimento y sacos de aglomerante se transportaran a planta mediante plataformas
empaletadas y flejadas. Si se trata de piezas de grandes dimensiones se transportaran en posicién
vertical.

¢ Se utilizaran herramientas o maquinaria eléctrica para cortar las piezas, las cuales deberan
permanecer humedas. El operario se colocara a sotavento, en caso de que el corte de piezas se
realice por via seca con sierra circular.
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E

Eliminar las rebabas que puedan ocasionar cortes en las manos o proyeccion en los ojos.

No acceder a recintos en fase de pavimentacion o pulimentacién.

Las pulidoras y abrillantadoras estaran constituidas por doble aislamiento, manillar aislante y arco de
proteccion antiatrapamiento.

Desenchufar la maquina para la sustitucidon de piezas o trabajos de mantenimiento.

Pls

Guantes de goma o PVC
Rodilleras

Paramentos

Alicatados

Ademas de todo lo considerado en el nivel superior "Acabados":

Riesgos

Ruido
Emisién de polvo. Inhalacién o molestias en los ojos

Med Preventivas

Se utilizardn herramientas o maquinaria eléctrica para cortar las piezas, las cuales deberan
permanecer humedas. El operario se colocara a sotavento, en caso de que el corte de piezas se
realice por via seca con sierra circular.

La cortadora eléctrica se colocara nivelada y provista de carcasa superior, resguardo para los
elementos de transmision y aspiradores de polvo.

No se colocara la cortadora eléctrica sobre suelos hiumedos.

La cortadora dispondra de un dispositivo que impida su puesta en marcha cuando se produzca un
corte en el suministro de energia eléctrica.

Eliminar las rebabas que puedan ocasionar cortes en las manos o proyeccidn en los ojos.

EPCs

Serd necesario el empleo de andamios apropiados para alicatar a alturas superiores a la del pecho
del operario.
La sierra de disco dispondra de toma de tierra, un disyuntor diferencial y las protecciones necesarias.
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E

Pls

Guantes de goma o PVC
Rodilleras

Pintura

Ademas de todo lo considerado en el nivel superior "Acabados":

Riesgos

Exposicidn a sustancias nocivas o téxicas

Incendios

Emisién de polvo. Inhalacién o molestias en los ojos
Intoxicacion

Med Preventivas

Prohibido fumar, comer o usar maquinaria que produzca chispas, en lugares donde se manipulen
pinturas que contengan disolventes organicos o pigmentos téxicos. La mezcla de aire y vapor del
disolvente deberd permanecer por debajo de los limites de explosién.

Las pinturas, disolventes y demas sustancias tdxicas o inflamables serdan almacenadas y manipuladas
segun las indicaciones del fabricante; Se realizard en lugares ventilados y alejados del sol y el fuego.
Las pinturas que contengan nitrocelulosa se almacenaran en lugares donde sea posible realizar el
volteo de los recipientes.

El vertido de pinturas, pigmentos, disolventes o similares se realizard desde la menor altura posible,
para evitar salpicaduras o nubes de polvo.

Prohibido realizar trabajos de soldadura u oxicorte préximos a pinturas inflamables.

Prohibido probar el funcionamiento de las instalaciones mientras los trabajos de pintura de
sefializacion.

Prohibida la conexién de maquinaria de carga accionados eléctricamente, mientras se realizan
trabajos de pintura en carriles.

Prohibido el contacto del electrodo de la pistola con la piel.

Prohibida la pulverizacién sobre elementos puntiagudos.

Prohibido limpiar la pistola electrostatica sin parar el funcionamiento del generador.

Prohibido el uso de mangueras del compresor agrietadas o desgastadas, que puedan provocar un
reventon. Para ello, se evitara su abandono sobre escombros o zonas sucias.

Sefiales de peligro: Peligro de caida desde altura, Obligatorio utilizar el cinturén de seguridad, Peligro
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de incendio, Prohibido fumar...

* Queda prohibido pintar en el exterior con vientos superiores a 60 Km/h en lugares con riesgo de
caida de altura.

* Las pistolas se utilizaran siguiendo las indicaciones del fabricante. En el caso de las electrostaticas, el
elemento a pintar deberd permanecer conectado a tierra.

EPCs

* Los paramentos exteriores se pintaran mediante la disposicion de andamios.

* Los paramentos interiores se pintaran desde andamios de borriquetas o doble pie derecho o
andamios modulares, que se colocaran y utilizardn siguiendo las especificaciones contempladas en
este documento dentro del apartado de andamios. También se utilizaran escaleras tijera como
apoyo, para acceso a lugares puntuales.

EPIs

* Mascarillas contra gases y vapores
* Guantes de goma o PVC

Techos
Ademas de todo lo considerado en el nivel superior "Acabados":

Riesgos

* Golpes o cortes por objetos
* Emisidon de polvo. Inhalacidon o molestias en los ojos

Med Preventivas

* Los sacos y placas se transportaran por medios mecanicos.
* Las guias de falsos techos superiores a 3 m seran transportadas por 2 operarios.
* Las partes cortantes de las herramientas y maquinaria estaran protegidas adecuadamente.

EPCs

* Sera necesario el empleo de andamios apropiados para trabajo en altura.

m

Pls

* Guantes de goma o PVC
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1.4.7 Carpinteria

Riesgos

* (Caida de personas a distinto nivel

* (Caida de personas al mismo nivel

* (Caida a distinto nivel de objetos

* Caida al mismo nivel de objetos

* Golpes o cortes por objetos

* Atrapamiento por o entre objetos

* Sobreesfuerzos

* Pisadas sobre objetos punzantes

* Proyeccién de fragmentos o particulas

* Emisidon de polvo. Inhalacién o molestias en los ojos
* Ruido

¢ Contactos eléctricos directos o indirectos

Med Preventivas

¢ Durante la ejecucién de esta fase los RECURSOS PREVENTIVOS tendran presencia permanente en
obra ya que concurren alguno de los supuestos por los que el Real Decreto 604/2006 exige su
presencia.

* Lazona de actuacion debera permanecer ordenada, libre de obstaculos y limpia de residuos.

* Estardn provistas de carcasa todas aquellas maquinas o herramientas capaces de producir cortes o
golpes.

* Las herramientas eléctricas cumplirdn con las especificaciones contempladas en este documento
dentro del apartado de herramientas eléctricas.

* Las cargas se transportaran por medios mecanicos, evitando movimientos bruscos.

* Los elementos longitudinales se transportaran al hombro, con el extremo delantero a una altura
superior al casco de quien lo transporta, para evitar golpes a otras personas.

* Las carpinterias recibidas permanecerdn apuntaladas hasta conseguir una perfecta consolidacion.

* Suinstalacion se realizara desde el interior del edificio siempre que sea posible.

* Se utilizaran lamparas portatiles con portaldmparas estanco con mango aislante, rejilla protectora de
la bombilla con gancho de

* Se utilizaran ldamparas portatiles con portaldmparas estanco con mango aislante, rejilla protectora de
la bombilla con gancho de cuelgue, manguera antihumedad y clavija de conexion normalizada
estanca de seguridad y alimentado a 24 voltios.
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EPCs

Los huecos de fachada se protegeran mediante barandillas de 90 cm de altura, con pasamanos, listén

intermedio y rodapiés hasta que esté instalada la carpinteria.
Durante la ejecucidn de esta fase se dispondra de extintores en obra.
Se utilizaran plataformas de descarga en altura.

EPIs

Casco de seguridad

Protectores auditivos

Gafas de seguridad antiimpactos

Mascarillas contra particulas y polvo

Guantes contra cortes y vibraciones

Calzado con suela anticlavos y puntera reforzada
Ropa de trabajo adecuada

Madera

Ademas de todo lo considerado en el nivel superior "Carpinterias":

Riesgos

Med Preventivas

Los elementos de madera se izardn en paquetes perfectamente flejados y sujetos, mediante grua
torre o montacargas.

Las colas y barnices se almacenaran en lugares con ventilacion directa y constante.

Los listones horizontales inferiores de los precercos se colocaran a una distancia de 60 cm y seran

visibles. Una vez que haya endurecido el recibido, seran eliminados para evitar golpes y tropiezos.

Se requiere un minimo de 2 operarios para el cuelgue de hojas de puertas.

Las operaciones de acuchillado, lijado y pulido se realizaran en lugares ventilados
El serrin y los recortes de madera serdn evacuados por los tubos de vertido.

La maquinaria dispondrd de aspiracion localizada y sacos de recogida de polvo.
[luminacién minima de 100 lux.Incendios

Emision de polvo. Inhalacidon o molestias en los ojos

EPIs
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* Gafas antipolvo
* Mascarillas contra gases y vapores

Aluminio
Ademas de todo lo considerado en el nivel superior "Carpinterias":

Riesgos
* Inhalacién de humos y vapores metdlicos

Med Preventivas

* La carpinteria de aluminio se izara en paquetes perfectamente flejados y sujetos, mediante eslingas.

Montaje del vidrio

Ademas de todo lo considerado en el nivel superior "Carpinterias":

Med Preventivas

* Elvidrio se acopiara en las plantas sobre durmientes de madera y en posicidn vertical ligeramente
inclinado. Se colocara de manera inmediata para evitar posibles accidentes.

Documento original depositado en los archivos del Colegio Oficial de Ingenieros Industriales de Aragon y La Rioja

* Prohibido trabajar con el vidrio a temperaturas inferiores a 02 C y vientos superiores a 60 Km/h.
¢ Se utilizara pintura de cal para marcar los vidrios instalados y evitar impactos contra ellos.
¢ Los vidrios se transportaran en posicidn vertical. Si se trata de grandes dimensiones, se utilizaran

ventosas y sera precisa la ayuda de otro operario.

* Los operarios no deberan permanecer debajo de aquellos tajos donde se esté instalando vidrio.
* Prohibido trabajar con el vidrio a temperaturas inferiores a 02C y vientos superiores a 60 Km/h.
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1.4.8 Instalaciones

Riesgos

* (Caida de personas a distinto nivel

* (Caida de personas al mismo nivel

* (Caida a distinto nivel de objetos

* Caida al mismo nivel de objetos

* Golpes o cortes por objetos

* Atrapamiento por o entre objetos

* Sobreesfuerzos

* Pisadas sobre objetos punzantes

* Proyeccién de fragmentos o particulas

* Ruido

* Exposicidn a sustancias nocivas o toxicas
* Infecciones o afecciones cutdneas

¢ Contactos eléctricos directos o indirectos
* Incendios

* Explosiones

* |nundaciones o infiltraciones de agua

* Exposicidon a radiaciones

* Quemaduras

* Intoxicacion

Med Preventivas

* Durante la ejecucién de esta fase los RECURSOS PREVENTIVOS tendran presencia permanente en
obra ya que concurren alguno de los supuestos por los que el Real Decreto 604/2006 exige su
presencia.

* Enlostrabajos de soldadura se atendra a lo dispuesto en el apartado correspondiente de este mismo
documento.

* Lazona de actuacion debera permanecer ordenada, libre de obstaculos y limpia de residuos.

* El material de la instalacion se acopiara en los lugares sefialados en los planos.

* Las herramientas eléctricas cumplirdn con las especificaciones contempladas en este documento
dentro del apartado de herramientas eléctricas.

* No se realizardn trabajos en cubiertas inclinadas sin los correspondientes equipos de proteccion
colectiva que garanticen la seguridad.
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* Durante la ejecucién de esta fase se dispondra de extintores en obra.

* Se utilizaran plataformas de descarga en altura.

* Cuando sea necesario trabajar en altura para ejecutar las instalaciones, se realizarad desde andamios
aptos para la altura.

* Se protegeran con tablones los pasos por instalaciones que puedan provocar caidas al mismo nivel.

* Los equipos, conductos y materiales necesarios para la ejecucion de instalaciones se izaradn por
medios mecdnicos mediante eslingas, debidamente flejados y se colocaran sobre superficies de
tablones preparadas para ello.

EPIs

* (Casco de seguridad

* Protectores auditivos

* (Calzado con suela anticlavos y puntera reforzada
* Ropa de trabajo adecuada

Electricidad
Ademas de todo lo considerado en el nivel superior "Instalaciones":

Med Preventivas

* Lainstalacion eléctrica serd realizada por técnicos especialistas, haciendo uso del REBT.

* Cortar el suministro de energia por el interruptor principal, que se colocara en un lugar visible y
conocido por los operarios, ante cualquier operacion que se realice en la red.

* La conexidén del cuadro general con la linea suministradora serd el ultimo cableado de la instalacidn.

* Inspeccionar las conexiones de mecanismos, protecciones y empalmes de los cuadros generales
eléctricos, antes de la entrada en carga de la instalacidn.

* Se utilizaran clavijas macho-hembra para el conexionado de los cables al cuadro de suministro.

* Se colocaran planos de distribuciéon sobre los cuadros eléctricos.

* Las plataformas y herramientas estaran protegidas con material aislante.

* [luminacion minima de 200 lux en la zona de trabajo.

EPIs

* Guantes contra cortes y vibraciones
* Guantes aislantes dieléctricos
e (Calzado con suela aislante ante contactos eléctricos
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Fontaneria, Calefaccion y Saneamiento

Ademas de todo lo considerado en el nivel superior "Instalaciones":

Med Preventivas

* Los aparatos sanitarios y radiadores se izardn por medios mecdanicos, en paquetes flejados y sujetos.
* Ningun operario deberd permanecer debajo de cargas suspendidas.

* Se requerird un minimo de 3 operarios para la ubicacion de los aparatos sanitarios.

* No se podrd hacer masa en lugares donde se estén realizando trabajos con soldadura eléctrica.

* Jluminacién minima de 200 lux en la zona de trabajo.

EPIs

* Gafas de seguridad antiimpactos

* Guantes contra cortes y vibraciones
¢ Guantes de goma o PVC

* Botas de goma o PVC

* Rodilleras

Aire Acondicionado

Ademas de todo lo considerado en el nivel superior "Instalaciones":

Med Preventivas

¢ Las tuberias y conductos se transportaran al hombro con el extremo delantero a una altura superior
al casco de quien lo transporta, para evitar golpes a otras personas u objetos. Cuando su peso o
longitud sean excesivos, seran transportados por 2 hombres.

* Prohibida la instalacidn de equipos de aire acondicionado en cubiertas sin peto o proteccién
definitiva, o poco resistentes.

¢ [luminacién de 100-150 lux en la zona de trabajo.

* Las chapas deberdan permanecer bien apoyadas y sujetas al banco de trabajo durante el corte
mediante cizalla. El corte de las planchas de fibra de vidrio se realizara mediante cuchilla.
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* Prohibido el abandono de cuchillas, cortantes, grapadoras o similares en el suelo.

* Prohibido trabajar en la cubierta caso de hielo, nieve, lluvia o vientos superiores a 60 km/h.

* Las herramientas eléctricas tendran el marcado CE y adaptadas a la normativa de equipos de trabajo.

* Para la puesta en marcha del aire acondicionado, se notificara al personal, se protegeran las partes
moviles y se retiraran las herramientas utilizadas y se colocard una sefal de "No conectar, hombres
trabajando en la red" en el cuadro general.

* Prohibido el manejo de partes moviles sin previa desconexion de la red de alimentacién.

* Las chapas se izardn en bloques flejados y sujetos mediante eslingas; Se colocardn lo mas cerca
posible del lugar de montaje, sobre durmientes y formando pilas inferiores a 1,6 m de altura.
Posteriormente, seran transportadas por al menos 2 operarios hasta el lugar de trabajo.

EPIs

* Gafas de seguridad antiimpactos

* Guantes contra cortes y vibraciones
* Guantes de goma o PVC

* Guantes aislantes dieléctricos

1.4.9 Limpieza final de obra

Riesgos

* Caida de personas a distinto nivel

* Caida de personas al mismo nivel

* (Caida a distinto nivel de objetos

* Caida al mismo nivel de objetos

* Golpes o cortes por objetos

* Ruido

* Exposicidn a sustancias nocivas o toxicas

* Infecciones o afecciones cutdneas

* Contactos eléctricos directos o indirectos

* Emisién de polvo. Inhalacién o molestias en los ojos

Documento original depositado en los archivos del Colegio Oficial de Ingenieros Industriales de Aragon y La Rioja
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Med Preventivas

¢ Durante la ejecucién de esta fase los RECURSOS PREVENTIVOS tendran presencia permanente en
obra ya que concurren alguno de los supuestos por los que el Real Decreto 604/2006 exige su
presencia.
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* Lailuminacién en la zona de trabajo sera siempre suficiente y en ningun caso inferior a 150 lux.

* Enla utilizaciéon de medios auxiliares como andamios o escaleras se atendera a lo especificado para
estos equipos en el apartado correspondiente de este mismo documento.

* Para la utilizacion de maquinaria, pequefia herramienta y equipos eléctricos se atenderd a lo
dispuesto en el apartado correspondiente de este mismo documento.

* Llalimpiezay fregado de estancias se realizara siempre desde el fondo hasta la puerta de salida
evitando pisar sobre las zonas himedas o limpias, del mismo modo, la limpieza de escaleras se
realizara de cara a los escalones y el cubo siempre queda en una cota superior al operario. Se
colocaran sefiales de advertencia en las zonas que estan siendo fregadas.

* Enlalimpieza de zonas elevadas, se realizara con visibilidad de la misma con el fin de evitar la caida
de objetos sobre el operario.

* Eltransporte de materiales pesados se realizard con carros o carretillas.

* Laretirada de embalajes u otros objetos que pudieran tener objetos punzantes se realizara con
cuidado y guantes de proteccién. idem en el caso de retirar vidrios rotos o cerdmicas.

* No se presionard el contenido de las bolsas de basura para aumentar su capacidad.

* La maquinaria eléctrica dispondrd de marcado CE y tendra en perfectas condiciones sus cables y
conectores manteniendo alejado de la humedad los componentes eléctricos.

* Los operarios estaran formados e informados para el uso de productos quimicos de limpieza,
conociendo sus riesgos y condiciones de uso. Los envases quedardn convenientemente cerrados tras
su uso y se respetaran las condiciones de almacenamiento impuestas por el fabricante.

* Todos los productos de limpieza estaran correctamente etiquetados y en el caso de sustancias
nocivas o inflamables se manipularan con las adecuadas condiciones de ventilacién y los EPIs
pertinentes.

* Entrabajos de limpieza en altura se dispondran los medios auxiliares adecuados quedando prohibido
el uso de sillas, mesas u otros elementos inestables y no disefiados para este fin.

¢ La utilizacidon de maquinarias especificas como pulidoras, barredoras, etc. se realizara segun las
instrucciones del fabricante. El mantenimiento de las maquinas quedara en manos de profesionales.

EPCs

* Durante la ejecucién de esta fase se dispondra de extintores en obra.
* Para la limpieza de cristales se dispondra de elementos de retencién de caidas.

EPIs

* Protectores auditivos.

* Gafas de seguridad antiimpactos.

* Gafas antipolvo

* Mascarillas contra particulas y polvo

* Guantes contra cortes y vibraciones

* Guantes de goma o PVC.

* (Calzado con suela anticlavos y puntera reforzada
* Botas de goma o PVC
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Ropa de trabajo adecuada

1.5 Medios Auxiliares

1.5.1 Andamios

Riesgos

Caida de personas a distinto nivel

Caida de personas al mismo nivel

Caida a distinto nivel de objetos

Caida al mismo nivel de objetos

Choques contra objetos méviles o inmdéviles
Golpes o cortes por objetos

Atrapamiento por o entre objetos
Sobreesfuerzos

Contactos eléctricos directos o indirectos
Derrumbamiento

Med Preventivas

Durante el montaje, desmontaje y uso de este medio auxiliar los RECURSOS PREVENTIVOS tendran
presencia permanente en obra ya que concurren alguno de los supuestos por los que el Real Decreto
604/2006 exige su presencia.

Los andamios sdélo podrdn ser montados, desmontados o modificados sustancialmente bajo la
direccién de una persona cualificada segun el R.D. 2177/2004.

Todo andamio deberd cumplir las condiciones generales respecto a materiales, estabilidad,
resistencia, seguridad en el trabajo y seguridad general, y las particulares referentes a la clase a la
que el andamio corresponda, especificadas en el Real Decreto 1215/1997, de 18 de julio, modificado
por el Real Decreto 2177/2004, de 12 de noviembre, por lo que respecta a su utilizaciony a lo
expuesto en el Convenio General del Sector de la Construccion.

La zona de actuacidn debera permanecer ordenada, libre de obstdculos y limpia de residuos.

Los andamios se montaran y desmontardn, siguiendo las instrucciones del fabricante.

Los andamios y sus alrededores deberdn permanecer ordenados, libres de obstdculos y limpios de
residuos.

Los andamios deberdn proyectarse, montarse y mantenerse, de manera que se evite el desplome o
el desplazamiento.
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* Las plataformas de trabajo, las pasarelas y las escaleras de andamios deberdn construirse,
dimensionarse, protegerse y utilizarse de forma que se evite que las personas caigan o estén
expuestas a caidas de objetos y se ajusten al nimero de trabajadores que vayan a utilizarlos.

* Los apoyos del andamio dispondran de medidas contra el deslizamiento, y la superficie portante
tendra capacidad para garantizar la estabilidad del andamio.

* Las dimensiones, forma y disposicidn de las plataformas de un andamio seran apropiadas al trabajo,
cargas y permitird la circulacién con seguridad. Los elementos que formen las plataformas no se
desplazaran. No existirdn vacios en las plataformas ni entre estas y los dispositivos verticales de
proteccién colectiva contra caidas.

* Cuando un andamio no esté listo para su utilizacion, contara con sefiales de advertencia de peligro
(Real Decreto 485/1997) y se delimitard mediante elementos que impidan el acceso.

* Elandamio contara con una nota de cdlculo de resistencia y estabilidad y un plan de montaje, de
utilizacién y de desmontaje del andamio, en los casos en que se establece en el R.D. 2177/2004. Los
andamios tubulares que no hayan obtenido una certificacién del producto por una entidad
reconocida de normalizacion, sélo podran utilizarse para aquellos supuestos en los que el Real
Decreto 2177/2004, en su Anexo |l apartado 4.3, no exige plan de montaje, esto es para alturas no
superiores a 6 metros y que ademas no superen los 8 metros de distancia entre apoyos, y siempre
gue no estén situados sobre azoteas, clipulas, tejados o balconadas a mds de 24 metros desde el
nivel del suelo.

* No serd obligatorio el plan cuando los andamios dispongan del marcado "CE", se seguirdn las
instrucciones del fabricante.

* Los andamios deberan ser inspeccionados por persona cualificada, antes de su puesta en servicio,
periddicamente y tras cualquier modificacién, periodo de no utilizacién, exposicidn a la intemperie,
sacudidas sismicas, o circunstancias que hubiera podido afectar su resistencia o estabilidad.

* Cuando el acceso al andamio o la ejecucidén de una tarea particular exija la retirada temporal de un
dispositivo de proteccion colectiva contra caidas, deberan preverse medidas compensatorias y
eficaces de seguridad, que contardn con la aprobacién previa del coordinador de seguridad.

EPIs

¢ (Casco de seguridad

* Guantes contra cortes y vibraciones

¢ (Calzado con suela anticlavos y puntera reforzada

¢ Cinturdn de seguridad, arnés y dispositivo anticaidas
* Ropa de trabajo adecuada
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Med Preventivas

EPCs

* Aguellos andamios de borriquetas superior a dos metros de altura, estaran provistos de barandilla
resistentes de 90 cm, pasamanos, listén intermedio y rodapié.

* Cuando se realicen trabajos en bordes de forjados, balcones se instalardn puntos fijos donde amarrar
el cinturdn de seguridad de los trabajadores que eviten su caida.Los andamios se apoyaran sobre
superficies firmes, estables y niveladas.

e Andamios de tres a seis metros de altura, se arriostraran mediante “Cruces de San Andrés”.

* Tres metros, es la maxima altura para andamios de borriquetas.

* Las borriquetas metalicas dispondran de una cadenilla limitadora de la apertura maxima.

* Las borriquetas de madera deberan estar en perfectas condiciones, sin deformaciones ni roturas...

* Se utilizard un minimo de 2 borriquetas para la formacion de andamios, quedando totalmente
prohibido el uso de bidones, bovedillas, pilas de materiales...como sustitucidon a ellos.

* Laseparacién entre borriquetas dependerd de las cargas y el espesor de los tablones. Cuando sea
superior a 3,5 m, se colocard otro caballete intermedio.

* Prohibida la colocacién de las borriquetas sobre cables eléctricos, aprisiondndolos, de tal manera que
aumente el riesgo de contactos eléctricos.

* Prohibido instalar un andamio encima de otro.

¢ Las tablas que conformen la plataforma, no tendran nudos, ni deformaciones y estaran sin pintar.

* Las plataformas, estaran ancladas a las borriquetas.

¢ Las plataformas de trabajo, tendran una anchura minima de 60 u 80 cm y espesor o estructura
suficiente en funcidn de los trabajadores y elementos que vayan a sustentar, segun el calculo de
resistencia y estabilidad realizado.

Andamio Tubular

Ademas de todo lo considerado en el nivel superior "Andamios":

Med Preventivas

EPCs

* El andamio se protegera perimetralmente con barandilla rigida y resistente a 100 cm de altura,
pasamanos, listén intermedio de 45 cm y rodapié de 15 cm en todos los lados de su contorno, con
excepcion de los lados que disten de la fachada menos de 20 centimetros.

¢ Los huecos y aperturas para ascender o descender del andamio, se protegerdan mediante barandillas
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y tapas.

El andamio se protegera de impactos de vehiculos, mediante vallas y seializacién de la zona la
afectada.

El montaje y desmontaje del andamio se realizara con cinturéon de seguridad amarrado a un punto
fuerte de seguridad, en sentido descendente.

Moddulo de escalera de acceso para subir al andamio.Los andamios se colocaran apoyados sobre
superficies firmes, estables y niveladas.

Los andamios permanecerdn arriostrados a la estructura para garantizar su estabilidad.

No se montara un nivel superior sin haber terminado el inferior.

Se colocara una diagonal horizontal en el médulo base y otra cada 5 m.

Se mantendran las distancias minimas a lineas eléctricas aéreas segun lo establecido en la guia para
la evaluacion y prevencion del riesgo eléctrico.

La altura libre entre plataformas serd de 1,90 metros como minimo.

En plataformas metalicas, estaran formadas por planchas de acero estriado.

El acceso a la plataforma se realizara desde el edificio. En ningln caso estd permitido trepar por los
travesanos de la estructura del andamio.

Trabajar en plataformas inferiores a otras que se estd trabajando, si no se han tomado las medidas
de proteccion adecuadas.

Los elementos deformados o deteriorados del andamio serdn sustituidos.

El acceso a las plataformas de los andamios debera realizarse normalmente a través de mdédulos de
escaleras de servicio adosadas a los laterales, o bien estando las escaleras integradas en el propio
andamio, o desde otras plataformas seguras de la obra. En ningln caso esta permitido trepar por los
travesafios de la estructura del andamio.

Los elementos del andamio se izardn con medios mecanicos mediante eslingas.

Las plataformas de trabajo, tendran una anchura minima de 60 cm y espesor o estructura suficiente
en funcién de los trabajadores y elementos que vayan a sustentar, segun el calculo de resistencia y
estabilidad realizado.

Andamio Tubular Mévil

Ademas de todo lo considerado en el nivel superior "Andamios":

Med Preventivas

Las ruedas de las torres de trabajo moviles deberan disponer de un dispositivo de blocaje de la
rotacion y de la traslacién. Asimismo, debera verificarse el correcto funcionamiento de los frenos.
Esta prohibido desplazarlas con personal o materiales y herramientas sobre las mismas.

Para garantizar la estabilidad de las torres su altura no podra exceder de 4 metros por cada metro del

lado menor. En su caso, y no obstante lo anterior, deberan seguirse las instrucciones del fabricante
(utilizar estabilizadores, aumentar el lado menor, etc.).
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* No estd autorizado instalar poleas u otros dispositivos de elevacion sobre estos tipos de andamio, a
menos que los mismos hayan sido proyectados expresamente por el fabricante para dicha finalidad.

1.5.2 Plataforma Elevadora Movil

Riesgos

* (Caida de personas a distinto nivel

* (Caida a distinto nivel de objetos

* Choques contra objetos mdviles o inmdviles
* Golpes o cortes por objetos

* Atrapamiento por o entre objetos

* Atrapamiento o atropello por vehiculos

* Sobreesfuerzos

* Contactos eléctricos directos o indirectos

¢ Derrumbamiento

Med Preventivas

¢ Durante el montaje, desmontaje y uso de este medio auxiliar los RECURSOS PREVENTIVOS tendran
presencia permanente en obra ya que concurren alguno de los supuestos por los que el Real Decreto
604/2006 exige su presencia.

* La plataforma a utilizar tendra el marcado CE en lugar visible o, para maquinas anteriores al 1/1/1995
cumpliran con los requisitos exigidos por R.D. 1215/97. En cualquier caso estaran en perfecto estado
de funcionamiento con las pertinentes revisiones e inspecciones de mantenimiento superadas.

* Lazona de actuacion debera permanecer ordenada, libre de obstaculos y limpia de residuos.

* La utilizacion de la plataforma serd llevada a cabo por personal especializado debidamente formado
gue contemplard en todo momento las indicaciones del manual de instrucciones del fabricante.

* Antes de empezar los trabajos se comprobaran la nivelacion, el arriostramiento, los niveles, partes
maviles, ruedas, neumaticos, controles y mandos.

* No se permite material o herramientas sueltas en el interior de la plataforma en prevencién de
caidas al mismo nivel o caida de materiales.

* Se verificaran los caminos de circulacion, pendientes, obstaculos, socavones y otros impedimentos,
antes de poner en marcha la plataforma.

* Se mantendran limpios los caminos de circulacién de la plataforma, no permitiendo el acceso de
personal.

* Durante la utilizacién de la plataforma se prohibe permanecer o realizar trabajos en un radio de 5 m
en torno a la misma en prevencion de atropellos y atrapamientos.

* La plataforma elevadora estara provista de sefial acustica de movimiento y marcha atras.

* Sefalizar la zona de trabajo. En caso de paso de vehiculos utilizar sefializacién segin normas de
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trafico.

Antes de empezar los trabajos se nivelara la maquina. Es obligatorio el uso de los estabilizadores. Si
el terreno no estd compactado se montaran tablones de reparto bajo los estabilizadores.

La plataforma se situara lo mds cerca posible del lugar de trabajo.

No tratar de alargar el alcance de la maquina con medios auxiliares, como escaleras, andamios, etc.
No subir y bajar de la plataforma durante la traslacidn y no trepar por los dispositivos de elevacion.
Se seguiran las instrucciones del fabricante para subir y bajar.

En ningln caso se sobrecargara la plataforma. Del mismo modo, se vigilara por que la distribucién y
disposicion de las cargas sea uniforme y equilibrada y no dificulten la labor y movimientos de los
operarios.

Se paralizardn los trabajos en presencia de vientos y lluvia que pudieran afectar la estabilidad de la
maquina.

Al finalizar los trabajos, aparcar la maquina en lugar adecuado y colocar los calzos en las ruedas para
inmovilizarla.

Prohibido trabajar a distancias inferiores a 5 m de lineas eléctricas aéreas suspendidas.

No utilizar la plataforma como grua de cargas suspendidas a menos que lo indique el fabricante.

EPIs

Casco de seguridad

Guantes contra cortes y vibraciones

Calzado con suela anticlavos y puntera reforzada
Chaleco reflectante

Ropa de trabajo adecuada

1.5.3 Escaleras de Mano

Riesgos

Caida de personas a distinto nivel

Caida de personas al mismo nivel

Caida a distinto nivel de objetos

Caida al mismo nivel de objetos

Choques contra objetos moviles o inmdviles
Golpes o cortes por objetos

Atrapamiento por o entre objetos
Sobreesfuerzos

Contactos eléctricos directos o indirectos

Med Preventivas
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* Durante el uso de este medio auxiliar los RECURSOS PREVENTIVOS tendran presencia permanente en
obra ya que concurren alguno de los supuestos por los que el Real Decreto 604/2006 exige su
presencia.

* Serevisard el estado de conservacion y formas de uso de las escaleras periddicamente. Se prohibe la
utilizacion de escaleras de madera pintadas, por la dificultad que ello supone para la deteccién de sus
posibles defectos.

* Lazona de actuacion debera permanecer ordenada, libre de obstaculos y limpia de residuos.

* Las escaleras se transportaran con el extremo delantero elevado, para evitar golpes a otras personas
u objetos. Si la longitud es excesiva, serd transportada por 2 operarios.

* Las escaleras se apoyaran sobre superficies horizontales, con dimensiones adecuadas, estables,
resistentes e inmdéviles, quedando prohibido el uso de ladrillos, bovedillas o similares con este fin.
Los travesafos quedaran en posicién horizontal.

* Lainclinacién de la escalera serd inferior al 75 2 con el plano horizontal. La distancia del apoyo
inferior al paramento vertical sera 1/4, siendo | la distancia entre apoyos.

* El extremo superior de la escalera sobresaldra 1 m del apoyo superior, medido en el plano vertical.

* El operario se colocara en posicién frontal, es decir, mirando hacia los peldafios, para realizar el
ascenso y descenso por la escalera, agarrandose con las 2 manos en los peldafios, y no en los
largueros.

* Los operarios utilizaradn las escaleras, de uno en uno, evitando el ascenso o descenso de la escalera
por 2 o mas personas a la vez.

* Los trabajos que requieran el uso de las 2 manos o transmitan vibraciones, no podran ser realizados
desde la escalera.

* No colocar escaleras aprisionando cables o apoyados sobre cuadros eléctricos.

* Las puertas estaran abiertas cuando se coloquen escaleras cerca de estas o en pasillos.

* Escaleras compuestas de varios elementos adaptables o extensibles se utilizaran de forma que la
inmovilizaciéon reciproca de los elementos esté asegurada.

* Los trabajos que requieran movimientos o esfuerzos peligrosos, solo se podran realizar desde una
escalera, si se utiliza un equipo de proteccién individual anticaidas.

* Prohibido el uso de escaleras de construccidn improvisada o cuya resistencia no ofrezca garantias. No
se emplearan escaleras de madera pintadas.

* Las escaleras dispondran de zapatas antideslizante, o elementos de fijacién en la parte superior o
inferior de los largueros, que impidan su desplazamiento.

* Serd obligatorio el uso del cinturdn de seguridad con dispositivo anticaida para trabajar sobre la
escalera en alturas superiores a 3,5 m.

* Las escaleras suspendidas, se fijardn de manera que no puedan desplazarse y se eviten movimientos
de balanceo.

EPIs

* (Casco de seguridad
* Guantes contra cortes y vibraciones
* (Calzado con suela anticlavos y puntera reforzada
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* Ropa de trabajo adecuada

Escaleras Metalicas

Ademas de todo lo considerado en el nivel superior "Escaleras de mano":

Med Preventivas

* Los largueros de la escalera serdn de una sola pieza, sin deformaciones, golpes o abolladuras. Se
utilizardn elementos prefabricados para realizar los empalmes de escaleras, evitando las uniones
soldadas entre elementos.

* Los peldafios tendran el mismo espacio entre ellos, evitando elementos flojos, rotos o peldafios
sustituidos por barras o cuerdas.

* Prohibido el uso de escaleras metdlicas para realizar trabajos de instalacién eléctrica o en zonas
proximas a instalaciones eléctricas.

Escaleras de Madera

Ademas de todo lo considerado en el nivel superior "Escaleras de mano":

Med Preventivas

* Los largueros de la escalera serdn de una sola pieza, sin nudos ni deterioros.

* Los peldafios tendran el mismo espacio entre ellos y estaran ensamblados, evitando elementos
flojos, rotos, clavos salientes o peldafios sustituidos por barras o cuerdas.

* Se utilizaran escaleras de madera para realizar trabajos de instalacion eléctrica o en zonas proximas a
ella, preferentemente en el interior del edificio.
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Escaleras de Tijera

Ademas de todo lo considerado en el nivel superior "Escaleras de mano":

Med Preventivas

¢ Dispondran de una cadenilla limitadora de apertura maxima en la mitad de su altura, y un tope de
seguridad en la articulacidn superior.

* La escalera se colocard siempre en posicidn horizontal y de maxima de apertura.

* Prohibido su utilizacién como borriquetas o caballetes para el apoyo de plataformas.

* No se utilizardn en la realizacién de trabajos en alturas que obliguen al operario colocarse en los 3
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ultimos peldafios de la escalera.

1.6 Maquinaria

Med Preventivas

* Dispondran de «marcado CE» y manual de instrucciones. Aquella maquinaria que por su fecha de
comercializacidén o de puesta en servicio por primera vez no les sea de aplicacién el marcado CE,
deberan someterse a la puesta en conformidad de acuerdo con lo establecido en el R.D. 1215/1997.

* La maquinaria puesta en servicio al amparo de lo dispuesto en el R.D.1644/2008 que establece las
normas para la comercializacidn y puesta en servicio de las maquinas cumplira con los requisitos de
seguridad establecidos en su anexo I.

1.6.1 Maquinaria de Movimiento de Tierra y Demolicién

Riesgos

* (Caida de personas a distinto nivel

* Choques contra objetos mdviles o inmdviles

¢ Atrapamiento por o entre objetos

¢ Atrapamiento o atropello por vehiculos

* Proyeccién de fragmentos o particulas

* Ruido

* Vibraciones

* Contactos eléctricos directos o indirectos

* Emisidon de polvo. Inhalacidon o molestias en los ojos

Med Preventivas

* Durante la utilizacién de maquinaria de movimiento de tierras, los RECURSOS PREVENTIVOS tendran
presencia permanente en obra ya que concurren alguno de los supuestos por los que el Real Decreto
604/2006 exige su presencia.

* Tendran luces, bocina de retroceso y de limitador de velocidad.

* El personal que utilice la maquinaria dispondra de la formacidon adecuada.

* Lazona de actuacion debera permanecer ordenada, libre de obstaculos, limpia de residuos y
suficientemente iluminada y no se permitira el paso de peatones u operarios.

¢ Se trazardn y sefializaran los caminos de paso de la maquinaria que permanecerdn en correctas
condiciones, evitando la formacidon de baches, blandones y zonas de barro excesivo.

* Elascensoy descenso del operador a la maquina se realizara en posicién frontal, haciendo uso de los
peldafios y asideros, evitando saltar al suelo, y con el motor apagado.

* La cabina debera permanecer limpia de trapos sucios y combustible.

* Los terrenos secos seran regados para disminuir la concentracién de polvo originado por la
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E

maquinaria.

Se colocaran "topes de final de recorrido" a 2 m de los bordes de excavacién, para evitar una
aproximacion excesiva a los mismos.

No se acopiardn pilas de tierra a distancias inferiores a 2 m del borde de la excavacién.

Se colocaran tacos de inmovilizacion en las ruedas, antes de soltar los frenos cuando la maquina se
encuentre en posicion de parada.

Se circulard a una velocidad maxima de 20 Km/h dentro del recinto de la obra.

Se cuidara especialmente de no sobrepasar la carga maxima indicada por el fabricante.

Se impedird la entrada de gases en la cabina del conductor, mediante la inspeccién periddica de los
puntos de escape del motor.

Se mantendra una distancia superior a 3 m de lineas eléctricas inferiores a 66.000 Vy a 5 m de lineas
superiores a 66.000 V.

Las operaciones de mantenimiento se realizardn con el motor apagado.

El cambio de aceite se realizard en frio.

En maquinaria de neumaticos, la presion de estos serd la indicada por el fabricante y se revisara
semanalmente.

No se abrira la tapa del radiador cuando se produzca un calentamiento excesivo del motor, ya que
los vapores provocarian quemaduras graves.

Apagar el motor y sacar la llave para realizar operaciones en el sistema eléctrico.

Se comprobara el funcionamiento de los frenos si se ha trabajado en terrenos inundados.

Se realizard comprobacién diaria del funcionamiento del motor, frenos, niveles de aceite, luces y
dispositivos acusticos.

No se trabajara con vientos fuertes o condiciones climatoldgicas adversas.

Dispondran de cabinas de seguridad antivuelco (ROPS) y antiimpacto (FOPS).

Antes de empezar a trabajar: Ajustar el asiento, comprobacién del funcionamiento de los mandos y
puesta en marcha de los apoyos hidraulicos de inmovilizacion.

No se trabajara sobre terrenos con inclinacién superior al 50%.

El valor de exposicidn diaria normalizado a vibraciones mecanicas de cuerpo entero para un periodo
de referencia de ocho horas para operadores de maquinaria pesada no superard 0,5 m/s2, siendo el
valor limite de 1,15 m/s2.

Se utilizaran guantes de goma o PVC para la manipulacion del electrolito de la bateria.

Se utilizaran guantes y gafas antiproyeccién para la manipulacién del liquido anticorrosion.
Dispondran de botiquin de primeros auxilios y extintor timbrado revisado al dia.

Pls

Casco de seguridad

Protectores auditivos

Mascarillas contra particulas y polvo

Guantes contra cortes y vibraciones

Calzado con suela anticlavos y puntera reforzada
Chaleco reflectante
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Retroexcavadora

Ademads de todo lo considerado en el nivel superior "Maquinaria de Movimiento de Tierra y
Demolicién":

Med Preventivas

Para realizar las tareas de mantenimiento, se apoyara la cuchara en el suelo, se parara el motor,
freno de mano y bloqueo de maquina.

Queda prohibido el uso de la cuchara como medio de transporte de personas, como gria o como
andamio desde el que realizar trabajos en altura.

Sefializar con cal o yeso la zona de alcance maximo de la cuchara, para impedir la realizacién de
tareas o permanencia dentro de la misma.

Los desplazamientos de la retro se realizaran con la cuchara apoyada sobre la maquina en el sentido
de la marcha. Excepto el descenso de pendientes, que se realizard con la cuchara apoyada en la parte
trasera de la maquina.

Los cambios de posicidon de la cuchara en superficies inclinadas, se realizaran por la zona de mayor
altura.

Estara prohibido realizar trabajos en el interior de zanjas, cuando estas se encuentren dentro del
radio de accidn de la maquina.

1.6.2 Maquinaria de Transporte

Riesgos

Caida de personas a distinto nivel

Caida de personas al mismo nivel

Caida a distinto nivel de objetos

Caida al mismo nivel de objetos

Choques contra objetos moviles o inmoviles
Atrapamiento por o entre objetos

Atrapamiento o atropello por vehiculos

Ruido

Vibraciones

Emision de polvo. Inhalacidon o molestias en los ojos

Med Preventivas

Durante la utilizaciéon de maquinaria de transporte, los RECURSOS PREVENTIVOS tendran presencia
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E

permanente en obra ya que concurren alguno de los supuestos por los que el Real Decreto 604/2006
exige su presencia.

Se realizard comprobacidn diaria del funcionamiento del motor, frenos, niveles de aceite, luces y
dispositivos acusticos.

Incluso para circulacién por el interior de la obra, los conductores dispondran del correspondiente
permiso y la formacion especifica adecuada.

La zona de actuacidn debera permanecer ordenada, libre de obstdaculos, limpia de residuos y
suficientemente iluminada y no se permitira el paso de peatones u operarios.

Se trazardn y seiializardn los caminos de paso de vehiculos que permanecerdn en correctas
condiciones, evitando la formacion de baches, blandones y zonas de barro excesivo.

El ascenso y descenso del conductor al vehiculo se realizard en posicion frontal, haciendo uso de los
peldafios y asideros, evitando saltar al suelo, y con el motor apagado.

La cabina debera permanecer limpia de trapos sucios y combustible.

Los terrenos secos seran regados para disminuir la concentracion de polvo originado por los
vehiculos

Se circulard a una velocidad maxima de 20 Km/h dentro del recinto de la obra.

Se cuidara especialmente de no sobrepasar la carga maxima indicada por el fabricante.

Las operaciones de mantenimiento se realizardn con el motor apagado.

El cambio de aceite se realizard en frio.

Los neumaticos tendran la presién indicada por el fabricante y se revisard semanalmente.

No se abrira la tapa del radiador cuando se produzca un calentamiento excesivo del motor, ya que
los vapores provocarian quemaduras graves.

Se comprobara el funcionamiento de los frenos si se ha trabajado en terrenos inundados.

Los vehiculos dispondran de bocina de retroceso.

El valor de exposicidn diaria normalizado a vibraciones mecanicas de cuerpo entero para un periodo
de referencia de ocho horas para operadores de maquinaria pesada no superard 0,5 m/s2, siendo el
valor limite de 1,15 m/s2.

Dispondran de botiquin de primeros auxilios y extintor timbrado y revisado.

Pls

Casco de seguridad

Protectores auditivos

Guantes contra cortes y vibraciones

Calzado con suela anticlavos y puntera reforzada
Chaleco reflectante

Ropa de trabajo impermeable

Camion Transporte
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Ademas de todo lo considerado en el nivel superior "Maquinaria de Transporte":

Med Preventivas

* Las maniobras del camidn seran dirigidas por un seialista de trafico.

* Las cargas se repartiran uniformemente en la caja; En caso de materiales sueltos, serdn cubiertos
mediante una lona y formaran una pendiente maxima del 5 %.

* Prohibido el transporte de personas fuera de la cabina.

* Se colocara el freno en posicidn de frenado y calzos de inmovilizacién debajo de las ruedas en caso
de estar situado en pendientes antes de proceder a las operaciones de carga y descarga.

* Para larealizacién de la carga y descarga, el conductor permanecera fuera de la cabina.

* Lacargay descarga se realizara evitando operaciones bruscas, que provoquen la pérdida de
estabilidad de la carga.

* Se utilizaran escaleras metalicas con ganchos de inmovilizacién y seguridad para ascender o
descender a la caja. Evitando subir trepando sobre la caja o bajar saltando directamente al suelo.

* Se evitara subir trepando sobre la caja o bajar saltando directamente al suelo.

EPCs

* Se utilizaran escaleras metalicas con ganchos de inmovilizacién y seguridad para ascender o
descender a la caja.

1.6.3 Martillo Compresor

Riesgos

* Choques contra objetos moviles o inmdviles

* Golpes o cortes por objetos

* Sobreesfuerzos

* Proyeccién de fragmentos o particulas

* Ruido

* Vibraciones

* Emisién de polvo. Inhalacién o molestias en los ojos
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Med Preventivas

* Durante el uso del martillo compresor, los RECURSOS PREVENTIVOS tendran presencia permanente
en obra ya que concurren alguno de los supuestos por los que el Real Decreto 604/2006 exige su
presencia.

* Lazona de actuacion debera permanecer ordenada, libre de obstaculos y limpia de residuos.

* El personal que utilice el martillo compresor estara aleccionado en su manejo y conocera todas las
medidas preventivas y EPIs necesarias.
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Segun el manual de uso y mantenimiento del equipo se realizaran las revisiones periddicas
correspondientes. Ademds de esto, antes de cada uso se comprobard que el equipo no ha sufrido
dafios aparentes y se encuentra en buen estado sin pérdidas de aceite, con el depdsito de lubricante
en cantidad éptima y que la manguera no presenta desperfectos visibles.

Se impedira el transito peatonal de viandantes u operarios de otros tajos en el entorno de trabajo del
martillo compresor.

Una vez finalizado el uso del equipo, se apagara el compresor previo al desmontado.

La manguera estard totalmente desenrollada durante el uso, evitando las pisadas de personal o
maquinaria y alejandola de fuentes de calor.

El operario ha de conocer las instalaciones que puede encontrar en su trabajo debiendo utilizar
medios manuales de picado en la proximidad de instalaciones.

El operario ha de trabajar en superficies estables y con el martillo apoyado en posicién vertical.

EPCs

Siempre habrd un extintor de polvo quimico accesible durante los trabajos de soldadura.

EPIs

Casco de seguridad

Protectores auditivos

Gafas de seguridad antiimpactos

Gafas antipolvo

Mascarillas contra particulas y polvo

Guantes contra cortes y vibraciones

Calzado con suela anticlavos y puntera reforzada
Ropa de trabajo adecuada

1.6.4 Equipos de Soldadura y Oxicorte

Riesgos

Caida al mismo nivel de objetos
Proyeccion de fragmentos o particulas
Exposicion a sustancias nocivas o toxicas
Contactos eléctricos directos o indirectos
Incendios

Explosiones

Exposicion a radiaciones

Quemaduras

Intoxicacién
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Med Preventivas

* Durante el uso de los equipos de soldadura, los RECURSOS PREVENTIVOS tendran presencia
permanente en obra ya que concurren alguno de los supuestos por los que el Real Decreto 604/2006
exige su presencia.

* No podrd haber materiales inflamables o explosivos a menos de 10 metros de la soldadura. Especial
cuidado con los materiales aislantes inflamables habitualmente presentes en obra.

* Tanto los soldadores como los trabajadores que se encuentren en las inmediaciones han de disponer
de proteccion visual adecuada no mirando en ningln caso con los ojos al descubierto.

* Previo al soldeo se eliminaran las pinturas u otros recubrimientos de que disponga el soporte.

* Es especialmente importante el empleo de protecciones individuales por lo que los operarios
dispondran de la formacidn adecuada para el empleo de los mismos.

* Enlocales cerrados en que no se pueda garantizar una correcta renovacién de aire se instalaran
extractores y preferiblemente se colocaran sistemas de aspiracion localizada.

* Entrabajos en altura, no podran encontrarse personas debajo de los trabajos de soldadura.

* Lazona de actuacion debera permanecer ordenada, libre de obstaculos y limpia de residuos.

EPCs

* Siempre habra un extintor de polvo quimico accesible durante los trabajos de soldadura.

m

Pls

¢ (Casco de seguridad

¢ (Gafas de seguridad antiimpactos

¢ Pantalla proteccién para soldadura

¢ Guantes contra cortes y vibraciones

* Manguitos de cuero

* Calzado con suela anticlavos y puntera reforzada
* Mandil de proteccién
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Soldadura con Arco Eléctrico

Ademas de todo lo considerado en el nivel superior "Equipos de Soldadura y Oxicorte":

Med Preventivas

* Es necesario revisar las protecciones de los equipos eléctricos periddicamente y comprobar que
carcasas, tomas de tierra, diferenciales y conexiones estan en perfecto estado. Especialmente se
revisaran los bornes de entrada y salida del grupo para comprobar que no tienen partes activas al
descubierto.

¢ Resulta importante proteger los cables eléctricos, comprobando que no estan deteriorados
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periddicamente y alejandolos de la proyeccidn de particulas incandescentes.

En lugares muy conductores es necesario disponer de limitador de vacio de 24 voltios como maximo
en el circuito de soldadura.

La tensidn de vacio, entre el electrodo y la pieza a soldar sera inferior a 90 voltios en corriente
alterna y 150 en corriente continua.

La pinza portaelectrodos debe ser adecuada para el tipo de electrodo, ha de tener mango aislante en
condiciones y tener un mecanismo de agarre del electrodo seguro y cdmodo de sustituir.

El piso de trabajo ha de estar seco y si no es asi se utilizaran banquetas aislantes.

Es necesario habilitar un apoyo aislado para dejar la pinza portaelectrodos en las pausas.

Del mismo modo se ha de utilizar ropa que proteja integramente la piel del soldador de estas
radiaciones.

Nunca deben sustituirse electrodos con las manos desnudas o el guante himedo.

No se golpearad la soldadura sin proteccion de ojos adecuada.

1.6.5 Soplete

Riesgos

Caida al mismo nivel de objetos

Choques contra objetos moviles o inmdviles
Sobreesfuerzos

Ruido

Exposicidn a sustancias nocivas o tdxicas
Incendios

Explosiones

Quemaduras

Med Preventivas

Durante el uso del soplete, los RECURSOS PREVENTIVOS tendran presencia permanente en obra ya
que concurren alguno de los supuestos por los que el Real Decreto 604/2006 exige su presencia.
La zona de actuacidn deberd permanecer ordenada, libre de obstaculos y limpia de residuos.

Se comprobara que los accesorios, tubos, bombonas y el propio soplete estén en perfectas
condiciones.

No acercar la llama al cuerpo.

El personal que utilice el soplete estara aleccionado en su manejo y conocera todas las medidas
preventivas y EPIs necesarias.

Una vez apagado el soplete se garantizard que no se produzcan contactos con la boquilla caliente
hasta que esta se enfrie.

Nunca se abandonara el soplete encendido. Para soltar el soplete, sera necesario apagar el mismo.
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* Los operarios que no intervengan, no deberdn permanecer en la zona de actuacién.

EPIs

* Casco de seguridad

* Protectores auditivos.

* Gafas de seguridad antiimpactos.
* Guantes de cuero.

* (Calzado con puntera reforzada

* Ropa de trabajo adecuada

1.6.6 Grupo Electrégeno

Riesgos

* Ruido

* Contactos eléctricos directos o indirectos
* Incendios

* Explosiones

* Quemaduras

Med Preventivas

¢ Durante el uso del martillo compresor, los RECURSOS PREVENTIVOS tendran presencia permanente
en obra ya que concurren alguno de los supuestos por los que el Real Decreto 604/2006 exige su
presencia.

* Lazona de actuacion debera permanecer ordenada, libre de obstaculos y limpia de residuos.

* El personal que utilice el grupo electrégeno estard aleccionado en su manejo y conocera todas las
medidas preventivas y EPIs necesarias.

* Segun el manual de uso y mantenimiento del equipo se realizaran las revisiones periédicas
correspondientes. Ademas de esto, antes de cada uso se comprobara que el equipo no ha sufrido
dafios aparentes y se encuentra en buen estado sin fugas de liquidos, con todos los pilotos
indicadores en valores aceptables, con un ruido de funcionamiento correcto y habitual, con el
depdsito de lubricante y combustible en cantidad suficiente y el freno y calces del equipo
correctamente dispuestos y las rejillas de ventilacién sin obstruccion.

* Todas las carcasas y puertas del equipo permanecerdn cerradas durante el funcionamiento del
mismo.

* El grupo electrégeno estara correctamente dimensionado para la carga eléctrica que ha de soportar
no superando en ningln momento su potencia nominal.

* El grupo electrégeno estara dispuesto en superficie estable y segura, lejos de taludes y zanjas.

* No se manipulard el equipo mojado por la lluvia o con las manos del operario mojadas.
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m

El equipo se dispondra en todo caso en el exterior. Si por fuerza mayor ha de instalarse en el interior
del edificio o en lugares cerrados, se contard previamente con la autorizacion del coordinador de
seguridad y salud y quedard garantizada la correcta ventilacién del local.

Queda prohibido fumar en las inmediaciones del equipo.

No se ha de tocar el tubo de escape u otros elementos calientes del equipo en funcionamiento.

Pls

Casco de seguridad

Protectores auditivos

Guantes contra cortes y vibraciones

Guantes aislantes dieléctricos

Calzado con suela anticlavos y puntera reforzada
Calzado con suela aislante ante contactos eléctricos
Ropa de trabajo adecuada

1.6.7 Compresor portatil

Riesgos

Caida de personas al mismo nivel

Choques contra objetos moviles o inmdviles
Sobreesfuerzos

Proyeccion de fragmentos o particulas
Ruido

Vibraciones

Contactos eléctricos directos o indirectos
Incendios

Explosiones

Quemaduras

Med Preventivas

Durante la ejecucion de esta fase los RECURSOS PREVENTIVOS tendran presencia permanente en
obra ya que concurren alguno de los supuestos por los que el Real Decreto 604/2006 exige su
presencia.

La iluminacion en la zona de trabajo sera siempre suficiente y en ningun caso inferior a 150 lux.
Revisién periddica por personal autorizado del compresor segin normativa.

Correcta disposicion de las medidas de seguridad del compresor: limitador de presién, valvulas de
seguridad, control y regulacién de la temperatura de aire y lubricante, puesta a tierra, dispositivo de
control de la bomba de aceite.
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Utilizacion de aceites lubricantes compatibles con las recomendaciones del fabricante del equipo.
Limpieza periddica de los filtros y conducciones.

Situar el compresor en zonas alejadas del transito de personas, preferiblemente aisladas de ruido y
alejadas de materiales almacenados.

Sera utilizado por personal cualificado y formado para su utilizacién.

El compresor quedara anclado o lastrado suficientemente para evitar su desplazamiento, para ello se
aplicara el freno de estacionamiento, se calzara o bloquearad. La superficie no tendrda mayor
pendiente de la admitida en su manual de instrucciones.

Sélo puede ser utilizado con accesorios compatibles con el equipo y para usos previstos en su manual
de instrucciones.

Antes de desenganchar la herramienta, asegurar que se ha aliviado la presion.

EPIs

Casco de seguridad

Protectores auditivos.

Gafas de seguridad antiimpactos.

Guantes contra cortes y vibraciones

Guantes aislantes dieléctricos

Calzado con suela anticlavos y puntera reforzada
Ropa de trabajo adecuada

1.6.8 Herramientas Eléctricas Ligeras

Riesgos

Caida al mismo nivel de objetos

Golpes o cortes por objetos

Atrapamiento por o entre objetos

Proyeccion de fragmentos o particulas

Ruido

Contactos eléctricos directos o indirectos

Emision de polvo. Inhalacion o molestias en los ojos
Quemaduras

Med Preventivas

La zona de actuacion deberd permanecer ordenada, libre de obstaculos y limpia de residuos.
El uso de las herramientas estard restringido solo a personas autorizadas.

Se emplearan herramientas adecuadas para cada trabajo.

No retirar las protecciones de las partes mdviles de la herramienta disefiadas por el fabricante.
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* Prohibido dejarlas abandonadas por el suelo.

* Evitar el uso de cadenas, pulseras o similares para trabajar con herramientas.

* Cuando se averie la herramienta, se colocara la sefial "No conectar, maquina averiada" y sera
retirada por la misma persona que la instald.

* Las transmisiones se protegerdn con un bastidor soporte de un cerramiento con malla metdlica.

* Enlas herramientas de corte se protegera el disco con una carcasa antiproyeccién.

* Las conexiones eléctricas a través de clemas se protegerdn con carcasas anticontactos eléctricos.

* Las herramientas se mantendran en buenas condiciones

* Mangos sin grietas, limpios de residuos y aislantes para los trabajos eléctricos.

* Las clavijas y los cables eléctricos estaran en perfecto estado y seran adecuados.

* Las herramientas eléctricas no se podran usar con manos o pies mojados.

* Estardn apagadas mientras no se estén utilizando.

* Las operaciones de limpieza manual se efectuaran previa desconexidn de la red eléctrica.

* Enlos casos en se superen los valores de exposicidn al ruido indicados en el articulo 5.1 del Real
Decreto 286/2006 de proteccidn de los trabajadores frente al ruido, se estableceran las acciones
correctivas oportunas como el empleo de protectores auditivos.

EPCs

* Laalimentacién de las herramientas que no dispongan de doble aislamiento y se ubiquen en
ambientes hiumedos, se realizard conectandola a transformadores a 24 v.

¢ Las herramientas eléctricas dispondran de doble aislamiento o estaran conectadas a tierra.

* Dispondran de toma de tierra, excepto las herramientas portatiles con doble aislamiento.

* Lainstalacion dispondra de interruptor diferencial de 0,03 A de sensibilidad.

EPIs

¢ (Casco de seguridad

* Protectores auditivos

¢ Gafas de seguridad antiimpactos

¢ Gafas antipolvo

* Mascarillas contra particulas y polvo

* Guantes contra cortes y vibraciones

¢ (Calzado con suela anticlavos y puntera reforzada
* Cinturdn portaherramientas

* Ropa de trabajo adecuada
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1.7 Manipulacion sustancias peligrosas

Riesgos
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* Exposicidn a sustancias nocivas o toxicas
* Infecciones o afecciones cutaneas

* Incendios

* Explosiones

* Quemaduras

* Intoxicacion

Med Preventivas

* Durante la manipulacién de sustancias peligrosas, los RECURSOS PREVENTIVOS tendran presencia
permanente en obra ya que concurren alguno de los supuestos por los que el Real Decreto 604/2006
exige su presencia.

* Los sustancias catalogadas como peligrosas, bien sean residuos o acopios de material de
construccidn, deberan almacenarse en un sitio especial que evite que se mezclen entre si o con otras
sustancias no peligrosas manteniendo la distancia de seguridad entre sustancias que sean sinérgicas
entre si o incompatibles. Asi mismo, se dispondran alejadas de transito de personas o maquinaria,
convenientemente sefalizadas y en zonas de acceso restringido.

* Las casetas que almacenen sustancias peligrosas dispondran ventilacién e iluminacidn adecuadas,
estardn cubiertas, cerradas con llave y se mantendran ordenadas. En caso de almacenar sustancias
gue puedan emitir vapores inflamables, dispondran de luminaria antideflagrante.

¢ Las sustancias sensibles a las temperaturas, como las inflamables, se mantendran en sitio aislado
térmicamente y protegido de fuentes de calor o frio.

¢ Los lugares de almacenaje de sustancias liquidas peligrosas careceran de sumideros por los que
puedan evacuarse eventuales fugas o derrames.

* Las sustancias peligrosas se almacenaran en envases adecuados, siempre cerrados y bien etiquetados
con referencia expresa a: identificacién de producto, composicidn, datos responsable
comercializacién, pictograma que indique peligrosidad, frases R que describen los riesgos del
producto, frases S que aconsejan como manipular el producto e informacién toxicoldgica. El
almacenaje se realizara lo mas préximo al suelo posible para evitar caidas, se mantendran con un
stock minimo y si fuera necesario contaran con cubeta de retencién.

* Enlos puntos de almacenaje de sustancias peligrosas liquidas se dispondra de arena u otro
absorbente para caso de derrame.

* Los trabajadores que manipulen sustancias peligrosas contaran con la necesaria formacién e
informacion.

* Lazona de actuacion debera permanecer ordenada, libre de obstaculos y limpia de residuos.
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EPCs
* En los puntos de almacenaje de sustancias peligrosas se dispondra de extintor quimico y de CO2.

EPIs

* (Casco de seguridad
* Gafas antipolvo
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* Mascarillas contra gases y vapores

* Mascarillas contra particulas y polvo

* Guantes contra cortes y vibraciones

* Guantes de goma o PVC

* (Calzado con suela anticlavos y puntera reforzada
* Botas de gomao PVC

* Ropa de trabajo adecuada

1.8 Autoproteccion y Emergencia

De acuerdo con las obligaciones establecidas en la Ley 31/1995 de Prevencidn de Riesgos Laborales el
contratista deberd adoptar las medidas necesarias en materia de primeros auxilios, lucha contra
incendios y evacuacion de los trabajadores, designando para ello al personal encargado de poner en
practica estas medidas y comprobando periddicamente su correcto funcionamiento. El citado
personal debera poseer la formacién necesaria, ser suficiente en nimero y disponer del material
adecuado.

Evacuacion

* Entodo momento estard presente en obra un responsable de emergencias que sera encargado de
dar la alarma, asegurarse de la correcta evacuacion de la obra para lo que tendrd conocimiento del
personal presente en obra, dar aviso a los servicios de emergencia y prestar en su caso los primeros
auxilios a los heridos. También asumira la revisidn periddica de las vias de evacuacién asegurando
gue se mantengan expeditas. Dicho responsable contara con formacidn suficiente en primeros
auxilios e instruccién en emergencias.

¢ Existird en obra un punto de reunién al que acudiran todos los trabajadores en caso de emergencia.
Dicho punto quedara suficientemente sefializado y sera conocido por todos los trabajadores.

* Enlugar destacado de la obra se dispondra sefializacién en que se indiquen las medidas que han de
adoptar los trabajadores en caso de emergencia.

* Las vias de evacuacion y salidas de emergencia deberdn permanecer expeditas, debidamente
sefializadas y desembocaran en sitio seguro, siendo el responsable de emergencias responsable de su
estado.

Proteccion contra incendios
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. La obra dispondra de tomas de agua con mangueras para la extinciéon de pequefios
conatos de incendio en la obra. Tendrdn fécil y rapido acceso a una de éstas tomas la zona de
acopios, de almacenaje residuos, los locales de obra y en las proximidades de los trabajos con
especial riesgo de incendios segln lo especificado en la identificacidn de riesgos de este mismo
documento.

. Queda expresamente prohibido la realizacidon de hogueras en la obra cualquiera que
sea su fin.

. En los puntos de trabajo con riesgo de incendios se instalardn extintores portatiles con
agente extintor acorde con el tipo de fuego previsible. En la especificacion de medidas preventivas de
este mismo documento se sefialan las circunstancias que requieren de extintor.

EXP. 25014 51

FVIGOUO5MLONWROQIU verificable en https://coiiar.e-gestion.es



COLEGIO OFICIAL DE INGENIEROS
INDUSTRIALES DE ARAGON Y LA RIOJA]

EBRO
TEC

Ne°.Colegiado.: 0002059

FERNANDO SAINZ DE UGARTE FERNANDEZ]

. VISADO N°. : VD00162-25R
ngeniaros DE FECHA : 25/03/2025

ESTUDIO BASICO DE SEGURIDAD Y SALUD E-VISADO

PROYECTO DE ADAPTACION DE NAVE INDUSTRIAL COMO TALLER DE REPARACION DE VEHICULOS

. En los locales o entornos de trabajo en que existan productos inflamables quedara
prohibido fumar. Para evitarlo se instalardn carteles de advertencia en los accesos.
. Se dispondrdn extintores de polvo quimico en cada una de las casetas de obra 'y

préoximo a las zonas de acopio. También se contara con un extintor de CO2 en la proximidad del
cuadro eléctrico de obra.

Primeros auxilios

En lugar visible de la obra se dispondra el cartel con los teléfonos de urgencias.
El centro sanitario mds préoximo a la obra al que se evacuaran los heridos es: Centro de salud Cascajos

* Laevacuacién de heridos a los centros sanitarios se realizara exclusivamente en ambulancia y sera
llevado a cabo por personal especializado. Tan sélo heridos leves podran trasladarse por otros
medios siempre que asi lo disponga el responsable de emergencias de la obra.

* Laobra dispondra de un botiquin portatil debidamente equipado para la realizacidn de los primeros
auxilios que contenga como minimo desinfectantes y antisépticos autorizados, gasas estériles,
algoddn hidréfilo, venda, esparadrapo, apdsitos adhesivos, tijeras, pinzas y guantes desechables.

* El material de primeros auxilios se revisara periédicamente por el responsable de emergencias y se
ird reponiendo tan pronto como caduque o sea utilizado.

1.9 Procedimientos coordinacion de actividades empresariales

Tal y como establece el Real Decreto 171/2004, por el que se desarrolla el articulo 24 de la Ley
31/1995, de Prevencion de Riesgos Laborales, en materia de coordinacién de actividades
empresariales, se requiere un sistema eficaz de coordinacidn empresarial en materia de prevencién
de riesgos laborales en los supuestos de concurrencia de actividades empresariales en un mismo
centro de trabajo.

Para satisfacer las necesidades de coordinacidn antes expuestas se plantean las siguientes medidas:

¢ Los recursos preventivos de la obra asumiran la responsabilidad de garantizar el eficaz
funcionamiento de la coordinacién de actividades empresariales entre las distintas empresas
concurrentes en la obra.

* Antes del comienzo de la actividad en obra de cualquier empresa concurrente en la misma, el
contratista principal pondrd en su conocimiento lo dispuesto en la documentacién preventiva de la
obray las medidas de coordinacién empresarial.

* El contratista principal asumira la responsabilidad de mantener informados a los responsables
preventivos de las empresas concurrentes de la informacién en materia preventiva y de coordinacién
de actividades que sean de su incumbencia.

* Previo al comienzo de trabajos del personal de las diferentes empresas concurrentes, se habran
difundido de manera suficiente las instrucciones de caracter preventivo y de coordinacion
empresarial, procedimientos y protocolos de actuacion a todos los trabajadores intervinientes. Esta
responsabilidad recae en los responsables preventivos de las diferentes empresas y en ultima
instancia en el contratista principal.

1.10 Control de Accesos a la Obra

El contratista principal pondra en practica un procedimiento de control de accesos tanto de vehiculos
como de personas a la obra de manera que quede garantizado que sdélo personas autorizadas puedan
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acceder a la misma.
Sera el coordinador en la aprobacién preceptiva del plan quien valide el control disefiado.
A continuacién se establecen los principios basicos de control entre los que se contemplan las
siguientes medidas:

El contratista designara a una persona del nivel de mando para responsabilizarse del correcto
funcionamiento del procedimiento de control de accesos. Ante su ausencia en la obra, se designard
sustituto competente de manera que en ningin momento quede desatendido este control.

El vallado perimetral de la obra garantizard que el acceso tanto de vehiculos como peatonal a la obra
gueda restringido a los puntos controlados de acceso.

Cuando por motivos derivados de los propios trabajos de la obra sea preciso retirar parte de los
vallados de acceso a la obra dejando expedito el mismo por puntos no controlados, serd necesario
gue se disponga personal de control en dichos lugares.

En los accesos a la obra se situaran carteles sefializadores, conforme al Real Decreto 485/1997
sefializacion de lugares de trabajo, que informen sobre la prohibicién de acceso de personas no
autorizadas y de las condiciones establecidas para la obra para la obtencién de autorizacidn.
Durante las horas en las que en la obra no han de permanecer trabajadores, la obra quedard
totalmente cerrada, bloqueando los accesos habitualmente operativos en horario de trabajo.

El contratista garantizard, documentalmente si fuera preciso, que todo el personal que accede a la
obra se encuentra al tanto en sus obligaciones con la administracidn social y sanitaria y dispone de la
formacion apropiada derivada de la Ley de Prevencién de Riesgos, Convenio de aplicacién y resto de
normativa del sector.

1.11 Condiciones Legales

Tanto la Contrata como la Propiedad, asumen someterse al arbitrio de los tribunales con jurisdicciéon
en el lugar de la obra.

Es obligacidn de la contrata, asi como del resto de agentes intervinientes en la obra el conocimiento
del presente pliego y el cumplimiento de todos sus puntos.

Durante la totalidad de la obra se estara a lo dispuesto en la normativa vigente, especialmente la de
obligado cumplimiento entre las que cabe destacar:

Real Decreto 2291/1985 de 8 de Noviembre Reglamento de aparatos de elevacion y manutencion de
los mismos.

Ley 31/1995 Prevencion de riesgos laborales

Real Decreto 1627/1997 Disposiciones minimas de seguridad y salud en obras de construccion.

Real Decreto 39/1997 Reglamento de los Servicios de Prevencion de Riesgos Laborales.

Real Decreto 485/1997 Disposiciones minimas en materia de sefializacion de seguridad y salud en el
trabajo.

Real Decreto 486/1997 Establece las disposiciones minimas de seguridad y salud en los lugares de
trabajo.

Real Decreto 487/1997 Disposiciones minimas de seguridad y salud relativas a la manipulacion
manual de cargas que entrafie riesgos, en particular dorsolumbares, para los trabajadores.

Real Decreto 488/1997 Disposiciones minimas de seguridad y salud relativos al trabajo con equipos
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gue incluyen pantallas de visualizacién.

Real Decreto 665/1997 Proteccién de los trabajadores contra los riesgos relacionados con la
exposicion a agentes cancerigenos durante el trabajo.

Real Decreto 664/1997 Proteccién de los trabajadores contra los riesgos relacionados con la
exposicion a agentes bioldgicos durante el trabajo.

Real Decreto 773/1997 Disposiciones minimas de seguridad y salud relativas a la utilizacidn por los
trabajadores de los EPI.

Real Decreto 1215/1997 Disposiciones minimas de seguridad y salud para la utilizacién de los
trabajadores de los equipos de trabajo.

Real Decreto 614/2001 Disposiciones minimas para la proteccién de la salud y seguridad de los
trabajadores frente al riesgo eléctrico.

Real Decreto 374/2001 Proteccién de la Salud y Seguridad de los Trabajadores contra los Riesgos
relacionados con los Agentes Quimicos durante el Trabajo.

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto REBT. Reglamento Electrotécnico para Baja Tension e
instrucciones complementarias.

Real Decreto 836/2003 de 27 de junio Reglamento de Aparatos de Elevacién y Manutencién referente
a gruas torre para obra u otras aplicaciones.

Ley 54/2003 Reforma del marco normativo de la prevencion de riesgos laborales.

Real Decreto 171/2004 Desarrolla L.P.R.L. en materia de coordinacion de actividades empresariales.
Real Decreto 2177/2004 Modifica R.D. 1215/1997 que establece disposiciones minimas de seguridad
y salud para el uso de equipos en trabajos temporales de altura.

Real Decreto 1311/2005, proteccién de la salud y la seguridad de los trabajadores frente a los riesgos
derivados o que puedan derivarse de la exposicidn a vibraciones mecanicas.

Real Decreto 286/2006, sobre la proteccion de la salud y la seguridad de los trabajadores contra los
riesgos relacionados con la exposicidn al ruido.

Real Decreto 396/2006, por el que se establecen las disposiciones minimas de seguridad y salud
aplicables a los trabajos con riesgo de exposicion al amianto.

Real Decreto 604/2006, que modifica el Real Decreto 39/1997 y el Real Decreto 1627/1997 antes
mencionados.

Ley 32/2006, reguladora de la subcontratacion en el sector de la construccion y Real Decreto
1109/2007 que la desarrolla.

Real Decreto 1.644/2008, por el que se establecen las normas para la comercializacion y puesta en
servicio de las maquinas.

Reglamento (UE) 2016/425 del Parlamento Europeo y del Consejo relativo a los equipos de proteccion
individual y por el que se deroga la Directiva 89/686/CEE del Consejo.

Real Decreto 513/2017, por el que se aprueba el Reglamento de instalaciones de proteccién contra
incendios.

Resolucién de 21 de septiembre de 2017, de la Direccidon General de Empleo, por la que se registra y
publica el VI Convenio colectivo general del sector de la construccién 2017-2021.

Real Decreto 809/2021, por el que se aprueba el Reglamento de equipos a presion y sus instrucciones
técnicas complementarias.
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Real Decreto 487/2022, de 21 de junio, por el que se establecen los requisitos sanitarios para la
prevencion y el control de la legionelosis.

En todas las normas citadas anteriormente que con posterioridad a su publicaciéon y entrada en vigor
hayan sufrido modificaciones, correccion de errores o actualizaciones por disposiciones mas
recientes, se quedara a lo dispuesto en estas ultimas.

1.12 Agentes Intervinientes

Son agentes todas las personas, fisicas o juridicas, que intervienen en el proceso de la edificacidn. Sus
obligaciones vendran determinadas por lo dispuesto en esta Ley y demas disposiciones que sean de
aplicacion y por el contrato que origina su intervencidon con especial referencia a la L.O.E. y el
R.D.1627/97.

Promotor

Serd considerado promotor cualquier persona, fisica o juridica, publica o privada, que, individual o
colectivamente, decide, impulsa, programa y financia, con recursos propios o ajenos, las obras de
edificacion para si o para su posterior enajenacion, entrega o cesidn a terceros bajo cualquier titulo.
Cuando el promotor realice directamente con medios humanos y materiales propios la totalidad o
determinadas partes de la obra, tendra también la consideracién de contratista a los efectos de la Ley
32/2006

A los efectos del RD 1627/97 cuando el promotor contrate directamente trabajadores auténomos
para la realizaciéon de la obra o de determinados trabajos de la misma, tendrd la consideracion de
contratista excepto en los casos estipulados en dicho Real Decreto.

Es el promotor quien encargard la redacciéon del Estudio (Basico) de Seguridad y Salud y ha de
contratar a los técnicos coordinadores en Seguridad y Salud tanto en proyecto como en ejecucién.
Para ello se firmara contrato con los técnicos que defina la duraciéon del mismo, dedicacion del
coordinador, sistemas de contratacion previstos por el promotor y sus limitaciones, forma de pago,
motivos de rescision, sistemas de prorroga y de comunicacion entre coordinador y promotor.
Facilitarad copia del Estudio (Basico) de Seguridad y Salud a las empresas contratistas, subcontratistas
o trabajados autdnomos contratados por directamente por el promotor, exigiendo la presentacién de
Plan de Seguridad y Salud previo al comienzo de las obras.

Velara por que el/los contratista/s presentan ante la autoridad laboral la comunicacion de apertura
del centro de trabajo y sus posibles actualizaciones y velara para que la prevencién de riesgos
laborales se integre en la planificacién de los trabajos de la obra.

Proyectista

El proyectista es el agente que, por encargo del promotor y con sujecion a la normativa técnica y
urbanistica correspondiente, redacta el proyecto.

Debera tomar en consideracién, de conformidad con la Ley de Prevencion de Riesgos Laborales, los
principios generales de prevencion en materia de seguridad y de salud en las fases de concepcion,
estudio y elaboracién del proyecto de obra.

Coordinador de Seguridad y Salud en Proyecto

Coordinador en materia de seguridad y de salud durante la elaboracién del proyecto de obra: el
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técnico competente designado por el promotor para coordinar, durante la fase del proyecto de obra,
la aplicacion de los principios generales de prevencion en materia de seguridad y de salud durante la
fase de proyecto.

Coordinador de Seguridad y Salud en Ejecucidon

Coordinador en materia de seguridad y de salud durante la ejecucién de la obra es el técnico
competente integrado en la direccidn facultativa, designado por el promotor para llevar a cabo las
siguientes tareas:

* Coordinar la aplicacidn de los principios generales de prevencion y de seguridad.

* Coordinar las actividades de la obra para garantizar que los contratistas y, en su caso, los
subcontratistas y los trabajadores auténomos apliquen de manera coherente y responsable los
principios de la accion preventiva.

* Aprobar el plan de seguridad y salud elaborado por el contratista.

* Organizar la coordinacion de actividades empresariales.

* Coordinar las acciones y funciones de control de la aplicacion correcta de los métodos de trabajo.

* Adoptar las medidas necesarias para que sélo las personas autorizadas puedan acceder a la obra.

* Asegurarse de que las empresas subcontratistas han sido informadas del Plan de Seguridad y Salud y
estan en condiciones de cumplirlo.

El Coordinador en materia de seguridad podra paralizar los tajos o la totalidad de la obra, en su caso,

cuando observase el incumplimiento de las medidas de seguridad y salud establecidas, dejandolo por

escrito en el libro de incidencias. Ademas, se deberd comunicar la paralizacién al Contratista,

Subcontratistas afectados, Inspeccidn de Trabajo y Seguridad Social correspondiente y representantes de

los trabajadores.

Direccion Facultativa

Direccién facultativa: el técnico o técnicos competentes designados por el promotor, encargados de la
direccion y del control de la ejecucion de la obra.

Asumird las funciones del Coordinador de Seguridad y Salud en el caso de que no sea necesaria su
contratacion dadas las caracteristicas de la obra y lo dispuesto en el R.D. 1627/97.

En ningun caso las responsabilidades de los coordinadores, de la direccion facultativa y del promotor
eximiran de sus responsabilidades a los contratistas y a los subcontratistas.

Contratistas y Subcontratistas

Contratista es la persona fisica o juridica que asume contractualmente ante el promotor, con medios
humanos y materiales, propios o ajenos, el compromiso de ejecutar la totalidad o parte de las obras
con sujecidn al proyecto y al contrato.

Cuando el promotor realice directamente con medios humanos y materiales propios la totalidad o
determinadas partes de la obra, tendra también la consideracidn de contratista a los efectos de la Ley
32/2006

A los efectos del RD 1627/97 cuando el promotor contrate directamente trabajadores auténomos
para la realizacidon de la obra o de determinados trabajos de la misma, tendrd la consideracion de
contratista excepto en los casos estipulados en dicho Real Decreto.
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Subcontratista es la persona fisica o juridica que asume contractualmente ante el contratista u otro
subcontratista comitente el compromiso de realizar determinadas partes o unidades de obra.
Son responsabilidades del Contratistas y Subcontratistas:

* Laentrega al Coordinador de Seguridad y Salud en la obra de documentacién clara y suficiente en
gue se determine: la estructura organizativa de la empresa, las responsabilidades, las funciones, las
practicas, los procedimientos, los procesos y los recursos de los que se dispone para la realizacién de
la accidn preventiva de riesgos en la empresa.

* Redactar un Plan de Seguridad y Salud segun lo dispuesto en el apartado correspondiente del Estudio
(Basico) de Seguridad y Salud y el R.D. 1627/1997 firmado por persona fisica.

* Los Contratistas han de presentar ante la autoridad laboral la comunicacidn de apertura del centro
de trabajo y sus posibles actualizaciones.

* Aplicar los principios de la accién preventiva segun Ley de Prevencion de Riesgos Laborales.

*  Cumplir y hacer cumplir a su personal lo establecido en el plan de seguridad y salud. El contratista
deberd hacer entrega de una copia del plan de seguridad y salud a sus empresas subcontratistas y
trabajadores autdonomos (en concreto, de la parte que corresponda de acuerdo con las actividades
gue cada uno de ellos vaya a ejecutar en la obra). Se dejara constancia de ello en el libro de
subcontratacion.

*  Cumplir la normativa en materia de prevencion de riesgos laborales.

* Informar y proporcionar las instrucciones adecuadas a los trabajadores autdnomos sobre todas las
medidas que hayan de adoptarse en lo que se refiere a su seguridad y salud en la obra. Vigilaran el
cumplimiento de estas medidas por parte de los trabajadores auténomos en el caso que estos
realicen obras o servicios correspondientes a la propia actividad de la empresa contratista y se
desarrollen en sus centros de trabajos.

* Informar por escrito al resto de empresas concurrentes en la obra y al coordinador de seguridad y
salud en la obra de los riesgos especificos que puedan afectar a otros trabajadores de la obra segln
lo dispuesto en el Real Decreto 171/2004.

¢ Atender las indicaciones y cumplir las instrucciones del coordinador en materia de seguridad y de
salud durante la ejecucién de la obra o, en su caso, de la direccion facultativa.

* Los Contratistas y Subcontratistas son los responsables de que la ejecucion de las medidas
preventivas correspondan con las fijadas en el Plan de Seguridad y Salud.

* Designar los recursos preventivos asignando uno o varios trabajadores o en su caso uno o varios
miembros del servicio de prevencidn propio o ajeno de la empresa. Asi mismo ha de garantizar la
presencia de dichos recursos en la obra en los casos especificados en la Ley 54/2003 y dichos
recursos contaran con capacidad suficiente y dispondran de medios necesarios para vigilar el
cumplimiento de las actividades preventivas. El plan de seguridad y salud identificara los recursos
con declaracion de formacidn y funciones.

e Vigilar el cumplimiento de la Ley 32/2006 por las empresas subcontratistas y trabajadores
autdnomos con que contraten; en particular, en lo que se refiere a las obligaciones de acreditacion e
inscripcion en el Registro de Empresas Acreditadas, contar con el porcentaje de trabajadores
contratados con caracter indefinido aspectos regulados en el articulo 4 de dicha Ley y al régimen de
la subcontratacion que se regula en el articulo 5.
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Informar a los representantes de los trabajadores de las empresas que intervengan en la ejecucion
de la obra de las contrataciones y subcontrataciones que se hagan en la misma.

Garantizar la formacién adecuada a todos los trabajadores de nivel productivo, de acuerdo con lo
que dispone el articulo 19 de la Ley 31/1995, de 8 de noviembre, de prevencion de riesgos laborales
y lo dispuesto en los convenios colectivos de aplicacion en los que se establezcan programas
formativos y contenidos especificos necesarios en materia de PRL.

Trabajadores Auténomos

Trabajador auténomo: la persona fisica distinta del contratista y del subcontratista, que realiza de
forma personal y directa una actividad profesional, sin sujecién a un contrato de trabajo, y que asume
contractualmente ante el promotor, el contratista o el subcontratista el compromiso de realizar
determinadas partes o instalaciones de la obra. Cuando el trabajador auténomo emplee en la obra a
trabajadores por cuenta ajena, tendrd la consideracidn de contratista o subcontratista a los efectos de
la Ley 32/2006 y del RD 1627/97.

Los trabajadores auténomos estaran obligados a:

Aplicar los principios de la accidn preventiva segun la Ley de Prevencidn de Riesgos Laborales.
Cumplir las disposiciones minimas de seguridad y salud.

Cumplir las obligaciones en materia de prevencidn de riesgos que establece para los trabajadores la
Ley de Prevencién de Riesgos Laborales.

Ajustar su actuacion en la obra conforme a los deberes de coordinacion de actividades
empresariales.

Utilizar equipos de trabajo que se ajusten a lo dispuesto en el Real Decreto 1215/1997, de 18 de
julio, por el que se establecen las disposiciones minimas de seguridad y salud para la utilizacién por
los trabajadores de los equipos de trabajo.

Elegir y utilizar equipos de proteccién individual en los términos previstos en el Real Decreto
773/1997, de 30 de mayo, sobre disposiciones minimas de seguridad y salud relativas a la utilizacién
por los trabajadores de equipos de proteccién individual.

Atender las indicaciones y cumplir las instrucciones de la empresa que le haya contratado asi como
las dadas por el coordinador en materia de seguridad y de salud durante la ejecucién de la obra o, en
su caso, de la direccion facultativa.

Informar por escrito al resto de empresas concurrentes en la obra y al coordinador de seguridad y
salud en la obra de los riesgos especificos que puedan afectar a otros trabajadores de la obra segln
lo dispuesto en el Real Decreto 171/2004.

Deberan cumplir lo establecido en el plan de seguridad y salud.

Trabajadores por Cuenta Ajena

Los contratistas y subcontratistas deberdn garantizar que los trabajadores reciban una informacién
adecuada de todas las medidas que hayan de adoptarse en lo que se refiere a su seguridad y su salud
en la obra.

La consulta y participacion de los trabajadores o sus representantes se realizaran, de conformidad con
lo dispuesto en la Ley de Prevencién de Riesgos Laborales.

Una copia del plan de seguridad y salud y de sus posibles modificaciones sera facilitada por el
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contratista a los representantes de los trabajadores en el centro de trabajo.

Velaran por su propia seguridad y salud y la de las personas que se puedan ver afectadas por su
trabajo. Usardn y mantendrdn adecuadamente, de acuerdo con su naturaleza y los riesgos previsibles,
las mdaquinas, aparatos, herramientas, sustancias peligrosas, equipos de transporte y, en general,
cualesquiera otros medios con los que desarrollen su actividad. Utilizaran correctamente los medios y
equipos de proteccion facilitados por el empresario. No pondrdn fuera de funcionamiento y utilizaran
correctamente los dispositivos de seguridad existentes o que se instalen en los medios relacionados
con su actividad o en los lugares de trabajo en los que ésta tenga lugar. Informaran de inmediato a su
superior jerdrquico directo, y a los trabajadores designados para realizar actividades de proteccién y
de prevencién o, en su caso, al servicio de prevencion, acerca de cualquier situacidon que, a su juicio,
entraifle, por motivos razonables, un riesgo para la seguridad y la salud de los trabajadores.
Contribuiran al cumplimiento de las obligaciones establecidas por la autoridad competente con el fin
de proteger la seguridad y la salud de los trabajadores en el trabajo.

El incumplimiento de las medidas de seguridad tendra la consideracidon incumplimiento laboral segln
el Estatuto de los Trabajadores.

Trabajadores de Empresas de Trabajo Temporal

La obra podrd contar con personal de Empresas de Trabajo Temporal previa concertacion de
contratos de puesta a disposiciéon exclusivamente para las ocupaciones, puestos de trabajo o tareas
gue expresamente se determinan en el Convenio Colectivo General de la construccidn y con las
restricciones que en el mismo se estipulan.

En virtud de lo expuesto en el Convenio, para aquellos puestos de trabajo con limitacién absoluta
para la celebracion de contratos de puesta a disposicidn, en ningln caso se podran celebrar este tipo
de contratos por razones de peligrosidad, accidentalidad, siniestralidad y/o seguridad y salud de los
trabajadores. Para puestos de trabajo con limitacién relativa para la celebracién de contratos de
puesta a disposicidn, queda limitada relativamente la celebracion de estos contratos, de manera que
si las circunstancias sefialadas en el Convenio como de riesgo especial para la Seguridad y Salud de los
trabajadores no concurren se podran celebrar este tipo de contratos. Para el resto de los puestos de
trabajo no existe inconveniente en ser ocupados por trabajadores de ETT.

Los trabajadores contratados para ser cedidos a empresas usuarias tendran derecho durante los
periodos de prestacidn de servicios en las mismas a la aplicacién de las condiciones esenciales de
trabajo y empleo que les corresponderian de haber sido contratados directamente por la empresa
usuaria para ocupar el mismo puesto.

Los trabajadores cedidos por las empresas de trabajo temporal deberdn poseer la formacién tedrica y
practica en materia de prevencion de riesgos laborales necesaria para el puesto de trabajo a
desempeiiar, teniendo en cuenta su cualificacidon y experiencia profesional y los riesgos a los que vaya
a estar expuesto.

Igualmente, tendran derecho a la utilizacidon de los servicios comunes e instalaciones colectivas de la
obra en las mismas condiciones que los trabajadores contratados directamente por la empresa
usuaria.

Siempre que haya en obra trabajadores cedidos por E.T.T. serd imprescindible la presencia
permanente de los Recursos Preventivos.
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Finalmente sefialar que a estos trabajadores les son de aplicacidn las condiciones expuestas en este
mismo documento para los trabajadores por cuenta ajena.

Fabricantes y Suministradores de Equipos de Proteccion y Materiales de Construccion

Los fabricantes, importadores y suministradores de maquinaria, equipos, productos y utiles de trabajo
estdn obligados a asegurar que éstos no constituyan una fuente de peligro para el trabajador, siempre
gue sean instalados y utilizados en las condiciones, forma y para los fines recomendados por ellos.

Los fabricadores, importadores y suministradores de productos y sustancias quimicas de utilizacidn en
el trabajo estan obligados a envasar y etiquetar los mismos de forma que se permita su conservacién
y manipulacidon en condiciones de seguridad y se identifique claramente su contenido y los riesgos
para la seguridad o la salud de los trabajadores que su almacenamiento o utilizacién comporten.
Deberan suministrar la informacién que indique la forma correcta de utilizacién por los trabajadores,
las medidas preventivas adicionales que deban tomarse y los riesgos laborales que conlleven tanto su
uso normal, como su manipulacién o empleo inadecuado.

Los fabricantes, importadores y suministradores de elementos para la proteccion de los trabajadores
estadn obligados a asegurar la efectividad de los mismos, siempre que sean instalados y usados en las
condiciones y de la forma recomendada por ellos. A tal efecto, deberdn suministrar la informacién
gue indique el tipo de riesgo al que van dirigidos, el nivel de proteccién frente al mismo y la forma
correcta de su uso y mantenimiento.

Los fabricantes, importadores y suministradores deberdn proporcionar a los empresarios la
informacidn necesaria para que la utilizacién y manipulacién de la maquinaria, equipos, productos,
materias primas y Utiles de trabajo se produzca sin riesgos para la seguridad y la salud de los
trabajadores.

Recursos Preventivos

Con el fin de ejercer las labores de recurso preventivo segun lo establecido en la Ley 31/1995, Ley
54/2003 y Real Decreto 604/2006 el empresario designara para la obra los recursos preventivos que
podran ser:

a. Uno o varios trabajadores designados de la empresa.

b. Uno o varios miembros del servicio de prevencién propio de la empresa

c. Uno o varios miembros del o los servicios de prevencidn ajenos.
La empresa contratista garantizard la presencia de dichos recursos preventivos en obra en los
siguientes casos:
a. Cuando los riesgos puedan verse agravados o modificados, en el desarrollo del proceso o la
actividad, por la concurrencia de operaciones diversas que se desarrollan sucesiva o simultaneamente
y que hagan preciso el control de la correcta aplicacion de los métodos de trabajo.
b. Cuando se realicen las siguientes actividades o procesos peligrosos o con riesgos especiales:

12 Trabajos con riesgos especialmente graves de caida desde altura.

29 Trabajos con riesgo de sepultamiento o hundimiento.

32 Actividades en las que se utilicen maquinas que carezcan de declaracion CE de conformidad,

gue sean del mismo tipo que aquellas para las que la normativa sobre comercializacion de

maquinas requiere la intervencién de un organismo notificado en el procedimiento de
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certificacién, cuando la proteccion del trabajador no esté suficientemente garantizada no

obstante haberse adoptado las medidas reglamentarias de aplicacién.

42 Trabajos en espacios confinados.

52 Trabajos con riesgo de ahogamiento por inmersién.
c. Cuando sea requerida por la Inspeccidn de Trabajo y Seguridad Social.
También sera precisa su presencia, en base a los criterios técnicos publicados por el Ministerio,
cuando en la obra se empleen menores de 18 afos, trabajadores especialmente sensibles,
trabajadores de reciente incorporacion en fase inicial de adiestramiento o cedidos por ETT.
En el apartado correspondiente de la memoria se especifica cuando esta presencia es necesaria en
funcién de la concurrencia de los casos antes sefialados en las fases de obra y en el montaje,
desmontaje y utilizaciéon de medios auxiliares y maquinaria empleada.
Ante la ausencia del mismo, o de un sustituto debidamente cualificado y nombrado por escrito, se
paralizaran los trabajos incluyendo los de las empresas subcontratadas o posible personal auténomo.
Las personas a las que se asigne esta vigilancia deberan dar las instrucciones necesarias para el
correcto e inmediato cumplimiento de las actividades preventivas, en caso de observar un deficiente
cumplimiento de las mismas o una ausencia, insuficiencia o falta de adecuacién de las mismas, se
informara al empresario para que éste adopte las medidas necesarias para corregir las deficiencias
observadas y al coordinador de seguridad y salud y resto de la direccion facultativa.
El Plan de Seguridad y Salud especificard expresamente el nombre de la persona o personas
designadas para tal fin y se detallaran las tareas que inicialmente se prevé necesaria su presencia por
concurrir alguno de los casos especificados anteriormente.

1.13 Riesgos Eliminables

No se han identificado riesgos totalmente eliminables.

Entendemos que ninguna medida preventiva adoptada frente a un riesgo lo elimina por completo
dado que siempre podra localizarse una situacién por mal uso del sistema, actitudes imprudentes de
los operarios u otras en que dicho riesgo no sea eliminado.

Por tanto se considera que los Unicos riesgos eliminables totalmente son aquellos que no existen al
haber sido eliminados desde la propia concepcion del edificio, por el empleo de procesos
constructivos, maquinaria, medios auxiliares o incluso medidas del propio disefio del proyecto que no
generen riesgos y sin duda estos riegos no merecen de un desarrollo detenido en este Estudio Basico
de Seguridad y Salud.
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1.14 Valoracion Medidas Preventivas

Dadas las caracteristicas de la obra, los procesos constructivos, medios y maquinaria prevista para la
ejecucién de la misma, se consideran las medidas preventivas, medios de proteccién colectiva y
equipos de proteccion individual previstos en este Estudio Basico de Seguridad y Salud, los mas
convenientes para conseguir un nivel de riesgo en el peor de los casos tolerable.

1.15 Mantenimiento

Para la ejecuciéon de las tareas de mantenimiento y conservacidon necesarias tras la construccién y
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puesta en servicio del edificio se han de contemplar medidas preventivas que garanticen la ejecucién
de las mismas con las preceptivas condiciones de seguridad.

Se incorporan en este punto una serie de medidas preventivas y equipos necesarios propios de las
tareas de mantenimiento. Se estudian solo tareas propias de mantenimiento preventivo, aquellas
intervenciones de reparacion de envergadura que requieran de proyecto, contaran con un
documento especifico de seguridad y salud.

Para los casos en los que surgieran durante la vida util del edificio tareas de mantenimiento en que
intervengan procesos, equipos o medios no dispuestos en este estudio, se realizard por parte de la
propiedad anexo a este mismo documento.

Riesgos

* (Caida de personas a distinto nivel

* (Caida de personas al mismo nivel

* (Caida a distinto nivel de objetos

* Caida al mismo nivel de objetos

* Golpes o cortes por objetos

* Atrapamiento por o entre objetos

* Sobreesfuerzos

* Proyeccién de fragmentos o particulas

* Ruido

* Exposicidn a sustancias nocivas o toxicas
* Infecciones o afecciones cutaneas

¢ Contactos eléctricos directos o indirectos
* Incendios

* Explosiones

* |nundaciones o infiltraciones de agua

¢ Emisién de polvo. Inhalacién o molestias en los ojos
* Intoxicacion

¢ Asfixia

Med Preventivas
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¢ Lailuminacién en la zona de trabajo sera siempre suficiente y en ningln caso inferior a 150 lux.

* En la utilizacién de medios auxiliares como andamios o escaleras se atendera a lo especificado para
estos equipos en el apartado correspondiente de este mismo documento.

* Para la utilizacion de maquinaria, pequefia herramienta y equipos eléctricos se atenderd a lo
dispuesto en el apartado correspondiente de este mismo documento.

* Previo a los trabajos en la envolvente del edificio: cubiertas o fachadas, se acotaran espacios para el
acopio de materiales, para proteger a los viandantes de la caida de materiales, herramientas o polvo
0 escombros.

* Enlostrabajos en fachada o cubierta queda prohibido trabajar en caso de hielo, nieve o vientos
superiores a 50 km/h.
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El acopio de los materiales de cubierta se realizara alejado de las zonas de circulacién y de los bordes
de la cubierta.

Queda prohibido el lanzamiento de residuos de limpieza, escombros u otros desde cubierta o
fachada.

En el mantenimiento de redes de saneamiento, quedara prohibido fumar en interior de pozos y
galerias y previo al acceso a los mismos se comprobara si existe peligro de explosidn o asfixia
dotando al personal, que siempre sera especializado y en nUmero mayor de uno, de los equipos de
proteccién individual adecuados.

El acceso a los pozos se realizara utilizando los propios pates del mismo si reiinen las condiciones o
ayuddndose de escaleras segun lo dispuesto en el apartado correspondiente a escaleras de este
mismo documento.

Prohibido fumar, comer o usar maquinaria que produzca chispas, en lugares donde se manipulen
pinturas que contengan disolventes organicos o pigmentos téxicos. La mezcla de aire y vapor del
disolvente deberd permanecer por debajo de los limites de explosion.

Las pinturas, disolventes y demas sustancias téxicas o inflamables serdan almacenadas y manipuladas
segun las indicaciones del fabricante. Se realizara en lugares ventilados y alejados del sol y el fuego.
El vertido de pinturas, pigmentos, disolventes o similares se realizard desde la menor altura posible,
para evitar salpicaduras o nubes de polvo.

Los vidrios se transportaran en posicion vertical utilizando EPIs apropiados. Si se trata de grandes
dimensiones, se utilizardn ventosas.

Los operarios no deberan permanecer debajo de aquellos tajos donde se esté instalando vidrio.
Todas las instalaciones de servicios comunes deberdn estar debidamente rotuladas, y dispondran en
el mismo local de emplazamiento de esquemas de montaje, funcionamiento y manual de
instrucciones.

Las tareas de mantenimiento de la instalacidn eléctrica seran realizadas por técnicos especialistas.
Ante cualquier operaciéon que se realice en la red se cortara el suministro de energia por el
interruptor principal.

Se prohibirad fumar en los trabajos de instalaciones de gas. Estos trabajos seran realizados por
instaladores especialistas y autorizados.

El mantenimiento de los ascensores sera realizado por técnicos especialistas y empresa acreditada.
Queda prohibida la sobrecarga del ascensor. Se colocara una senal de carga maxima admisible en un
lugar bien visible.

Las cabinas de ascensores contaran con un sistema de comunicacién conectado a un lugar de
asistencia permanente.

EPCs

Se dispondran extintores homologados y convenientemente revisados en las zonas de acopio y
almacenamiento de material de limpieza, mantenimiento o pinturas.

Durante los trabajos de mantenimiento tanto en cubierta como en fachada, los operarios dispondran
de medios de seguridad estables y con barandillas de proteccidn, pudiendo sustituirse en trabajos
puntuales de pequena duracidn por arnés de seguridad con absorbedor de energia amarrado a

EXP. 25014 63
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cables fiadores anclados a lineas de vida o elementos estables que impidan la caida.

* Los huecos de la cubierta estaran protegidos con barandillas, tablas o redes.

* Elacceso ala cubierta se realizara a través de los huecos, con escaleras de mano peldafeadas, sobre
superficies horizontales y que sobresalgan 1m de la altura de la cubierta.

* Los marcos exteriores de puertas y ventanas, terrazas... se pintardn desde el interior del edificio,
donde el operario quedara unido del cinturdn de seguridad al cable fiador amarrado a un punto fijo.

* Los huecos de las puertas del ascensor que queden abiertos serdn protegidos mediante barandillas
de 90 cm, pasamanos, listdn intermedio y rodapié de 20 cm. Se colocarad la sefial de "Peligro hueco
de ascensor".

EPIs

* (Casco de seguridad

* Protectores auditivos

* Gafas de seguridad antiimpactos

* Gafas antipolvo

* Mascarillas contra gases y vapores

* Mascarillas contra particulas y polvo

* Guantes contra cortes y vibraciones

* Guantes de goma o PVC

* Guantes aislantes dieléctricos

* (Calzado con suela anticlavos y puntera reforzada
* Botas de gomao PVC

* Calzado con suela aislante ante contactos eléctricos
* Rodilleras

¢ Cinturdn portaherramientas

* Ropa de trabajo adecuada

* Ropa de trabajo impermeable

Logroio, marzo de 2025

El Ingeniero Industrial

Fdo.: Fernando Sainz de Ugarte Fernandez
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FERNANDO SAINZ DE UGARTE FERNANDEZ

VISADO N°. : VD00162-25R
DE FECHA : 25/03/2025

ADECUACION NAVE INDUSTRIAL EVISADO
Calle Pescadores 1 Logroio La Rloja
CcODIGO DESCRIPCION UDSLONGITUDANCHURA ALTURA PARCIALES CANTIDAD PRECIO IMPORTE

CAPITULO 01 ESTRUCTURA Y CERRAMIENTOS

01.01 kg ACERO S275 EN ELEMENTOS ESTRUCTURALES
kg. Acero laminado en perfiles S275, colocado en elementos estructurales
aislados, tension de rotura de 410 N/mm? con ¢ sin soldadura, i/p.p. de
placas de apoyo, y pintura antioxidante, dos capas, segun Cddigo Estructu-
ral 2021 y CTE/ DB-SE-A. Los trabajos serdn realizados por soldador cualifi-
cado seglin norma UNE-EN 287-1:1992.
2UPN80 4 2,60 179,71 17.28 »
IPE200 1 4,76 106,62 22.40 =)
1 4,50 100,80 22.40 eé
IPE120 7 9,95 724,36 10.40 i
Placas anclaje 4 0,25 0,25 0,02 39,00 7800 ~§
Pernos anclaj 16 14,21 0.888 ;(E
1.164,70 1,88 2.189,64 %
01.02 m? TABIQUE W111 100/600 (15DF+70+15DF) LM _%_é
m? Tabique de yeso laminado W111 100/600 formado por una placa Corta- %
fuego tipo DF s/Norma UNE-EN520, de 15 mm de espesor, atornillada a cada IS
lado de una estructura metdlica de acero galvanizado tipo Z1 de canales ho- g
rizontales y montantes verticales de 70 mm de ancho con una modulacion 2
de 600 mm e/e. Aislamiento termo-acustico compuesto por lana mineral de g
espesor =60 mm en el interior de la perfileria. Incluso p.p. de pasta y cinta ;C)
para juntas, tornillos, fijaciones, banda acustica bajo los perfiles perime- °
trales. 3
Totalmente terminado y listo para imprimar y decorar. o
1 430 300 12,90 ]
2 4,50 3,00 27,00 8
1 2,04 3,00 6,12 3
46,02 39,20 1.803,98 é
_— <
TOTAL CAP{TULO 01 ESTRUCTURA Y CERRAMIENTOS ..ot sesesseessessssss s sesssssssssssssssssssssssssssssans 3.993,62 %
8
c
[}
(o]
g
‘@
(o]
(o
3
©
£
2
IS
ie]
c
[0}
€
3
a
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ADECUACION NAVE INDUSTRIAL EVISADO
Calle Pescadores 1 Logroio La Rloja
CcODIGO DESCRIPCION UDSLONGITUDANCHURA ALTURA PARCIALES CANTIDAD PRECIO IMPORTE
CAPITULO 02 FALSOS TECHOS
02.01 m? TECHO REGISTRABLE D143 VINILO 600x600x9,5
m?. Techo registrable formado por placas de yeso laminado Vinilo Blanco,
de dimensiones 600x600x9,5 y acabado sin perforaciéon. Colocada sobre
perfileria EASY T24 de aluminio lacado.
Inodoro 1 2,13 2,13
Lavabo Vestuario 1 7,75 7,75
Almacén 1 6,70 6,70 <
<)
16,58 26,78 444,01 efs
-
TOTAL CAPITULO 02 FALSOS TECHOS. ....oueerieeeeiessieseescees e sssesessssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssssssssssesssssans 444,01 >
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CcODIGO DESCRIPCION UDSLONGITUDANCHURA ALTURA PARCIALES CANTIDAD PRECIO IMPORTE

CAPITULO 03 ACABADOS

03.01 m? ALICATADO PLAQUETA GRES 20x20 cm
m?2. Alicatado con plaqueta de gres 20x20 cm 12, recibido con mortero de ce-
mento y arena de miga 1/6, i/piezas especiales, ejecucién de ingletes, rejun-
tado, limpieza y p.p. de costes indirectos, s/NTE-RPA-3.
Inodoro 2 2,04 2,60 10,61
2 1,10 2,60 5,72
Lavabo Vestuario 2 3,35 2,60 17,42 ©
1 2,04 2,60 5,30 )
1 2,62 2,60 6,81 a
A descontar puertas -3 0,90 2,06 -5,56 Z*
A descontar ventana -1 2,00 1,00 -2,00 ‘%
38,30 28,34 1.085,42 f,
©
03.02 m? SOLADO GRES ANTIDESLIZANTE 31x31 C3 a
m? Solado de baldosa de gres antideslizante 31x31 cm, para exteriores o in- ;“:j
teriores (resistencia al deslizamiento Rd>45 s/ UNE-ENV 12633 CLASE 3), re- é
cibido con mortero de cemento y arena de rio M5 seglin UNE-EN 998-2, i/ca- £
ma de 2 cm de arena derio, p.p. de rodapié del mismo material de 7 cm, re- g
juntado y limpieza, s/ CTE BD SU y NTE-RSB-7. 2
(0]
Inodoro 1 2,13 2,13 2
Lavabo Vestuario 1 7,75 7,75 3
<
9,88 36,77 363,29 S
. o]
03.03 m? PINTURA PLASTICA MATE INTERIOR BLANCA o)
[o2]
m2. Pintura pldstica blanca mate para interior, ALPHALUX SF de SIKKENS de %
alta calidad, al agua 100% libre de disolvente, microporosa, lavabley resis- o
tente al frote himedo segun DIN 53778. Sobre superficies muy porosas se 3
aplicara una mano de imprimacién transparente y no peliculante al agua §
ALPHA AQUAFIX de SIKKENS. e
Exterior 1 4,30 3,00 12,90 o
1 4,50 3,00 13,50 g
aLMACEN 2 1,51 2,60 7,85 8
2 4,40 2,60 22,88 3
A descontar puertas -2 0,90 2,06 -3,71 é
(]
53,42 4,87 260,16 -
_— o
TOTAL CAPITULO 03 ACABADOS........cvvueeeeeeresseneesssasssssssssssssssssssssssssassssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssons 1.708,87 -%’
9
5
.
a
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CcODIGO DESCRIPCION UDSLONGITUDANCHURA ALTURA PARCIALES CANTIDAD PRECIO IMPORTE

CAPITULO 04 ELECTRICIDAD E ILUMINACION

04.01 m CIRCUITO "ALUMBRADO" PUB. CONC. 3x1,5
m. Circuito "alumbrado", hasta una distancia maxima de 20 metros, realiza-
do con tubo PVC corrugado de D=20 mm y conductores de cobre unipolares
aislados publica concurrencia ES07Z1-K 3x1,5 mm? (clase B2ca-sla, d1, al
segln CPR), en sistema monofasico, (activo, neutro y proteccion), incluido
p./p. de cajas deregistro y regletas de conexion.
Nuevas estancias .
Alumbrado 1 40,00 40,00 )
Emergencias 1 40,00 40,00 x
-
80,00 3,20 256,00 o
©
04.02 m CIRCUITO "USOS VARIOS" PUB. CONC. 3x2,5 @
<
m. Circuito "usos varios", hasta una distancia maxima de 16 metros, reali- 2
zado con tubo PVC corrugado de D=25 y conductores de cobre unipolares @
aislados publica concurrencia ES07Z1-K 3x2,5 mm? (clase B2ca-sla, d1, al I
segln CPR), en sistema monofasico, (activo, neutro y proteccidn), incluido §
p./p. de cajas deregistro y regletas de conexion. 2
Nuevas estancias 8
1 60,00 60,00 2
Extractor 1 80,00 80,00 S
140,00 4,15 581,00 ©
. 8
04.03 ud PUNTO LUZ SENCILLO SIMON 28 S
. . o]
ud. Punto luz sencillo realizado en tubo PVC corrugado M 20/gp5 y conduc- o
tor de cobre unipolar aislados para una tensién nominal de 750 V y seccién &
1,5 mm? incluido, caja registro, caja mecanismo universal con tornillo, por- 8
taldmparas de obra, interruptor unipolar Simén 28 y marco respectivo en 3
blanco, totalmente montado einstalado. 9
Nuevas estancias 3 3,00 %
@
3,00 26,81 80,43 2
04.04 ud BASE ENCHUFE "SCHUKO" SIMON-28 S
ud. Base enchufe con toma de tierra lateral realizado en tubo PVC corrugado %
de M 20/gp5 y conductor de cobre rigido de 2,5 mm? de Cu y aislamiento VW "g
750V, (activo, neutro y proteccidn), incluyendo caja de registro, caja meca- 2
nismo universal con tornillo, base enchufe 10/16 A (I14T.T.), sistema "Schu- %
ko" SIMON-28 blanco, asi como marco respectivo, totalmente montado e c
instalado. 'g
1 1,00 2
£
1,00 33,80 33,80 3
., [e]
04.05 ud SUBCUADRO ELECTRICO o
Ud.- De sumnistro y colocacién de subcuadro eléctrico formado por envol-
vente de poiester de superficie con tapas, protecciones seglin detalle de pla-
no adjunto. Incluso colocacién de enchufes en subcuadro.
1 1,00
1,00 319,72 319,72
04.06 ud DOWNLIGTH LED 16W 3000K 888 Im
ud. Downligth LED de 16W, para aplicacion residencial. Flujo luminoso 888
Im, en version 3000k, lo que equivale a una eficacia de 55,5 Im/W. Su vida
util es de 50.000 horas. Color blanco, proteccidon IP65. Disefios cuadrados y
redondos. LED integrado. Carcasa de aluminio y difusor de vidrio. Montaje
empotrado. Driver incluido. Reflector de aluminio facetado. Cdédigo
3097100.
6 6,00
6,00 35,00 210,00
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TOTAL CAP{TULO 04 ELECTRICIDAD E ILUMINACION.....oovoieeieieeeeeeeseseeesseessess oo ssssssssssssssssssssssssssesssans 1.480,95
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05.01

05.02

CAPITULO 05 EXTRACCION

m2 APERTURA HUECO FACHADA
m2.- Apertura de hueco en fachada por medios manuales o mecanicos.
1 0,60 0,60 0,36

Ud EXTRACTOR 4002 2H Q=1150 m?/h

Ud.- Instalacidn de extractor 4002 2h con un caudal de 1150 m3/h. Total-
mente instalado y conexionado.

1 1,00

0,36 76,55 27,56

TOTAL CAPITULO 05 EXTRACCION ..ot seeseeseessesssssesssssssessassssssssess s sassens

.................................. 374,30

1,00 346,74 346,74
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CAPITULO 06 PROTECCION CONTRA INCENDIOS

06.01 ud EXTINTOR POLVO ABC 6 kg EF 21A-113B
ud. Extintor de polvo ABC con eficacia 21A-113B para extincion de fuego de
materias sdlidas, liquidas, productos gaseosos e incendios de equipos eléc-
tricos, de 6 kg de agente extintor con soporte, mandémetro y boquilla con di-
fusor segiin norma UNE-23110, totalmente instalado segin CTE/DB-SI 4. Cer-
tificado por AENOR.
1 1,00
8
1,00 52,87 5287 &
2 ©
06.02 ud EXTINTOR NIEVE CARBONICA5 kg EF 34B 2
ud. Extintor de nieve carbdnica CO2 con eficacia 34B para extincién de fue- &
go de materias sdlidas, liquidas, e incendios de equipos eléctricos, de 5 kg ?
de agente extintor con soporte y manguera con difusor segiin CTE/DB-SI 4, :’i
totalmente instalado. °
[}
CGP 1 1,00 s
@
1,00 104,20 104,20 -§
06.03 ud PULSADOR DE ALARMA REARMABLE c_on
ud. Pulsador de alarma tipo rearmable, con tapa de plastico basculante to- 2
talmente instalado, i/p.p. de tubos y cableado, conexionado y probado, se- aé')
gun CTE/DB-SI 4. o
©
1 1,00 K
L
1,00 55,00 55,00 e}
o
06.04 ud CENTRAL ANALOGICA ZETTLER 7501 &
ud. Suministro y colocacion de Central Analdgica Marca Zettler Z501, de 1 §
lazo no ampliable y 128 dispositivos, incluidoas 2 baterias de 12 Vcc, 7A, 3
totalmente instalada, segin CTE/DB-SI 4. a
=
1 1,00 S
@
1,00 360,00 360,00 8
06.05 ud FUENTE ALIMENTACION EXTERNA 24V/5A §
Ud.- Suministro y colocacion de Fuente de Alimentacion externa 24V/5A con B
cargador de baterias eindicaciones de funcionamiento. Medidas: 383 x 408 9
x 97 mod. MXUS. Incluso baterias. §'
Totalmente instalada y puesta en funcionamiento. 3
o
1 1,00 f=2
o
1,00 81,00 81,00 £
[0}
06.06 ud DISPOSITIVO VISUAL DE ALARMA VAD DIRECCIONABLE P8OAVR 5
ud. Dispositivo visual de alarma VAD direccionable P8OAVR para uso en in- é
terior. La parte acustica dispone de 16 tonalidades diferentes configurables
via software, asi como dos tonos, hasta un maximo de 100 dBA @ 1m. El
flash puede configurarse con frecuencia de destello de 0,5Hz o 1 Hz. Incor-
pora las tecnologias patentadas RSM y RLM para la supervisidén operativa
del equipo de forma automdtica. Grado de proteccién IP21C. Color rojo.
Aprobada EN54 partes 3, 17 y 23 con categoria pared W-2,4-7,5. segln
CTE/DB-SI 4.
2 2,00
2,00 42,00 84,00
06.07 ml CABLE Z10Z1-K (AS+) 2x1,5 mm?2Cu RESISTENTE AL INCENDIO. PVC RIGI
Ud.- Suminsitro y colocacién de cable resistente al fuego Z10Z1-K (AS+)
2x1,5 mm?Cu Cca-sla,d1,al ROJO APANTALLADO Tensié nominal 300/500V
colocado sobre tubo de PVC rigido blanco.
1 10,00 10,00
10,00 5,43 54,30
EXP. 25014 Pagina 7
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MEDICIONES Y PRESUPUESTO

ADECUACION NAVE INDUSTRIAL
Calle Pescadores 1 Logroio La Rloja

CODIGO

DESCRIPCION UDSLONGITUDANCHURA ALTURA PARCIALES

CANTIDAD

COLEGIO OFICIAL DE INGENIEROS

INDUSTRIALES DE ARAGON Y LA RIOJA]

Ne°.Colegiado.: 0002059

FERNANDO SAINZ DE UGARTE FERNANDEZ

VISADO N°. : VD00162-25R

DE FECHA : 25/03/2025

E-VISADO

PRECIO IMPORTE

06.08

06.09

06.10

06.11

ud SENAL LUMINISCENTE EXTINCION INCENDIOS

ud. Sefial luminiscente para elementos de extincidn de incendios (extintores,
bies, pulsadores....) de 297x210 por una cara en pvc rigido de 2 mm de espe-
sor, totalmente instalada, segiin norma UNE 23033 y CTE/DB-SI 4.

lgual extintores 2 2,00
Pulsadores 1,00
Central alarma 1,00
Sirenas 2,00

N R

ud SENAL LUMINISCENTE EVACUACION

ud. Sefial luminiscente para indicacién de la evacuacién (salida, salida
emergencia, direccionales, no salida....) de 297x148mm por una cara en pvc
rigido de 2mm de espesor, totalmente montada segin norma UNE 23033 y
CTE/DB-SI 4.

1 1,00

6,00

5,85 35,10

ud EMERGENCIA 550 LUMENES LED

ud. Bloque auténomo de emergencia I1P44 IK 04, modelo DAISALUX serie No-
va LD N11 o similar, de superficie o empotrado, de 550 [Umenes con ldmpa-
ra de emergencia ILMLED. Con caja de empotrar blanca o negra, o estanca
(IP66 1K08), con difusor biplano, opal o transparente. Carcasa fabricada en
policarbonato blanco, resistente a la prueba de hilo incandescente 850°C.
Piloto testigo de carga LED. Autonomia 1 hora. Equipado con bateria Ni-Cd
estanca de alta temperatura. Base y difusor construidos en policarbonato.
Opcidén de telemando. Construido segin normas UNE 20-392-93 y UNE-EN
60598-2-22. Etiqueta de sefializacion, replanteo, montaje, pequeiio material
y conexionado.

2 2,00

1,00

5,85 5,85

ud EMERGENCIA 70 LUMENES LED

ud. Bloque auténomo de emergencia I1P44 IK 04, modelo DAISALUX serie No-
va LD N3 o similar, de superficie o empotrado, de 70 Iimenes con ldmpara
de emergencia ILMLED. Con caja de empotrar blanca o negra, o estanca
(IP66 1K08), con difusor biplano, opal o transparente. Carcasa fabricada en
policarbonato blanco, resistente a la prueba de hilo incandescente 850°C.
Piloto testigo de carga LED. Autonomia 1 hora. Equipado con bateria Ni-Cd
estanca de alta temperatura. Base y difusor construidos en policarbonato.
Opcidén de telemando. Construido segin normas UNE 20-392-93 y UNE-EN
60598-2-22. Etiqueta de sefializacion, replanteo, montaje, pequeiio material
y conexionado.

Cuadro eléctrico 1 1,00
Estancias 2 2,00

2,00

114,26 228,52

63,90 191,70

TOTAL CAP{TULO 06 PROTECCION CONTRA INCENDIOS.....eeeeeeeereeeeeeeeeeeeseesseseessessseseseseessesssssssssssssesessans 1.252,54

EXP. 25014
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MEDICIONES Y PRESUPUESTO

ADECUACION NAVE INDUSTRIAL

Calle Pescadores 1 Logroio La Rloja

cODIGO DESCRIPCION UDSLONGITUDANCHURA ALTURA PARCIALES CANTIDAD

COLEGIO OFICIAL DE INGENIEROS
INDUSTRIALES DE ARAGON Y LA RIOJA

Ne°.Colegiado.: 0002059

FERNANDO SAINZ DE UGARTE FERNANDEZ

VISADO N°. : VD00162-25R
DE FECHA : 25/03/2025

E-VISADO

PRECIO IMPORTE

CAPITULO 07 GESTION DE RESIDUOS

07.01 Ud GESTION DE RESIDUOS

1,00

TOTAL CAPITULO 07 GESTION DE RESIDUOS.......oorvvermrrerrsesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssssssns

135,09 135,09

................. 135,09

Documento original depositado en los archivos del Colegio Oficial de Ingenieros Industriales de Aragén y La Rioja
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Ne°.Colegiado.: 0002059
| ingenieros | FERNANDO SAINZ DE UGARTE FERNANDEZ
VISADO N°. : VD00162-25R
MEDICIONES Y PRESUPUESTO DE FECHA : 25/03/2025
ADECUACION NAVE INDUSTRIAL EVISADO
Calle Pescadores 1 Logroio La Rloja
CcODIGO DESCRIPCION UDSLONGITUDANCHURA ALTURA PARCIALES CANTIDAD PRECIO IMPORTE
CAPITULO 08 SEGURIDAD Y SALUD
08.01 Ud SEGURIDAD Y SALUD EN OBRA
1,00 135,09 135,09
TOTAL CAPITULO 08 SEGURIDAD Y SALUD........cvuevreveeeeceeseeeseesees st ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssons 135,09
TOTAL ettt ettt et h et h e a e e e st ea e st e st e h e et e st e Rt et e a e e Rt et e R e e Rt et e A e e At eh e e Rt Rt eh e e Rt e Rt e ae et e aten e et et ese et et ens 9.524,47
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RESUMEN DE PRESUPUESTO

25014 ADECUACION NAVE INDUSTRIAL
Calle Pescadores 1 Nave 01  Logrofio La Rioja

COLEGIO OFICIAL DE INGENIEROS
INDUSTRIALES DE ARAGON Y LA RIOJA

N°.Colegiado.: 0002059

FERNANDO SAINZ DE UGARTE FERNANDEZ}

VISADO Ne°. : VD00162-25R
DE FECHA : 25/03/2025

E-VISADO

Co1 ESTRUCTURAY CERRAMIENTOS ...t ssss s sssss s ssss s ssss s sssssssssssssssssans

CAPITULO RESUMEN

c02 FALSOS TECHOS........ovcvrrrrecnn.

co3 ACABADOS...........oooorererererenen

Co4 ELECTRICIDAD E ILUMINACION ..
C05 EXTRACCION ...
C06 PROTECCION CONTRA INCENDIOS ...
co8 GESTION DE RESIDUOS...............

09 SEGURIDAD Y SALUD oo

Asciende el presupuesto general a la expresada cantidad de NUEVE MIL QUINIENTOS VEINTICUATRO EUROS con CUARENTA Y SIETE CENTIMOS

TOTAL EJECUCION MATERIAL

Logrofio, a marzo de 2025.

EL INGENIERO INDUSTRIAL

Fernando Sainz de Ugarte

EUROS
3.993,62
444,01
1.708,87
1.480,95
374,30
1.252,54
135,09
135,09

9.524,47

Documento original depositado en los archivos del Colegio Oficial de Ingenieros Industriales de Aragén y La Rioja
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SITUACION EMPLAZAMIENTO
e:1/2.000 e:1/500
Peticionario: 2 . ) 1/2.000
BRO g PROYECTO DE ADAPTACION DE NAVE INDUSTRIAL El Ingeniero Industrial Escalas: 1/500 Fecha: Marzo 2025
Avdla. Lope de Vega, 61 bajo Talleres "ELITE"5.C. COMO TALLER DE REPARACION DE VEHICULOS o eoms
TEC 26006 Logrofiio (LA RIOJA) Situacion: T. Papel: A3 Expediente:
tif. (+34) 941584848 C/Pescadores n2 1, Nave 1 )
| ingenieros | ~Www.ebrotec.com 26009 Logroio (La Rloja) Plano de: SITUACION Y EMPLAZAMIENTO Fernando Sainz de Ugarte Fernandez N2 Plano: A01 Modificado: .
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CUADRQO DE S ERFICIE!

FERNANDO SAINZ|DI

Z

El

presente documento es copia de su original del que es autor el ingeniero FERNANDO SAINZ DE UGARTE FERNANDEZ. Su utilizacion total o parcial, asi como cualquier reproduccién o cesidon a terceros, requerird la previa autorizacion expresa de su autor.

E
ESTANC|AISADO No|: V 62-2
) Medianera DE FECHA |: 25'18@?@2‘85’R
T Fabrica de bloque de hormigén E1120 Estancia E—V 1S AD@7
T T TOTAL SUPERFICIE UTIL 206,87
SUPERFICIE CONSTRUIDA 211,00
Arqueta FECALES
+
8
9
o4
©
-
>
S
Cuadro General 2
de Proteccién Eléctrico Nave industrial <
(]
TECHOS ;
Chapa galvanizada grecada 'E
y falso techo formado por placas tipo "Alumisol" é
con aislamiento de lana de roca £
S 8
o SUELOS K
-+ E Solera armada de hormigdn pulido con cristales de cuarzo g’,
S0 £
o E 35
N o T
S 52 CERRAMIENTOS G
,E 3 1 Fabrica de 1 asta de ladrillo caravista enfoscada por el o
ge interior con mortero de cemento, acabado pintura .%
T
2 _Tc:’ 2 Bloque prefabricado de hormigén e=20 cm EI120 %
O
% o
© o
B.PLuviales 01 B.PLuviales 01 £ 4
PVC@125 mm PVC@125 mm E 2
[&]
Arqueta PLUVIALES @
™ o
m c
- o
‘ ‘ g
| | | T I | | 1 T =
o
(o
0,78 L— 2,00 | 3,40 | 2,00 | 2,07 ! 2,00 . 3,28 . 2,00 ! 1,01 g
, 18,54 £
s
o
T
PATIO DE PARCELA £
:
=}
BRO Peticionario: PROYECTO DE ADAPTACION DE NAVE INDUSTRIAL El Ingeniero Industrial Escalas: 1/75 Fecha: Marzo 2025
. Talleres "ELITE" S.C. < .
Avda. Lope de Vega, 61 bajo COMO TALLER DE REPARACION DE VEHICULOS . A3 . . 25014
T E C 26006 Logrofio (LA RIOJA) Situacion: T. Papel: Expediente:
tif. (+34) 941584848 C/Pescadores n? 1, Nave 1 o
| ingenieros | Www.ebrotec.com 26009 Logrofio (La Rloja) Plano de: ESTADO ACTUAL (Cotas, acabados y superficies) Fernando Sainz de Ugarte Fernandez Ne Plano:  EAO1 Modificado: N
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Cubierta chapa de acero galvanizado grecado

Correa pertil conformado en frio ZF 250x3

Cercha perfiles metdlicos L40.40.8

FVIGOUO5MLONWRQIU verificable en https://coiiar.e-gestion.es

8
9
- o4
= — g
9 >
\C
S - 2
o~ s
<
/ %
\ - 2
Falso techo "Alumisol" A <
Franja RF 60 Bs1,d0 3
_1 3
© £
a Ventana corredera de aluminio 8
o o
c S} - 2
0 = &
5 2
2 A
= 3 | 1 =
~ @
Fabrica de ladrillo caravista 24x11.5x5.3 cm | L2
Aislamiento de fibra de vidrio ISOVER PV60 " _2
" Fébrica de ladrillo tipo H 24x11.5x9 cm i @ | @ g
ﬁ‘ Enfoscado mortero de cemento %
(=)
1 a 1 8
3 £
Fabrica de bloque prefabricado Ventana corredera de aluminio 2* o
de hormigén EI120 o
o
c
()]
o
]
8
‘0
o
8 o
‘\‘\ ©
©
£
P . =)
Solera hormigdén pulido 5
y pintura clorocaucho Zécalo de hormigon g
£
7 3
o
. i =}
SECCION A-A
BRO 'Pret;rionarif')EUTE" .. PROYECTO DE ADAPTACION DE NAVE INDUSTRIAL El Ingeniero Industrial Escalas: 1/50 Fecha: Marzo 2025
. alleres .C. z -
Avda. Lope de Vega, 61 bajo COMO TALLER DE REPARACION DE VEHICULOS _ A3 . 25014
T E C 26006 Logrofio (LA RIOJA) Situacion: T. Papel: Expediente:
tif. (+34) 941584848 C/Pescadores n? 1, Nave 1 B )
| ingenieros |  Www.ebrotec.com 26009 Logrofio (La Rloja) Plano de: ESTADO ACTUAL (Seccion A-A’) Fernando Sainz de Ugarte Fernandez Ne Plano:  EA02 Modificado: A
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ALZADO PRINCIPAL

7

COMO TALLER DE REPARACION DE VEHICULOS

7

PROYECTO DE ADAPTACION DE NAVE INDUSTRIAL

T FFAVATVATAATAVAVANATAY Y AVATAV AT AVAF VATV AV AN A VAV VAV AT A F AR N

N RRRaassssssuUsSSsSsSsSsSSsSssSsSSsSSsssssss

T

N

Talleres "ELITE" S.C.

Peticionario:
Situacion:

Avda. Lope de Vega, 61 bajo
26006 Logrofio (LA RIOJA)
tif. (+34) 941584848
www.ebrotec.com

TEC

2
i

Modificado:

3

EAO03
terceros, requerird la previa autorizacién expresa de su autor.

N2 Plano:

on O cesiona

Fernando Sainz de Ugarte Ferndndez
Iquier reproducci

asi como cua

ALZADOS
del que es autor el ingeniero FERNANDO SAINZ DE UGARTE FERNANDEZ. Su utilizacién total o parcial,

Plano de:

C/Pescadores n? 1, Nave 1
26009 Logroiio (La Rloja)

presente documento es copia de su original
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CUADRO DE SURERHIC

Documento original depositado en los archivos del Colegio Oficial de Ingenieros Industriales de Aragén y La Rioja

. Uy
Medianera FERN i F
Fabrica d . ESTANCIA . »
@ blogue de hormigon Ei120 Shoo e qrgniea don
- T Taller mecdnico E-VI®AD O
g = . Ba"f)o_ I Inodoro 2,13
e trabajo ;
. ) : [\ Lavabo-Vestuario 7,75
2 7
// (} b Almacén _ 6,70
© TOTAL SUPERFICIE UTIL 196,08
¢ ) SUPERFICIE CONSTRUIDA 211,00
2 P3A
/ = HH
A2
] ~
/ \
/ \
(V
[ 0
®
2P >
&
N
El 1P
=
N
=
H c
)
.0
£
© o
o<
c o
8o
T o
[T}
23
3
[}
o
2
S
g
N
N o
v
It [ | [ —
{ | { T | { | | T
TECHOS MEMORIA DE TABIQUERIA PARTICIONES
N ani g 1 Bloque prefabricado de hormigén
1;? a;t)a gha \;anlza(;a grecal a tino "Alumisol” Tipo de acabado a la cara mas cercana e: 20 cm RF-120
Z's?a?'eerwctood:{;qg doepr(o)rcap acas tipo “Alumisol:con Tipo de particién 5 | Fabrica de 1 asta de ladrillo caravista
I I la] Tipo de acabado a la cara mas lejana enfoscada por el interior
A2P 3 | Tabique placas de cartén yeso 2 x 12.5 mm
SUELOS . con aislamiento intermedio lana de roca 60 mm
¢ Cara mas cercana
a.- Solera de hormigdn pulido acabado pintura clorocaucho Cara mas lejana
b.- Solado gres 12 calidad antideslizante Clase 2 ACABADOS |
Alicatado 12 calidad
P | Pintura plastica color
BRO Peticionario: PROYECTO DE ADAPTACION DE NAVE INDUSTRIAL El Ingeniero Industrial Escalas: 1/75 Fecha: Marzo 2025
. Talleres "ELITE" S.C. 2 r
Avda. Lope de Vega, 61 bajo COMO TALLER DE REPARACION DE VEHICULOS ) A . 25014
T E C 26006 Logrofio (LA RIOJA) Situacion: T. Papel: 3 Expediente:
tif. (+34) 941584848 C/Pescadores n2 1, Nave 1 o
| ingenieros| Www.ebrotec.com 26009 Logrofio (La Rloja) Plano de: ESTADO REFORMADA (Acabados y superficies) Fernando Sainz de Ugarte Fernandez Ne Plano: BO1 Modificado: N
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